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2081/2083 o

Yiiksek hizli ve giiclii diiz dikis makinesi
Opsiyenel pullerli

= 50 yIl boyunca yaglama gerektirmeyen
makina

m Dikis boyu ve kalitesinde devamlilik

m Blylk caganozu ile %50 daha ¢ok kapasite
(Opsiyonel)

= Tek makine ile tim materyal kalinliklarina
uyum saglayabilecek ylksek esneklikte ayak
baski ayari (30 - 36 mm)

m Transport dislisinin egik pozisyonu icin 6zel
egzantrik

= Makina boynu altinda 300 mm lik mesafe

= Yeni ayar yapmadan ip kesme bicak degisimi

m Ayak kaldirma ve ileri geri dikis icin basinclh
hava sistemi gerektirmeyen entegre ¢ézim-
ler.

m lleri ve geri olarak 6 mm ye kadar dikis adim
boyu (PFAFF 2081/83 C-Versiyonunda)

= -909/14 Iplik klempli ip tutucu cihaz ile diiz-
gln dikis baslangici (Opsiyonel)

= Opsiyon: Yagsiz dikis — basitce caganoz
degisimi (maks. 4.000 dikis/dk.)

Uygulama Alanlari

= Giyim endUstrisindeki bircok sektorde,
ozellikle beslemesi zor materyallerde uzun
dikis islemleri

Performans Ozellikleri
= Maks. Dikis hizi 5.000 dikis/dk.
= Avyak baski ylksekligi 13 mm

P FA F F (Tndustria\ @mll
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Powerful high-speed seamer
with puller

= For 50 years “dry machine” (no oil sump)

= Good stitch length continuity and seam
quality

= Large hook (G) with 50 % more capacity
than conventional hooks (Option)

= High flexibility due to the adjustable needle
bar stroke (30.0 to 36.0 mm): One machine
for all material thicknesses

= Eccentric for tilted position of the feed dog

m Large clearance under machine arm
(300 mm)

= Knife/catch change on thread trimmer
without readjustment

m Integrated solutions for presser foot lift,
backtacking mechanism without compres-
sed air

m Stitch length up to 6 mm - forwards and
reverse (on the PFAFF 2081/83 C-Version)

= -909/14: Thread pulling device for neat
seam start with thread clamp (Option)

= Option: Qil free sewing - by simply chan-
ging the hook (max. speed: 4,000 s.p.m.)

Typical field of application

= Long seams in all sectors of the apparel
industry, especially for difficult-to-feed
materials

Specifications
m Max. speed: 5,000 s.p.m.
m Clearance under sewing foot: 13.0 mm

Leistungsstarker Hochleis-
tungs-Schnellnaher mit Puller

= 50 Jahre , Trockene Maschine”
(keine mit Ol gefiillite Olwanne)

= Gute Stichldngenkontinuitdt und Nahtqua-
litat

m GroRer Greifer (G) mit 50% mehr Fassungs-
vermogen als bei herkommlichen Greifern
(Option)

m Hohe Flexibilitat durch umstellbaren Na-
delstangenhub (30,0 auf 36,0 mm): Eine
Maschine flr alle Materialstarken

m Exzenter fir Schraglage des Stoffschiebers

= GroRer Durchgangsraum unter Maschinen-
arm (300 mm)

m Messer-/Fangerwechsel fir die Faden-
schneideinrichtung ohne Neujustage

= Integrierte Losungen fur Presserfulliftung,
Verriegelungseinrichtung ohne Druckluft

= Stichlange bis 6 mm - vorwarts und riick-
warts (bei PFAFF 2081/2083 in C-Version)

m -909/14: Fadenklemme fur einen sauberen
Néhstart (Option)

= Option: Olfreies Nahen durch einfaches aus-
tauschen des Greifers (max. Stichzahl:
4.000/min)

Typischer Einsatzbereich

m Lange Néahte in allen Bereichen der
Bekleidungsindustrie, besonders bei trans-
portkritischen Materialien

Technische Daten
m Max. Stichzahl: 5.000/min.
= Durchgang unter Nahfuf3: 13,0 mm
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Tek igne transportlu diiz dikis makinesi

= 50 yIl boyunca yaglama gerektirmeyen
makina

= Dikis boyu ve kalitesinde devamlilik

m Blylk caganozu ile %50 daha cok kapasite
(Opsiyonel)

m Tek makine ile tim materyal kalinliklarina
uyum saglayabilecek ylksek esneklikte ayak
baski ayari (30 = 36 mm)

= Transport dislisinin egik pozisyonu icin 6zel
egzantrik

= Makina boynu altinda 300 mm lik mesafe

m Yeni ayar yapmadan ip kesme bicak degisimi

m Ayak kaldirma ve ileri geri dikis icin basincl
hava sistemi gerektirmeyen entegre ¢6zlim-
ler.

m lleri ve geri olarak 6 mm ye kadar dikis adim
boyu (PFAFF 2081/83 C-Versiyonunda)

m -909/14 iplik klempli ip tutucu cihaz ile diz-
gln dikis baslangici (Opsiyonel)

m Opsiyon: Yagsiz dikis — basitce caganoz
degisimi (maks. 4.000 dikis/dk.)

Uygulama Alanlari

2081:

= Standart dikis

2083:

m Bir cok dis giyim sektoru icin genel kullanim

Performans Ozellikleri

m Maks. Dikis boyu 6 mm

= Maks. Dikis hizi 5.500 dikis/dk.
m Ayak baski ylksekligi 13 mm

PFAFF ... (tehsmak
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2081/2083

 PRAFF_

Single needle lockstitch machine
with bottom and needle feed

= For 50 years “dry machine” (no oil sump)

m Good stitch length continuity and seam
quality

m Large hook (G) with 50 % more capacity
than conventional hooks (Option)

m High flexibility due to the adjustable needle
bar stroke (30.0 to 36.0 mm): One machine
for all material thicknesses

= Eccentric for tilted position of the feed dog

m Large clearance under machine arm
(300 mm)

m Knife/catcher change on thread trimmer
without readjustment

m Integrated solutions for presser foot lift,
backtacking mechanism without compres-
sed air

= Stitch length up to 6 mm - forwards and
reverse (on the PFAFF 2081/83 C-Version)

= -909/14: Thread pulling device for neat
seam start with thread clamp (Option)

= Option: Oil free sewing - by simply chan-
ging the hook (max. speed: 4,000 s.p.m.)

Typical field of application

2081:

m Topstitching seams

2083:

m General operations in most different
garment sectors

Specifications

m Max. stitch length: 6.0 mm

= Max. speed: 5,500 s.p.m.

m Clearance under sewing foot: 13.0 mm

Einnadel-Doppelsteppstichmaschine mit
Unter- und Nadeltransport

= 50 Jahre ,Trockene Maschine”
(keine mit Ol gefillte Olwanne)

= Gute Stichldngenkontinuitadt und Nahtqua-
litat

m Groler Greifer (G) mit 50% mehr Fassungs-
vermogen als bei herkdommlichen Greifern
(Option)

m Hohe Flexibilitat durch umstellbaren Na-
delstangenhub (30,0 auf 36,0 mm): Eine
Maschine fur alle Materialstarken

m Exzenter flr Schraglage des Stoffschiebers

m GroRer Durchgangsraum unter Maschinen-
arm (300 mm)

m Messer-/Fangerwechsel flr die Faden-
schneideinrichtung ohne Neujustage

m Integrierte Losungen fur Presserfulliftung,
Verriegelungseinrichtung ohne Druckluft

m Stichlange bis 6 mm - vorwarts und rlick-
warts (bei PFAFF 2081/2083 in C-Version)

= -909/14: Fadenklemme fir einen sauberen
Nahstart (Option)

m Option: Olfreies Nahen durch einfaches aus-
tauschen des Greifers (max. Stichzahl:
4.000/min)

Typischer Einsatzbereich

2081:

m Absteppnahte

2083:

m Allgemeine Arbeitsgange in den unter-
schiedlichsten Bereichen der Bekleidungs-
industrie

Technische Daten
= Max. Stichldnge: 6,0 mm

= Max. Stichzahl: 5.500/min.
m Durchgang unter Nahfuf3: 13,0 mm

ko
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2081/2083  _

Transportlu kenar bicakl diiz
dikis makinesi

= 50 yIl boyunca yaglama gerektirmeyen
makina

m Dikis boyu ve kalitesinde devamlilik

m Blylk caganozu ile %50 daha cok kapasite
(Opsiyonel)

= Tek makine ile tim materyal kalinliklarina
uyum saglayabilecek ylksek esneklikte ayak
baski ayari (30 - 36 mm)

m Transport diglisinin egik pozisyonu igin dzel
egzantrik

= Makina boynu altinda 300 mm lik mesafe

= Yeni ayar yapmadan ip kesme bicak degisimi

= Avyak kaldirma ve ileri geri dikis igin basingh
hava sistemi gerektirmeyen entegre ¢6ziim-
ler.

n lleri ve geri olarak 6 mm ye kadar dikis adim
boyu (PFAFF 2081/83 C-Versiyonunda)

= -909/14 Iplik klempli ip tutucu cihaz ile diiz-
gln dikis baslangici (Opsiyonel)

= Opsiyon: Yagsiz dikis — basitce ¢aganoz
degisimi (maks. 4.000 dikis/dk.)

Uygulama Alanlari
» Muntazam kesilmis kenarli dikisler

Performans Ozellikleri

m Maks. Dikis boyu 6 mm

m Maks. Dikis hizi 5.500 dikis/dk.
= Ayak baski ylksekligi 13 mm

Single needle lockstitch machine
with needle feed and edge trimmer

= For 50 years “dry machine” (no oil sump)

Good stitch length continuity and seam
quality

Large hook (G) with 50 % more capacity
than conventional hooks (Option)

High flexibility due to the adjustable needle
bar stroke (30.0 to 36.0 mm): One machine
for all material thicknesses

Eccentric for tilted position of the feed dog
Large clearance under machine arm

(300 mm)

Knife/catch change on thread trimmer
without readjustment

Integrated solutions for presser foot lift,
backtacking mechanism without compres-
sed air

Stitch length up to 6 mm - forwards and
reverse (on the PFAFF 2081/83 C-Version)
-909/14: Thread pulling device for neat
seam start with thread clamp (Option)
Option: Oil free sewing — by simply chan-
ging the hook (max. speed: 4,000 s.p.m.)

Typical field of application

Seams with neatly cut adges

Specifications

EHEOE
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Max. stitch length: 6.0 mm
Max. speed: 5,500 s.p.m.
Clearance under sewing foot: 13.0 mm

2083 301

Einnadel-Doppelsteppstichmaschine mit
Nadeltransport und
Kantenschneider

= 50 Jahre ,Trockene Maschine”
(keine mit Ol gefiillte Olwanne)

= Gute Stichldngenkontinuitdt und Nahtqua-
litat

m Groler Greifer (G) mit 50% mehr Fassungs-
vermogen als bei herkdmmlichen Greifern
(Option)

m Hohe Flexibilitat durch umstellbaren
Nadelstangenhub (30,0 auf 36,0 mm):
Eine Maschine fur alle Materialstarken

m Exzenter fir Schréglage des Stoffschiebers

= GroRer Durchgangsraum unter Maschinen-
arm (300 mm)

m Messer-/Fangerwechsel fur die Faden-
schneideinrichtung ohne Neujustage

= Integrierte Losungen fur Presserfuldliftung,
Verriegelungseinrichtung ohne Druckluft

= Stichlange bis 6 mm - vorwarts und rlick-
warts (bei PFAFF 2081/2083 in C-Version)

= -909/14: Fadenklemme fiir einen sauberen
Néhstart (Option)

= Option: Olfreies Nahen durch einfaches aus-
tauschen des Greifers (max. Stichzahl:
4.000/min)

Typischer Einsatzbereich
= Nahte mit sauber abgeschnittenen Naht-
kanten

Technische Daten

= Max. Stichldnge: 6,0 mm

= Max. Stichzahl: 5.500/min.

= Durchgang unter Nahfuf3: 13,0 mm
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NEIROORRAD 487-6/61

Ust transportlu yiiksek hizli diiz High-speed seamer with drop feed and Schnellndher mit Unter- und
dikis makinesi variable top feed verinderlichem Obertransport
= Kat kaydirmaya gerek duymayan ayarlanabi- = The variable top-feed allows application of = Mehrweite einarbeiten bzw. verschiebungs-
lir Gst ve alt besleme sistemi ile mola 6zelligi fullness and/or sewing without ply-shift freies Néhen durch veranderl. Obertransport
m Hizli-degisken islem kontroli: Ust besleme = Quick-change stepping control: Quick-ad- m Obertransport-Schnellverstellung mit op
icin gorsel gosterge ile hizli ayar. Bu cihaz justment of top feed with visual indicator. tischer Kontrollanzeige: Mit dieser Einrich
sayesinde 6nceden secilebilir herhangi iki With this device, it is possible to preselect tung kénnen zwei beliebige Transportein
Ust besleme ayarini dizlik ile tekrardan ¢agi- any two top feed settings which can be stellungen vorgewahlt und bei Bedarf tber
rip etkinlestirebilirsiniz. recalled, by activating the knee switch. Knieschalter abgerufen werden (-918/14)
= Blylk caganozu ile %50 daha ¢ok kapasite (-918/14) m Groler Greifer (G) mit 50% mehr Fassungs
= Opsiyon: Programlanabilir mola kontroli m Large hook (G) with 50 % more capacity vermogen als bei herkémmlichen Greifern
(-918/55) than conventional hooks = Option: Programmierbare Mehrweiten-
= Zor malzemelerde en iyi dikis icin ayri ayri = Option: Programmable control of fullness steuerung (-918/55)
ayarlanabilir Gst besleme baskisi (-918/55) m Separat einstellbarer Obertransporteur-
= Opsiyon: Dikimi zor malzemelerde ¢ok di- = Top-feed pressure may be adjusted druck optimiert die Verarbeitung diffiziler
slik baskiya sahip ylzer ayak (-918/38) separately for optimum sewing of difficult Materialien
materials m Option: SchwimmfufReinrichtung flr Ar-
Uygulama Alanlari = Option: Floating foot for sewing difficult beiten mit niedrigem Presserfulldruck bei
» Ince kumastan kalin kumas malzemelere materials using an extremely low pres- diffizilen Materialien (-918/38)
kadar kat kaydirma gerektirmeden molali ser-foot pressure (-918/38)
dikis uygulamalari Typischer Einsatzbereich
Typical field of application = Mehrweite einarbeiten bzw. verschiebungs-
Performans Ozellikleri m Sewing of fullness and/or sewing without freies Néhen bei feinen bis mittel-schweren
m Maks. Hiz: 5.000 dikis / dk. ply-shift on fine to medium heavy fabrics Materialien
= Maks. Dikis boyu: 4.5 mm
Specifications Technische Daten
= Max. speed: 5,000 s.p.m. = Max. Stichzahl: 5.000/min.
= Max. stitch length: 4.5 mm = Max. Stichldnge: 4,5 mm

ENDEAMEEN - .
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487-104/02

Ust transportlu yiiksek hizh diiz
dikis makinesi

= Sag kenarlari iki kat birlestirip es zamanl
dikebilmek adina katlanmis parcanin arasina
bir Gclincu parca sokabilmek igin 6zel ek ile
donatiimis

= Kat kaydirmaya gerek duymayan ayarlanabi-
lir Ust ve alt besleme sistemi ile mola 6zelligi

» Hizli-degisken islem kontrolii: Ust besleme
icin gorsel gosterge ile hizli ayar. Bu cihaz
sayesinde Onceden secilebilir herhangi iki
Ust besleme ayarini dizlik ile tekrardan ¢agi-
rip etkinlestirebilirsiniz.(-918/14)

= BlyUk caganozu ile %50 daha cok kapasite

= Opsiyon: Programlanabilir mola kontroll
(-918/55)

m Zor malzemelerde en iyi dikis igin ayri ayri
ayarlanabilir st besleme baskisi

= Opsiyon: Dikimi zor malzemelerde ¢ok di-
siik baskiya sahip ylzer ayak (-918/38)

Uygulama Alanlari
m Es zamanli dikis uygulamalari ve omuz
bélgesi dikisi

Performans Ozellikleri
= Maks. Hiz: 5.000 dikis/dk.
= Maks. Dikis boyu: 4,5 mm

EHOEMI
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High-speed seamer with drop feed and
variable top feed

= Equipped with special attachment for
joining of two plies with their right edges
folded in and simultaneously inserting a
third ply between them

= The variable top-feed allows application of
fullness and/or sewing without ply-shift

= Quick-change stepping control: Quick-ad-
justment of top feed with visual indicator.
With this device, it is possible to preselect
any two top feed settings which can be
recalled, by activating the knee switch.
(-918/14)

= Large hook (G) with 50 % more capacity
than conventional hooks

= Option: Programmable control of fullness
(-918/55)

= Top-feed pressure may be adjusted
separately for optimum sewing of difficult
materials

= Option: Floating foot for sewing difficult
materials using an extremely low pres-
ser-foot pressure (-918/38)

Typical field of application
= Simultaneous sewing and topstitching of
shoulder seams

Specifications

= Max. speed: 5,000 s.p.m.
= Max. stitch length: 4.5 mm

SD-Card

i

Schnellndher mit Unter- und
veranderlichem Obertransport

= Ausgestattet mit Spezialapparat zum Zu-
sammenndhen zweier an der rechten Seite
nach innen eingeschlagener Stoffkanten
unter gleichzeitigem Mitnahen einer dazwi-
schenliegenden Materiallage

= Mehrweite einarbeiten bzw. verschiebungs-
freies Néhen durch verénderl. Obertransport

m Obertransport-Schnellverstellung mit op-
tischer Kontrollanzeige: Mit dieser Einrich-
tung kénnen zwei beliebige Transportein-
stellungen vorgewahlt und bei Bedarf tber
Knieschalter abgerufen werden (-918/14)

m GroRer Greifer (G) mit 50% mehr Fassungs-
vermogen als bei herkdommlichen Greifern

m Option: Programmierbare Mehrweiten-
steuerung (-918/55)

m Separat einstellbarer Obertransporteur-
druck optimiert die Verarbeitung diffiziler
Materialien

= Option: SchwimmfufReinrichtung fir Ar-
beiten mit niedrigem Presserfulldruck bei
diffizilen Materialien (-918/38)

Typischer Einsatzbereich

= Schulternahte gleichzeitig ndhen und
Uibersteppen

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 5.000/min.
= Max. Stichldnge: 4,5 mm

C ==
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487-731/14

Ust transportlu kenar bigakh diiz
dikis makinesi

= Kat kaydirmaya gerek duymayan ayarlanabi-
lir Ust ve alt besleme sistemi ile mola 6zelligi

m Guvenli ve glcli kenar kesme ozelligi

m Hizli-degisken islem kontrolii: Ust besleme
icin gorsel gosterge ile hizli ayar. Bu cihaz
sayesinde onceden secilebilir herhangi iki
Ust besleme ayarini dizlik ile tekrardan ¢agi-
rip etkinlestirebilirsiniz.

m Buylk ¢aganozu ile %50 daha cok kapasite

m Opsiyon: Programlanabilir mola kontrol
(-918/55)

= Zor malzemelerde en iyi dikis icin ayri ayri
ayarlanabilir Ust besleme baskisi

= Opsiyon: Dikimi zor malzemelerde ¢ok d-
slik baskiya sahip ylzer ayak (-918/38)

Uygulama Alanlari
= Gomlek yaka dikimi

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 5.000 dikis / dk.
m Maks. Dikis boyu: 4.5 mm
= Kesim marji: 5 mm

E M

PFAFF ...

teksmak
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High-speed seamer with drop feed and
variable top feed,
+ edge trimmer

= The variable top-feed allows application of
fullness and/or sewing without ply-shift

m Reliable and powerful edge trimmer

= Quick-change stepping control: Quick-ad-
justment of top feed with visual indicator.
With this device, it is possible to preselect
any two top feed settings which can be
recalled, by activating the knee switch.
(-918/14)

m Large hook (G) with 50 % more capacity
than conventional hooks

= Option: Programmable control of fullness
(-918/55)

= Top-feed pressure may be adjusted
separately for optimum sewing of difficult
materials

= Option: Floating foot for sewing difficult
materials using an extremely low pres-
ser-foot pressure (-918/38)

Typical field of application
= Sewing of collars (Shirt)

Specifications

= Max. speed: 5,000 s.p.m.
= Max. stitch length: 4.5 mm
= Trimming margin: 5 mm

Schnellndher mit Unter- und
veranderlichem Obertransport,
+ Kantenbeschneideinrichtung

= Mehrweite einarbeiten bzw. verschiebungs-
freies Néhen durch verénderl. Obertransport

m Zuverlassiger und leistungsstarker Kanten-
beschneider

= Obertransport-Schnellverstellung mit op-
tischer Kontrollanzeige: Mit dieser Einrich-
tung kénnen zwei beliebige Transportein-
stellungen vorgewahlt und bei Bedarf Uber
Knieschalter abgerufen werden (-918/14)

m Groler Greifer (G) mit 50% mehr Fassungs-
vermogen als bei herkdommlichen Greifern

= Option: Programmierbare Mehrweiten-
steuerung (-918/55)

m Separat einstellbarer Obertransporteur-
druck optimiert die Verarbeitung diffiziler
Materialien

= Option: SchwimmfulReinrichtung fur Ar-
beiten mit niedrigem Presserfulddruck bei
diffizilen Materialien (-918/38)

Typischer Einsatzbereich
m Kragenverarbeitung (Hemd)

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 5.000/min.
= Max. Stichlange: 4,5 mm
= Schneidabstand: 5 mm

C &
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487-19/19

Elektronik etek kivirma makinesi

m Ozel ekipmani ile gémlek ve bluz etek kivir-

ma. ( Ayrica ylksek darlikta kivirma ve kenar

dikisleri igin uygundur. 5mm standart)
m Kat kaydirmaya gerek duymayan ayarlanabi-

lir Gst ve alt besleme sistemi ile mola 6zelligi

= Hizli-degisken islem kontrolii: Ust besleme
icin gorsel gosterge ile hizli ayar. Bu cihaz
sayesinde 6nceden secilebilir herhangi iki
Ust besleme ayarini dizlik ile tekrardan cagi-
rip etkinlestirebilirsiniz.(-918/14)

m Blylk caganozu ile %50 daha cok kapasite

= Opsiyon: Programlanabilir mola kontroll
(-918/55)

m Zor malzemelerde en iyi dikis igin ayri ayri
ayarlanabilir Ust besleme baskisi

m Dikimi zor malzemelerde ¢ok disik baskiya
sahip ylzer ayak (-918/38)

Uygulama Alanlari
= Gomlek, bluz ve astar etek kivirma islemleri

Performans Ozellikleri
m Maks. Hiz: 5.000 dikis/dk.
= Maks. Dikis boyu: 4,5 mm

P FA F F T)ndustria\ @mll

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Special design of the workplace for easy
handling

= Equipped with special parts set for hem-
ming shirts and blouses. (also suitable for

hems with extreme curves, hemming width:

5 mm = standard)

= The variable top-feed allows application of
fullness and/or sewing without ply-shift

= Quick-change stepping control: Quick-ad-
justment of top feed with visual indicator.
With this device, it is possible to preselect
any two top feed settings which can be
recalled, by activating the knee switch.
(-918/14)

= Large hook (G) with 50 % more capacity
than conventional hooks

= Option: Programmable control of fullness
(-918/55)

= Top-feed pressure may be adjusted
separately for optimum sewing of difficult
materials

= Floating foot for sewing difficult
materials using an extremely low pres-
ser-foot pressure (-918/38)

Typical field of application
= Hemming of shirts, blouses and skirt lining

Specifications
m Max. speed: 5,000 s.p.m.
m Max. stitch length: 4.5 mm

Speziell gestalteter Arbeitsplatz fiir
leichte Handhabung

= Ausgestattet mit Spezialteilesatz zum
S&dumen von Hemden und Blusen, auch fir
stark gebogene Sdume (Saumbreite 5 mm
= Standard)

m Mehrweite einarbeiten bzw. verschiebungs-
freies Néhen durch verénderl. Obertransport

= Obertransport-Schnellverstellung mit op-
tischer Kontrollanzeige: Mit dieser Einrich-
tung kénnen zwei beliebige Transportein-
stellungen vorgewahlt und bei Bedarf tiber
Knieschalter abgerufen werden (-918/14)

m GroRer Greifer (G) mit 50% mehr Fassungs-
vermogen als bei herkdommlichen Greifern

= Option: Programmierbare Mehrweiten-
steuerung (-918/55)

m Separat einstellbarer Obertransporteur-
druck optimiert die Verarbeitung diffiziler
Materialien

= SchwimmfulReinrichtung fur Arbeiten mit
niedrigem PresserfulRdruck bei diffizilen
Materialien (-918/38)

Typischer Einsatzbereich
= Hemden, Blusen und Rockfutter sdumen

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 5.000/min.
m Max. Stichldnge: 4,5 mm
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Plusline 2481-980/30

Transportlu sensorlii yaka ve
manset dikis makinesi

= Hizli ve son derece kesin kenar dikisleri icin
sensor sistemi

m Farkh dis hat ve agilar Uzerinde calismay!
kolaylastiran dokunmatik kontrol paneli

m Elektronik kontrollt kenar kilavuzu ile surekli
dlzgun dikis

m Dikis sireclerinde ytksek Uretim hassasi-
yeti ( YUksek dikis dogrulugu, sabit dikis
uzunluklari)

m Koselerde dikis durdurma 6zelligi ile dikim
yonuni kolay ve kusursuz degistirme

= Genislik ve uzunlugu degisken dikisler

= Her bir 25 dikim bolimu icin 99 dikis prog-
rami ile istenilen zamanda degistirebilme
esnekligi saglar

Uygulama Alanlari

= Yaka, manset, cep kapaklari, omuz parcalarr,

kol klipsleri gibi kiigik parcalar.

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 4.500 dikis/dk.

m Maks. Dikis boyu: 3,5 mm

= Kenar marji: 1 mm - 18,5 mm
= Igne 6nl sensér marji: 20 mm

PFAFF.... (tehsmak

n. ve tic. Itd. sti.

tekstil mokinalar sor

Intelligent high-speed seamer
for top-stitching of small parts

= Quick and exact sewing of corner stitches
with the highly accurate sensor system
(reproducible quality)

= Different angles and contours on the work
piece can be altered or adjusted easily with
the touch-screen control panel

= Constant seam margin with electronically
controlled edge guide

= High reproductive accuracy of the sewing
processes (High sewing accuracy — constant
stitch lengths)

m Programmable sewing stop before change
of direction or in front of corners and angles

= Variable top stitching widths and stitch
lengths

m 99 seam programs each with 25 seam
segments — flexible alternation at any time

Typical field of application

= Top-stitching of small parts such as collars,
cuffs, flaps, shoulder flaps, sleeve clasps
etc.

Specifications

= Max. speed: 4,500 s.p.m.

= Max. stitch length: 3.5 mm

m Edge margin: 1-18,5 mm

m Sensor margin in front of the needle: 20 mm

Intelligenter Schnellnaher
fiir das Absteppen von Kleinteilen

= Schnelle und exakte Ecksticherzeugung
mit hochpraziser Sensorik
(reproduzierbare Qualitat)

m Unterschiedliche Winkel und Konturen des
Néhgutes Uber Touch-Screen-Bedienfeld
einfach einstellbar

= Gleichbleibender Kantenabstand mit
elektronisch-gesteuerter Kantenfihrung

m Hohe Wiederholgenauigkeit der Néhprozes-
se (Hohe Steppgenauigkeit — gleichbleiben-
de Stichlangen)

= Programmierbarer Nahstopp vor Nahtrich-
tungséanderungen bzw. vor Ecken und
Winkeln

m Variable Absteppbreiten und Stichldngen

m 99 Nahtprogramme 4 25 Nahtstrecken —
jederzeit flexibel anderbar

Typischer Einsatzbereich
= Absteppen von Kragen, Manschetten,
Patten, Schulterklappen, Armelspangen etc.

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 4.500/min.

= Max. Stichlange: 3,5 mm

= Kantenabstand: 1- 18,5 mm

m Sensorabstand vor der Nadel: 20 mm
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Plusline 2483

Sensorlii etiket dikis makinesi

= Sensorll otomatik kenar algilama (6rn. cep
kenarlari)

m Surekli farkl model, materyal ve 0l¢l degis-
tiren dis giyim Ureticileri igin ideal, ylksek
Uretkenlik ve farkli cep sekilleri icin maksi-
mum esneklik ve hizli dontstiim saglama

= Her bir 25 dikim boélimu icin 99 dikis prog-
rami ile istenilen zamanda degistirebilme
esnekligi saglar

m Dikis sureclerinde ylksek uretim hassasi-
veti ( Yiksek dikis dogrulugu, sabit dikis
uzunluklari)

» Ozel ve dengeli ayak baski ayari ile dogru
dikis derinligi

Uygulama Alanlari

= Yaka, manset, cep kapaklari, omuz parcalari,

kol klipsleri gibi kiictk parcalar (yari mamul)

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 4.500 dikis/dk.

m Maks. Dikis boyu: 2,5 mm

= Igne énl sensér marji: 10 mm

E AN
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tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Intelligent high-speed seamer
for sewing on small parts

Automatic edge sensing, (e. g. pocket
edges) with the sensor system

Quick conversion to various pocket shapes
guarantees high output with max. flexibility-
ideal for clothing manufacturers with
constantly changing shapes, materials and
measurements

99 seam programs with a 25 seam seg-
ments

High reproductive accuracy of the sewing
process (High sewing accuracy — constant
stitch lengths)

Accurate seam depth by a special compen-
sat-ing presser foot

Typical field of application

Sewing on small parts (e.g. breast pockets,
sleeve clasps, labels) on semi-finished
cuttings

Specifications

Max. speed: 4,500 s.p.m.
Max. stitch length: 2.5 mm
Sensor margin in front of the needle: 10 mm

i

Intelligenter Schnellnaher
zum Aufsteppen von Kleinteilen

Automatische Kantenerkennung (z. B.
Taschen

kanten) durch Sensorik

Durch schnelle Umstellung auf verschiede-
ne Taschenformen hoher Output bei max.
Flexibiltat — ideal fir Konfektionare mit stan-
dig wechselnden Formen, Materialien und
Bemaliungen

99 Nahtprogramme mit a 25 Nahtstrecken
Hohe Wiederholgenauigkeit der Nahprozes-
se (Hohe Steppgenauigkeit — gleichbleiben-
de Stichlangen)

Praziser Nahtabstand durch speziellen
Ausgleichsfuly

Typischer Einsatzbereich

Aufsteppen von Kleinteilen (z. B. Brust-
taschen, Armelschlitz und Etiketten) auf
halbvorgepresste Schnittteile

Technische Daten

Max. Stichzahl: 4.500/min.
Max. Stichlange: 2,5 mm
Sensorabstand vor der Nadel: 10 mm

SD-Card




937

Yakayi bedene birlestirme zigzag makinesi High-speed zigzag sewing machines

= Hafif ve orta Olgekli malzemeleri birgok farkli

uygulama icin ylksek uyumluluk
m Dusuk iplik tansyonu degerleri sayesinde
ylksek dikis kalitesi

m En ylksek hizda dahi sessiz ve dislUk titre-

simli calisma

= Cok iyi besleme 0Ozellikleri ve disuk baskil

ayag! ile en iyi ve duzgln dikis sonuclari

m Hassas ayarli caganoz yaglama sistemi ile
temiz dikilmis malzemeler

m Eniyiacl, hiz ve ivme 6zelliklerine sahip
igne mili ile asgari malzeme hareketi

Uygulama Alanlari

m Besleme gerektiren isler Uzerinde genel
uygulamalar (-6/01)

m Yaka alti — boyun bolgesi dikisleri (-32/23)

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 5.000 dikis/dk.
m Maks. Dikis boyu: 4,5 mm
m Zigzag genisligi: 6 mm

PFAFF ... (tehsmak

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

with bottom feed and variable top feed

= High flexibility for many different operations
from light to medium materials (due to the
range of different feeding systems)

m High seam quality thanks to low thread
tension values

= Quiet low-vibration run even at top speed

= Very good feed properties with a very low
sewing foot pressure result in optimum,
smooth seams

m Fresh oil hook lubrication with precision
adjustment — no soiled materials

= Minimum material displacement due to the
optimum needle bar cinematics (straight
needle entry)

Typical field of application

= General sewing operations with pulling
parts set (-6/61)

= Sew undercollar to neck opening (-32/23)

Specifications

m Max. speed: 5,000 s.p.m.

m Max. stitch length: 4.5 mm

= Max. zigzag stitch width: 6.0 mm

Hochleistungs Zick-Zack-Schnellnaher
mit Unter- und veranderlichem
Obertransport

= Hohe Flexibilitat fir verschiedenste Arbeits-
génge von leichten bis mittelschweren
Materialien (durch die Auswahl an
verschiedenen Transportarten)

m Hohe Nahtqualitéat dank geringer
Fadenspannungswerte

= Ruhiger, vibrationsarmer Lauf auch bei
hochster Geschwindigkeit

= Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem NahfulRdruck ergibt optimale, glatte
Néhte

= Greifer-Frischolschmierung mit Feinregulie-
rung - keine Materialverschmutzung

= Minimale Materialverdrdngung durch die
optimale Nadelstangenkinematik

Typischer Einsatzbereich

= Allgemeine Naharbeiten mit ziehendem
Teilesatz (-6/61)

= Unterbogen in Halsring ndhen (-32/23)

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 5.000/min.

= Max. Stichldnge: 4,5 mm

= Max. Uberstichbreite: 6,0 mm

L
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918/938
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Yiiksek hizli zigzag makinasi

= Orta kalinlikh malzemelerde bircok farkli
uygulama icin ylksek uyumluluk

m DuUslk iplik tansyonu degerleri sayesinde
ylksek dikis kalitesi

m En ylksek hizda dahi sessiz ve dislk titre-
simli calisma

= Cok iyi besleme 0Ozellikleri ve disuk baskil
ayagl ile en iyi ve duzgln dikis sonuclari

m Hassas ayarli caganoz yaglama sistemi ile
temiz dikilmis malzemeler

m Eniyiacl, hiz ve ivme 6zelliklerine sahip
igne mili ile asgari malzeme hareketi

= 918-U/938-U: tekli zigzag'tan 41U veya 6'li
zigzag'a mekanik donustimu saglar

Uygulama Alanlari

m ¢ giyim, gecelik, pijama gibi malzemeler
Gizerinde genel uygulamalar (-6/01)

m Ayakkabi ve deri Uzerinde zigzag islemleri
(-49/01)

Performans Ozellikleri

= Maks. Hiz: 5.000-6.000 dikis/dk.
= Maks. Dikis boyu: 4,5 mm

= Zigzag genisligi: 10 mm — 6 mm

P FA F F T)ndustria\ @mll

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

High-speed zigzag sewing machine

High flexibility for many different operations
on medium materials

High seam quality thanks to low thread
tension values

Quiet low-vibration run even at top speed

= Very good feed properties with a very low

sewing foot pressure result in optimum,
smooth seams

Fresh oil hook lubrication with precision
adjustment - no soiled materials

Minimum material displacement due to the
optimum needle bar cinematics (straight
needle entry)

918-U/938-U: Mechanical change from sing-
le zigzag to 4-stitch or 6-stitch zigzag

Typical field of application

General sewing operations (-6/01)

e.g. underwear, lingerie and sleepwear
Zigzag sewing operations on shoes and
leather (-49/01)

Specifications

Max. speed: 5,000/6,000 s.p.m.
Max. stitch length: 4.5 mm
Max. zigzag stitch width: 10.0/6.0 mm

Hochleistungs Zick-Zack-Schnellndher

= Hohe Flexibilitat fir verschiedenste Arbeits-
génge bei mittelschweren Materialien

m Hohe Nahtqualitédt dank geringer Faden-
spannungswerte

= Ruhiger, vibrationsarmer Lauf auch bei
hochster Geschwindigkeit

m Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem Nahfulddruck ergibt optimale, glatte
Néhte

m Greifer-Frischolschmierung mit Feinregulie-
rung — keine Materialverschmutzung

= Minimale Materialverdrangung durch die
optimale Nadelstangenkinematik

= 918-U/938-U: Mechanische Umschaltung
von Einfach-Zickzack auf 4-fach oder 6-fach
Zickzack

Typischer Einsatzbereich

m Allgemeine Naharbeiten (-6/01)
z.B. Mieder, Unter- und Nachtwasche

m Zick-Zack-Arbeiten bei Schuhen und Leder
(-49/01)

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 5.000/6.000 min.
= Max. Stichldnge: 4,5 mm

= Max. Uberstichbreite: 10,0/6,0 mm

L 1"




Alt regulali zigzag makinesi

= Hafif ve orta 6lgekli malzemeleri birgok farkli
uygulama icin ylksek uyumluluk

m Dusuk iplik tansyonu degerleri sayesinde
ylksek dikis kalitesi

m En ylksek hizda dahi sessiz ve dislUk titre-
simli calisma

= Cok iyi besleme 0Ozellikleri ve disuk baskil
ayag! ile en iyi ve duzgln dikis sonuclari

m Hassas ayarli caganoz yaglama sistemi ile
temiz dikilmis malzemeler

m Eniyiacl, hiz ve ivme 6zelliklerine sahip
igne mili ile asgari malzeme hareketi

Uygulama Alanlari

m Malzeme Uzerine donUsli-kavisli dantel
dikerken alt malzemenin es zamanli kesim
islemleri

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 6.000 dikis/dk.
m Maks. Dikis boyu: 2,5 mm
m Zigzag genisligi: 6 mm

PFAFF ... (tehsmak

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

High-speed zigzag sewing machines
with drop feed und under-edge trimmer

= High flexibility for many different operations
from light to medium materials (due to the
range of different feeding systems)

m High seam quality thanks to low thread
tension values

= Quiet low-vibration run even at top speed

= Very good feed properties with a very low
sewing foot pressure result in optimum,
smooth seams

m Fresh oil hook lubrication with precision
adjustment — no soiled materials

= Minimum material displacement due to the
optimum needle bar cinematics (straight
needle entry)

Typical field of application
m Attaching curved lace, simultaneously un-
der-cutting the fabric edge at the same time

Specifications

m Max. speed: 6,000 s.p.m.

m Max. stitch length: 2.5 mm

m Max. zigzag stitch width: 6.0 mm

938-771/05-6/217
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Hochleistungs Zick-Zack-Schnellnaher
mit Untertransport und Unterschneidein-
richtung

= Hohe Flexibilitat fir verschiedenste Arbeits-
génge von leichten bis mittelschweren
Materialien (durch die Auswahl an
verschiedenen Transportarten)

m Hohe Nahtqualitédt dank geringer
Fadenspannungswerte

= Ruhiger, vibrationsarmer Lauf auch bei
hochster Geschwindigkeit

= Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem NahfulRdruck ergibt optimale, glatte
Néhte

m Greifer-Frischolschmierung mit Fein-regulie-
rung - keine Materialverschmutzung

= Minimale Materialverdrdngung durch die
optimale Nadelstangenkinematik

Typischer Einsatzbereich
= Bogenspitze anndhen und gleichzeitig Stoff-
kante unterschneiden

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 6.000/min.

= Max. Stichldnge: 2,5 mm

= Max. Uberstichbreite: 6,0 mm

12
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Peto cebi zigzag dikis makinesi

m Hafif ve orta 6lgekli malzemeleri birgok farkli
uygulama icin ylksek uyumluluk

m DuUslk iplik tansyonu degerleri sayesinde
ylksek dikis kalitesi

m En ylksek hizda dahi sessiz ve dislk titre-
simli calisma

= Cok iyi besleme 0Ozellikleri ve disuk baskil
ayagl ile en iyi ve duzgln dikis sonuclari

m Hassas ayarli caganoz yaglama sistemi ile
temiz dikilmis malzemeler

m Eniyiacl, hiz ve ivme 6zelliklerine sahip
igne mili ile asgari malzeme hareketi

Uygulama Alanlari
m Ceket gogus cep teyel islemleri

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 4.500 dikis/dk.
= Maks. Dikis boyu: 4,5 mm
= Zigzag genisligi: 6 mm

P FA F F (Tndustria\ @mll

telstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

High-speed zigzag sewing machines
with drop feed

= High flexibility for many different operations
from light to medium materials (due to the
range of different feeding systems)

m High seam quality thanks to low thread
tension values

= Quiet low-vibration run even at top speed

= Very good feed properties with a very low
sewing foot pressure result in optimum,
smooth seams

m Fresh oil hook lubrication with precision
adjustment — no soiled materials

= Minimum material displacement due to the
optimum needle bar cinematics (straight
needle entry)

Typical field of application
m Tacking down jacket breast pockets

Specifications

= Max. speed: 4,500 s.p.m.

= Max. stitch length: 4.5 mm

m Max. zigzag stitch width: 6.0 mm

Hochleistungs Zick-Zack-Schnellndher
mit Untertransport

= Hohe Flexibilitat fir verschiedenste Arbeits-
génge von leichten bis mittelschweren
Materialien (durch die Auswahl an
verschiedenen Transportarten)

m Hohe Nahtqualitéat dank geringer
Fadenspannungswerte

= Ruhiger, vibrationsarmer Lauf auch bei
héchster Geschwindigkeit

= Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem NahfulRdruck ergibt optimale, glatte
Néhte

= Greifer-Frischolschmierung mit Feinregulie-
rung - keine Materialverschmutzung

= Minimale Materialverdrdngung durch die
optimale Nadelstangenkinematik

Typischer Einsatzbereich
m Brustleistentasche anstechen

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 4.500/min.

m Max. Stichldnge: 4,5 mm

= Max. Uberstichbreite: 6,0 mm
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Alttan diferansiyel transportlu
zigzag makinesi

m Hafif ve orta 6lgcekli malzemeleri birgok farkli

uygulama icin yuksek uyumluluk

m DuUsuk iplik tansyonu degerleri sayesinde
ylksek dikis kalitesi

m En ylksek hizda dahi sessiz ve disUk titre-
simli calisma

s Cok iyi besleme 0Ozellikleri ve dusuk baskil
ayag!i ile en iyi ve dizgln dikis sonuclari

m Hassas ayarli gaganoz yaglama sistemi ile
temiz dikilmis malzemeler

m Eniyiacl, hiz ve ivme 6zelliklerine sahip
igne mili ile asgari malzeme hareketi

= 939-U: tekli zigzag'tan 4l veya 6'l zigzag'a
mekanik dontstimi saglar

Uygulama Alanlari

= Genel dikis uygulamalari

= Ust Uste bindirmeli yaka dikis islemleri
(-32/23)

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 6.000 dikis/dk.
m Maks. Dikis boyu: 4,5 mm
= Zigzag genisligi: 6 mm

PFAFF ... (tehsmak
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High-speed zigzag sewing machines with
differential bottom feed

= High flexibility for many different operations
from light to medium materials (due to the
range of different feeding systems)

m High seam quality thanks to low thread
tension values

= Quiet low-vibration run even at top speed

= Very good feed properties with a very low
sewing foot pressure result in optimum,
smooth seams

m Fresh oil hook lubrication with precision
adjustment - no soiled materials

= Minimum material displacement due to the
optimum needle bar cinematics (straight
needle entry)

= 939U: Mechanical change from single zig-
zag to 4-stitch or 6-stitch zigzag

Typical field of application

= General sewing operations

= Sewing undercollar to top collar overlapped
(-32/23)

Specifications

= Max. speed: 6,000 s.p.m.

= Max. stitch length: 4.5 mm

= Max. zigzag stitch width: 6.0 mm

Hochleistungs Zick-Zack-Schnellndher
mit Differential-Untertransport

= Hohe Flexibilitat fir verschiedenste Arbeits-
gange von leichten bis mittelschweren
Materialien (durch die Auswahl an
verschiedenen Transportarten)

m Hohe Nahtqualitat dank geringer
Fadenspannungswerte

= Ruhiger, vibrationsarmer Lauf auch bei
héchster Geschwindigkeit

= Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem Nahfuldruck ergibt optimale, glatte
Nahte

m Greifer-Frischdlschmierung mit Fein-regulie-
rung - keine Materialverschmutzung

= Minimale Materialverdrangung durch die
optimale Nadelstangenkinematik

m 939U: Mechanische Umschaltung von
Einfach-Zickzack auf 4-fach oder 6-fach
Zickzack

Typischer Einsatzbereich

m Allgemeine Naharbeiten

m Unterkragen Uberlappt an Oberkragen
nahen
(-32/23)

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 6.000/min.

» Max. Stichldnge: 4,5 mm

= Max. Uberstichbreite: 6,0 mm
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Yakayi yaka kecesine birlestiren
zigzag makinesi

= Yaka alti ve Ustlne el dikisi taklidi

m Cok ince kumaslarda dahi ¢cok hafif ve yumu-
sak dikisler

= Yol tutusunu iyilestiren kilavuzlu diferansiyel
alt besleme ve dengeleme ayagi ile mola
uygulamasi

m YUksek kaliteli dikis — kusursuz yaka kecesi
dikim islemi

m Kontrolli molali dikim islemleri

m Kolay kullanim

= Opsiyonel: Yaka birlestirme dikimi (-2/03 alt
sinifi)

Uygulama Alanlari
m Ust iiste bindirmeli yaka islemleri

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 4.200 dikis/dk.

= Maks. Dikis boyu: 2,5 mm

= Diferansiyel dikis uzunlugu: 4,5 mm
m Zigzag genisligi: 6 mm
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Engineered workplace
for collar operations

= Sewing top collar to undercollar with
imitation hand-stitch

= Very light and soft sewing, even of very thin
fabrics

= Application of fullness with the differential
bottom feed and compensating presser with
guide improves handling

= High quality — no displacement of the under-
collar felt

= Controlled fullness application

= Easy handling

= Option: Sewing undercollar to top collar
overlapped (subclass -2/03)

Typical field of application
m Sewing undercollar to top collar

Specifications

= Max. sewing speed: 4,200 s.p.m.
= Basic stitch length: 2.5 mm

= Differential stitch length: 4.5 mm
m Max. zigzag stitch width: 6.0 mm

!

Gestalteter Arbeitsplatz
zur Kragenverarbeitung

= Mit imitiertem Handstich Unterkragen auf
Oberkragen néhen

m Besonders leichte und weiche Verarbeitung,
auch sehr dinner Stoffe

= Einarbeitung der Mehrweite durch Diffe-
rentialuntertransport und Ausgleichsfufld mit
Flhrung erleichtert die Arbeit der Bedien-
person

= Hohe Qualitat — kein Verziehen des Un-
ter-kragenfilzes

m Gezieltes Einarbeiten der Mehrweite

= Leichtes Handling

= Option: Unterkragen Uberlappend auf Ober-
kragen nahen (Unterklasse -2/03)

Typischer Einsatzbereich
= Unterkragen auf Oberkragen néhen

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 4.200/min.

m Basis-Stichldnge: 2,5 mm

= Differential-Stichlange: 4,5 mm
= Max. Uberstichbreite: 6,0 mm

BANMBEE
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Sensdrlii etiket takma zigzag makinesi

m Sensor sistemi ile etiket hatlarini otomatik
olarak tanima

m Tam ve kesin zigzag butunlugu (ileri-geri
dahil)

= YUksek esneklik: Elektronik olarak degisikligi
programlanmis dikis formu ve uzunluklari ile
etiket dikimi

= Her bir 25 dikim bolimu icin 99 dikis prog-
rami ile istenilen zamanda degistirebilme
esnekligi saglar

= Dikis sireclerinde ylksek tretim hassasi-
yeti ( Yuksek dikis dogrulugu, sabit dikis
uzunluklari)

Uygulama Alanlari
m Kusursuz etiket dikim uygulamalari

Plusline 2438

H

PFAFF 2438

Intelligent high-speed-seamer
for attaching labels

Automatic recognition of label contours with
the sensor system

Exact zigzag stitch over the whole seam
length (including backtacking)

High flexibility: different label types can be
sewn, stitch formations and lengths can be
programmed and altered electronically

= 99 seam programs with 25 seam segment
= High reproductive accuracy of the sewing

process (High sewing accuracy — constant
stitch lengths)

Typical field of application
= Exact attachment of labels with zigzag or

straight stitches

Intelligenter Schnellndher zum
Aufnahen von Labels und Etiketten

= Automatisches Erkennen der Konturen von
Label und Etiketten durch Sensorik

m Exaktes Zickzack-Stichbild im gesamten
Nahtverlauf (einschlieflich Verriegelung)

= Hoéchste Flexibiltat: Verarbeitung verschie-
dener Etikettenformen, Stichbilder und
-ldngen
elektron. programmier- und veranderbar

= 99 Nahtprogramme mit 25 Nahtstrecken

m Hohe Wiederholgenauigkeit der Nahprozes-
se (Hohe Steppgenauigkeit — gleichbleiben-
de Stichlangen)

Typischer Einsatzbereich
m Exaktes Aufnahen von Etiketten mit Zick-
Zack- oder Geradstich

Specifications

= Max. speed: 4,500 s.p.m.

= Max. stitch length: 2.6 mm

m Max. zigzag stitch width: 6.0 mm

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 4.500/min.
= Max. Stichlange: 2,5 mm
» Uberstichbreite: 6,0 mm

Performans Ozellikleri

= Maks. Hiz: 4.500 dikis/dk.
= Maks. Dikis boyu: 2,5 mm
m Zigzag genisligi: 6 mm

E MG

PFAFF ... [(tehsmak

tekstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.
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5483-814/01-6/10 BS

Zincir dikis sikastirmali pantolan
ag catma dikis makinesi

s Kemer képri kalibreli tandem baski ayagi

m Dusuk titresim ve dusuk guriltl seviyesinde
calisma

m En ylksek hizlarda dahi maksimum dikis
glvenligi

= Duslk ayak basinci ile cok iyi besleme
ozelligi

= Son derece degisebilir dikis uzunlugu

Uygulama Alanlari
= Pantolon ag catma

Performans Ozellikleri
m Maksimum dikim hizi 6.000 dikis/dk.
m Dikis uzunlugu 4,5 mm

fiis

~,
=]l 1] &

P FA F F Tndusma @MH

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Two-thread chainstitch high-speed sea-
mer with drop feed

Bridge gauge set with tandem presser foot
Low-noise, low-vibration running

Optimum sewing reliability, even at max.
speed

Very good feed characteristics at low foot
pressure

Infinitely variable stitch length

Typical field of application

Closing of the backside seam

Specifications

Max. sewing speed: 6,000 s.p.m.
Max. stitch length: 4.5 mm

Doppelkettenstich-Schnellnaher
mit Untertransport

= Brickenteilesatz mit Tandemfuld

m Geréusch- und vibrationsarmer Lauf

= Optimale Néhsicherheit bis zur max.
Stichzahl

= Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem Presserfudruck

= Stufenloses Einstellen der Stichlange

Typischer Einsatzbereich
s Gesdlnaht schlielien

Technische Daten
= Max. Stichzahl: 6.000/min.
= Max. Stichlange: 4,5 mm

_| R
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Zincir dikis sikistirmali ileri gerili
kalin tip dikis makinesi

= Kemer képri kalibreli tandem baski ayagi

m En ylksek hizlarda dahi maksimum dikis
guvenligi

m DuUsuk titresim ve disik ses olusturma

m DuUsuk ayak basinci ile ¢cok iyi besleme
ozelligi

= Son derece degisebilir dikis uzunlugu

Uygulama Alanlari
m Tandem dikis ekipmani (-6/10) ile pantolon
oturak dikisi

Performans Ozellikleri
= Maksimum dikim hizi 6.000 dikis/dk.
m Dikis uzunlugu 4,5 mm

PFAFF ... (tchsmak

tekstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

5483-H-814/01-6/10-911/35

Two-thread chainstitch high-speed
seamer with drop feed and revers stitch
device

= Bridge gauge set with tandem presser foot

= Optimum sewing reliability, even at max.
speed

m Low-noise, low-vibration running

= Very good feed characteristics at low foot
pressure

= Infinitely variable stitch length

Typical field of application
m Trousers seat seam with tandem-se-
wing-equipment (-6/10)

Specifications
= Max. sewing speed: 6,000 s.p.m.
m Max. stitch length: 4.5 mm

Doppelkettenstich-Schnellndher
mit Untertransport und Riickwartssti-
cheinrichtung

m Brickenteilesatz mit Tandemful®

m Gerdusch- und vibrationsarmer Lauf

m Optimale Nahsicherheit bis zur max. Stich-
zahl

= Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem Presserfulldruck

= Stufenloses Einstellen der Stichlange

Typischer Einsatzbereich
m GesaRnaht bei Hosen mit
Tandemnaheinrichtung (-6/10)

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 6.000/min.
= Max. Stichlange: 4,5 mm

e~

5483H
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5483-814/01-948/26

Zincir dikis sikastirmali pullerli
dikis makinesi

m Dusuk titresim ve disutk glrlltl seviyesinde
calisma

m En ylksek hizlarda dahi maksimum dikis
glvenligi

m DuUslk ayak basinci ile ¢cok iyi besleme
ozelligi

= Son derece degisebilir dikis uzunlugu

= Aralikll cekme-besleme hareketi ve 6nceden
secilebilir besleme basinci ile purlzsiz dikis
(Ucl. -948/26)

Uygulama Alanlari

= Pantolon ag catma

= Conta dikimi

m Etek yan catma ve orta dikisler

Performans Ozellikleri
= Maksimum dikim hizi 6.000 dikis/dk.
= Dikis uzunlugu 4,5 mm

P FA F F (Tndustria\ @mll

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Single-needle two-thread chainstitch
high-speed seamer with drop feed and
puller especially for delicate fabrics

Optimum sewing reliability, even at max.
speed

m Low-noise, low-vibration running
m Very good feed characteristics at low foot

pressure

= Infinitely variable stitch length

The intermittent puller feed motion and a
pre-selectable roller pressure allows smooth
seams (Ucl. -948/26)

Typical field of application

= Trousers side seams

= Trousers inseams

m Skirt side seams and skirt center seams

Specifications
m Max. sewing speed: 6,000 s.p.m.
= Max. stitch length: 4.5 mm

Einnadel-Doppelkettenstich-Schnellndher
mit Untertransport und Puller fiir beson-
ders glatte Nahte

= Optimale Néhsicherheit bis zur max. Stich-
zahl

m Geréusch- und vibrationsarmer Lauf

m Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem Presserfulldruck

= Stufenloses Einstellen der Stichlange

= Intermitierend arbeitender Puller und
vorwahlbarer Walzendruck sorgen fur glatte
Nahte (Ukl. -948/26)

Typischer Einsatzbereich

= Hosenseitennéhte

= Hosenschrittndhte

= Rockseiten- und Rockmittelndhte

Technische Daten
= Max. Stichzahl: 6.000/min.
= Max. Stichldnge: 4,5 mm

E/
cC
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b483-814/01-948/26...59/03

Yiiksek hizli pullerli zincir
dikis makinesi

m Dusuk titresim ve disutk glrlltl seviyesinde
calisma

m En ylksek hizlarda dahi maksimum dikis
glvenligi

m Dusik ayak basinci ile ¢cok iyi besleme
ozelligi

= Son derece degisebilir dikis uzunlugu

= Aralikli cekme-besleme hareketi ve 6nceden
secilebilir besleme basinci ile plrlzsiz dikis
(Ucl. -948/26)

Uygulama Alanlari
= Pantolon bel bandi islemi

Performans Ozellikleri
m Maksimum dikim hizi 6.000 dikis/dk.
= Dikis uzunlugu 4,5 mm

Two-thread chainstitch high-speed sea-
mer with drop feed and puller

Optimum sewing reliability, even at max.
speed
Low-noise, low-vibration running

= Very good feed characteristics at low foot

pressure

= Infinitely variable stitch length

The intermittent puller feed motion and a
pre-selectable roller pressure allows smooth
seams (Ucl. -948/26)

Typical field of application
= Processing of waistband

Specifications
m Max. sewing speed: 6,000 s.p.m.
m Max. stitch length: 4.5 mm

EHOE

P FA F F Tndustrial @mll

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

Doppelkettenstich-Schnellndher
mit Untertransport und Puller

= Optimale Néhsicherheit bis zur max. Stich-
zahl

m Gerdusch- und vibrationsarmer Lauf

m Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem Presserfulddruck

= Stufenloses Einstellen der Stichlange

= Intermitierend arbeitender Puller und
vorwahlbarer Walzendruck sorgen fur glatte
Nahte (Ukl. -948/26)

Typischer Einsatzbereich
= Bundverarbeitung

Technische Daten
m Max. Stichzahl: 6.000/min.
= Max. Stichlange: 4,5 mm

.
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b487-811/01-2/47
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Molali ceket on mostra zinzir
dikis makinesi

» Ozellestirimis itme ve cekmeli (ist besleme-
si ile ylUksek hizda dikis

m Degisken Ust beslemesi ile mola uygulamasi
veya kaydirmasiz dikis

= Pedal veya dizlik kontrolll aninda degistirilen
Uist besleme ayari (-918/03)

m Zor kumaslarda en iyi dikis igin ayri ayarlana-
bilir titresimli baski ayagi

Uygulama Alanlari
= Ceket 6n kenar uygulamalari

Performans Ozellikleri

m Maksimum dikim hizi 5.000 dikis/dk.
m Maksimum dikis boyu 10 mm

m Dikis uzunlugu 7 mm

~,
EHOE

PFAFF....

teksmak

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Single-thread chainstitch high-speed

seamer with drop and variable top feed

= Special high-speed seamer with pushing- or

pulling-type top feed

= Fullness application or shift-free sewing,

due to variable top feed

= Instant-change top feed for changing the
top feed setting during sewing by pedal- or
knee-switch control (-918/03)

m Separately adjustable pressure of vibrating
presser for optimum sewing of difficult
fabrics

Typical field of application
= Tacking of the jacket front edge

Specifications

m Max. sewing speed: 5,000 s.p.m.

= Max. stitch length: 10.0 mm

= Clearance under presser foot: 7.0 mm

hhddddd p—

Einfaden-Kettenstich-Schnellnaher
mit Unter- und veranderlichem
Obertransport

m Spezialschnellndher mit vor oder hinter der
Nadel arbeitendem Obertransporteur

= Einarbeiten von Mehrweite bzw. verschie-
bungsfreies Nahen durch veranderlichen
Obertransport

m Obertransport-Momentverstellung zum
gezielten Verdndern des Obertransportvor-
schubs wahrend des Nahvorgangs mittels
zusatzlicher Tretplatte bzw. Knieschalter
(-918/03)

m Separat einstellbarer Obertransporteurdruck
optimiert die Verarbeitung diffiziler Ware

Typischer Einsatzbereich
= Heften der Sakkovorderkante

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 5.000/min.

= Max. Stichldnge: 10,0 mm

m Durchgang unter Nahfuf3: 7,0 mm

21




5489-H ...-58/05

9vith wall
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Diferansiyel alt beslemeli cift iplik zincir
dikis makinasi (kot arka conta dikisi)

= Dikis eylemi sirasinda degisen diferansiyel
besleme icin alt besleme kontrol pedali

= Alt kumas katinin gerilip toplanmasini sagla-
yan alt besleme ve germe 6zelligi

= Entegre diferansiyel besleme kontrol kaldira-
ciile dikis uzunlugu regulatort

m PFAFF 5489-H: 2 veya 3 igne 6zelligi

= Ozel versiyon: Etkili ve bozulmayan conta
dikimi igin diferansiyel beslemeli paralel
calisma (-739/01) ve cekici besleme 6zelligi
(-748/26) saglar.

Uygulama Alanlari
= Kot arka conta islemleri

Performans Ozellikleri

= Maksimum dikim hizi 5.500 dikis/dk.
= Maksimum dikis boyu 4,5 mm

m Baski ayak mesafesi 7 mm

PFAFF ... (tehsmak

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Two-thread chainstitch high-speed sea-
mer with differential bottom feed
(lap seam)

= Pedal-operated bottom-feed control for
changing the differential feed stroke during
the sewing action

m The bottom feed can be set for stretching or
gathering the lower fabric ply

m Stitch length regulator with integrated diffe-
rential-feed control levers

m PFAFF 5489-H: Two needles or three
needles

m Special version: Parallel-working differential
feed (-739/01) and puller feed (-748/26)
used for efficient and distortion-free sewing
of left-hand lap-felled seams

Typical field of application
m Sewing of lap-felled seams and yoke seams
by jeans

Specifications

= Max. sewing speed: 5,500 s.p.m.

m Max. stitch length: 4.5 mm

m Clearance under presser foot: 7.0 mm

Doppelkettenstich-Schnellndher
mit Differential-Untertransport
(Kappnaht)

= Differential-Untertransport-Momentverstel-
lung zum gezielten Verandern des Differen-
tialtransporteurvorschubes wahrend des
Nahvorgangs mittels zuséatzlicher Tretplatte

m Durch entsprechendes Einstellen wird die
untere Stofflage gedehnt oder gekrauselt

m Stichsteller mit integrierten Differenti-
altransport-Einstellhebeln

m PFAFF 5489-H: in Zwei- oder Dreinadelaus-
flhrung

= Spezialversion: Parallel arbeitender Diffe-
rentialtransport (-739/01) sowie Walzen-
transport (-748/26) zum rationellen und
verzugfreien Herstellen von Sattel- und
Gesélindhten

Typischer Einsatzbereich
= Nahen von Sattel- und Gesélinahten bei
Jeans

Technische Daten
m Max. Stichzahl: 5.500/min.
= Max. Stichldnge: 4,5 mm

= Durchgang unter Nahfuls: 7,0 mm
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3307-1/1

Elektronik tek zincir dikis diigme besleme-
li diigme dikis makinasi

= Otomatik digme besleyici ile verimli ¢alis-
ma garantisi

= Son hamlede cift 6rgii “Guvenli Dikis" isle-
mi yaparak digmenin diismesini énler

m Pendulum hareketi (/\) tarzi egik igne islemi
ile ylksek dikis glvenligi

= Basit ve kullanimi kolay kontrol paneli ile
dikis deseni programlama

= Gulvenli digme dikisi tamamlama: Dikis
atlama veya dikis kacmasi durumunda sinyal
verme

= Tek zincir dikis: iplik yuvasiz, masura degi-
simsiz ve hizli renk deg@isimi getirisi saglar

= Degistirilebilir gévde parmagi cihazi

m Her digme icin degisebilir 99 dikis programi

m DUgme besleyici degistirilerek diger digme
boyutlar icin kolay déntstim

Uygulama Alanlari
= Gomlek ve bluz digmeleri igin otomatik
dikme islemleri

Performans Ozellikleri

= Maks. Hiz: 2.000 dikis/dk.

= Calisma alani: 8 mm(x) * 12 mmd(y)
= Maks. 40 diigme / dk.

P FA F F (Tndustria\ @mll

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Electronic single chainstitch button
sewer with automatic button feeder

= The automatic button feeder guarantees
efficient operation

m ,Secure stitch” device: double end stitch
knotting to prevent the buttons from falling
off

= Sewing reliability by pendulum-type needle
bar

= Simple and easy to operate seam pattern
programming on the standard control panel

m Skip stitch device: controls the formation of
a secure seam and gives a signal for skiped
stitches

= Single chainstitch: no thread nest, no bobbin
change, rapid colour change

m Switchable stem finger device

m Memory: 99 programs per button variant

= Easy conversion for other button sizes by
changing the button feeder

Typical field of application
m Automatic attaching of buttons on shirts
and blouses

Specifications
= see 3307-1/01
= Max. cycle time: 40 buttons/min.

Elektronischer EinfachkettenstichKnop-
fannaher mit automatischer Knopfzufiih-
rung

= Die automatische Knopfzufihrung garantiert
eine rationelle Arbeitsweise

m Einrichtung , sicherer Stich”: doppelte End-
stichverknotung gegen Abfallen der Knopfe

m Nahsicherheit durch pendelnde Nadelstange

= Einfache, benutzerfreundliche Nahtbild-
Programmierung am Standard-Bedienfeld

m Fehlsticherkennung: Fehlstiche die bei vi-
sueller Kontrolle meist nicht erkennbar sind
werden angezeigt

= Einfachkettenstich: kein Fadennest, kein
Spulenwechsel, schneller Farbwechsel

m Zuschaltbare Stielfinger-Einrichtung

= Speicher: 99 Nahprogramme pro Knopfva-
riante

m Leichter Wechsel auf andere KnopfgroRen
durch Austausch der Zufiihrstation

Typischer Einsatzbereich
= Kndpfe automatisch an Hemden und Blusen
annéhen

Technische Daten

= siehe 3307-1/01
= Max. Zykluszeit: 40 Knopfe/min.
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Dikis atlama detektorlii elektronik tek zin-
cir dikis diigme makinasi

= Son hamlede cift 6rgti “Guvenli Dikis” isle-
mi yaparak digmenin dlismesini 6nler

m Pendulum hareketi (/\) tarzi egik igne islemi
ile yUksek dikis glvenligi

m Basit ve kullanimi kolay kontrol paneli ile
dikis deseni programlama

= GUlvenli digme dikisi tamamlama: Dikis
atlama veya dikis kagmasi durumunda sinyal
verme

m Tek zincir dikis: iplik yuvasiz, masura degi-
simsiz ve hizli renk deg@isimi getirisi saglar

= Kor dikis ile digmeleri tutturma cihazi

= Geri ¢ekilebilir digme tutucu

m Degisken govde parmagi aygiti ile kanavice
gibi boyuna ve ¢apraz islem

m Her digme icin degisebilir 99 dikis programi

Uygulama Alanlari
m Gomlek digme islemleri (-1/01)
m Ceket, palto digme islemleri (-1/02 +-1/13)

Performans Ozellikleri
m Maks. Hiz: 2.000 dikis/dk.
= Calisma alani: 8 mm(x) * 12 mml(y)

PFAFF.... (tehsmak

n. ve tic. Itd. sti.

tekstil makinalar sor
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3307-1/01, -1/02, -1/13

PFAFF 3307

Electronic single chainstitch button
sewer with skip stitch device

= ,Secure stitch” device — double end stitch
knotting to prevent the buttons from falling
off

m High sewing reliability with the pendu-
lum-type needle bar

= Simple and easy to operate seam pattern
programming on the standard control panel

m Skip stitch device (optional): controls the
formation of a secure seam and gives a
signal for missed stitches

= Single chainstitch: no thread nest, no bobbin
change, rapid colour change

= Device for attaching buttons with blind-sti-
tch

m Retractable stay button holder

m Variable stem finger device for cross stitch
lengthwise and crosswise to the arm

= Memory for 99 sewing programs per button
variant

Typical field of application

m Attaching buttons on shirts (-1/01)

m Attaching buttons on jackets, suits, coats
(-1/02 + -1/13)

Specifications
m Max. speed: 2,000 s.p.m.
m Sewing area: 8.0(x) x 12.0(y) mm

Elektronischer Einfachkettenstich-Knopf-
annaher mit Fehlsticherkennung

= Einrichtung , sicherer Stich” — doppelte End-
stichverknotung gegen Abfallen der Knopfe

m Hohe Nahsicherheit durch pendelnde
Nadelstange

= Einfache, benutzerfreundliche Nahtbild-
Programmierung am Standard-Bedienfeld

m Fehlsticherkennung (Option): Fehlstiche die
bei visueller Kontrolle meist nicht erkennbar
sind werden angezeigt

m Einfachkettenstich: kein Fadennest, kein
Spulenwechsel, schneller Farbwechsel

= Einrichtung zum Blindanndhen von Knopfen

= Ausschwenkbare Gegenknopfplatte

m Variable Stielfingereinrichtung fiir Uberstich
armlangs und armquer

m Speicher fiir 99 Nédhprogramme pro Knopf-
variante

Typischer Einsatzbereich

s Knopfe annédhen an Hemd (-1/01)

m Knopfe anndhen an Sakko, Blazer, Mantel
(-1/02 + -1/13)

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 2.000/min.
= NahfeldgréRe: 8,0(x) x 12,0(y) mm
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3307-4/01 ...-4/02

PFAFF 3307

Elektronik corap tutturma makinasi

= Programlama yapilarak dikis deseni olustu-
rulan basit ve operator dostu kontrol paneli

= Ekipman: Standart klemp ayak (tim teyelle-
me ve dis giyim punteriz islemleri)

= Farkli uygulamalar icin her durumda istege
bagli olarak siparis edilebilir 6zel ayak

Nr. 91-233 250-11:
Tuhafiye Urlnleri Gzerine kagit etiket basimi
(corap, eldiven vb.)

Nr. 91-233 297-11:
Dikis gevsetme cihazi ile vatka — omuz vurma

Nr. 91-233 362-11:
Kumas etiket teyelleme

= PFAFF 3307-4/02 (New): Sapka bant teyelle-

me icin 6zel kenarli sapka Uretim makinasi

Uygulama Alanlari

m Corap ve eldiven gibi riinlere tekstil etiket
teyeli(-4/01)

= Sapka Uzeri dekorasyon islemleri (-4/02)

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 2.000 dikis/dk.
= Calisma alani: 8 mm(x) * 12 mmd(y)

arf |
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P FA F F Tndustrial @MH

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Special machine
for tacking operations

= Simple, operator-friendly programming of
the seam pattern on standard control panel

= Equipment: standard clamp foot
(for all basting/tacks on outerwear)

m For different applications, a special feet for
each case can be optionally ordered:

Nr. 91-233 250-11:
Attaching paper labels on haberdashery
(socks, gloves etc.)

Nr. 91-233 297-11:
Attaching shoulder pads, with stitch
loosening device

Nr. 91-233 362-11:
Spot tacking cloth labels

m PFAFF 3307-4/02 (New):
Special machine for tacking hatbands on
brimmed hats

Typical field of application

= Tacking textile labels on socks and gloves
etc. (-4/01)

= Tacking bands and decorations to all kinds
of hats (-4/02)

Specifications
= Max. speed: 2,000 s.p.m.
m Sewing area: 8.0(x) x 12.0(y) mm

SD-Card

Spezialmaschine
fiir Heftsticharbeiten

= Einfache, benutzerfreundliche Nahtbild-
programmierung am Bedienfeld

= Ausstattung: Standard-Klammerfuf® (far
allgemeine Heftsticharbeiten an Oberbe-
kleidung)

= Flr andere Anwendungen kénnen Spezialfi-
Re als Zusatzausstattung bestellt werden:

Nr. 91-233 250-11:
Anheften von Papieretiketten auf Kurzwaren
(Socken, Handschuhe etc.)

Nr. 91-233 297-11:
Heften von Schulterpolstern,
mit Stichlockerungs-Einrichtung

Nr. 91-233 362-11:
Anheften von Stoff-Etiketten

m PFAFF 3307-4/02 (Neu):
Spezial-Maschine zum Anheften von Hut-
bandern

Typischer Einsatzbereich

= Anheften von Etiketten an z. B. Strimpfen
und Handschuhen etc. (-4/01)

= Anheften von Béndern und Dekors an Hiten
(-4/02)

Technische Daten
= Max. Stichzahl: 2.000/min.
= NahfeldgréRe: 8,0(x) x 12,0(y) mm
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Elektronik diigme makinasi

PFAFF 3307-3/01

= Pendulum (/\) igne milli elektronik kontrolll
digme dikis makinasi

= Basit ve kullanimi kolay kontrol paneli ile
dikis deseni programlama

m Sapli veya sapsiz kor dikis

m Blazer-kruvaze palto diigme tipi(top diigme)
digme dikisi

= Otomatik digme alt dikis uzunluk degistir-
me

= Dikis malzemesinin beslenmesi ve pozisyon-
lama cihazi

= Cift son dikis dGgimu

= Dikis atlama dedektorl

= 10,5 x 10,5 mm digme hazneli sabit digme
plakasi

PFAFF 3307-9/02 (sarma)

m Serbestce secilebilir dikis sayisiile 12
mm'ye kadar ayarlanabilir blazer digme tipi
sap uzunlugu

= Otomatik sap uzunlugu degistirme

= Mekanik iplik tokatlayici

Uygulama Alanlari
= Ceket ve palto icin digme dikim ve sarma
islemleri

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: -3/01 = 1,200 dikis/dk.
m Maks. Hiz: -6/02 = 1,600 dikis/dk.

= ‘
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tehsmal

tekstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Electronic button sewer
with steam wrapping in V-setup

PFAFF 3307-3/01

= Electronically controlled button sewing
machine with pendulum needle bar

= Simple and easy to operate seam pattern
programming on the standard control panel

m Blind-stitching with and without stem

= Blind stitching and tacking down facings

= Sewing on buttons with long stem and stay
button (double-breasted coats)

= Automatic stem length switch-over

= Device for positioning and feeding of the
sewing material

= Double end stitch knotting

m Skip-stitch detection

= Stay button plate (fixed) with button recep-
table 10,5 x 10,5 mm

PFAFF 3307-9/02 (wrapping)

= Stem length up to 12.0 mm with free choice
of stich number

= Automatic stem length switch-over

= Mechanic thread wiper

Typical field of application
m Attaching and stem-wrapping of buttons
(jackets, coats and suits and coats)

Specifications
= Max. speed: -3/01 =1,200 s.p.m.

-9/02 = 1,600 s.p.m.

SD-Card

Elektronischer Knopfannaher
mit Stielumwicklung in V-Aufstellung

PFAFF 3307-3/01

m Elektronisch gesteuerte Knopfannahmaschi-
nen mit pendelnder Nadelstange

= Einfache, benutzerfreundliche Nahtbild-
Programmierung am Standard-Bedienfeld

= Blindannéhen mit und ohne Stiel

m Blindannahen und Besetz anstechen

= Knopfannahen mit langem Stiel und Gegen-
knopf (Zweireiher)

= Automatische Stielldangen-Umschaltung

= Einrichtung zum Positionieren und Zufthren
des Nahgutes

= Doppelte Endstichverknotung

m Fehlsticherkennung

= Gegenknopfplatte feststehend mit Knopf-
aufnahme 10,5 x 10,5 mm

PFAFF 3307-9/02 (Stiel umwickeln)

= Stiellange bis 12 mm mit frei wahlbarer
Stichanzahl

= Automatische Stielldngen-Umschaltung

= Mechanischer Fadenabstreifer

Typischer Einsatzbereich
= Annahen und Stielumwickeln von Knoépfen
an Sakkos, Jacken und Ménteln

Technische Daten
m Max. Stichzahl: -3/01 = 1.200/min.

-9/02 = 1.600/min.
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3307-5/02

PFAFF 3307

Elektronik diigme makinasi

= Basit ve kullanimi kolay kontrol paneli ile
dikis deseni programlama

= Glvenli digme dikisi tamamlama: Dikis
atlama veya dikis kagcmasi durumunda sinyal
verme

= Pendulum (/\) igne milli ile ylksek dikis
glvenilirligi ve calisma alani glvenligi

= TUm blazer digme tiplerini (sapli digme)
dikebilme (Kolay degistirilebilir sapli digme
tutucu)

m Duiz, 2-3-4- ve 6-delikli digme dikimine
dontstim imkani

Uygulama Alanlari
s Uniforma, blazer, erkek ve bayan dis giyim
gibi sapli veya diz dugme dikim islemleri

Performans Ozellikleri
= Maks. Hiz: 2.000 dikis/dk.
= Calisma alani: 8 mm(x) * 12 mmd(y)

A
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tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Electronic button sewer
for self-shank buttons and flat buttons

= Simple and easy to operate seam pattern
programming on the standard control panel

= Skip stitch device (optional): controls the
formation of a secure seam and gives a
signal for missed stitches

= Pendulum needle bar - high sewing reliabili-
ty and secure position of the workpiece

= All common self-shank buttons can be sewn
(simply changing the self-shank button
holder)

= The machine can also be converted to sew
flat 2-, 3-, 4- and 6-hole buttons

Typical field of application

= Sewing on self-shank buttons and flat but-
tons alternately when working on uniforms,
blazers, women's outerwear etc.

Specifications
m Max. speed: 2,000 s.p.m.
= Sewing area: 8.0(x) x 12.0(y) mm

Elektronischer Knopfannaher
fiir Osenkndpfe und flache Kndpfe

= Einfache, benutzerfreundliche Nahtbildpro-
grammierung am Standard-Bedienfeld

m Fehlsticherkennung (Option): Fehlstiche die
bei visueller Kontrolle meist nicht erkennbar
sind werden angezeigt

= Hohe Nahsicherheit durch pendelnde
Nadelstange

m Alle gangigen Osenknopfe sind vernahbar
(einfacher Wechsel des Osenknopfhalters)

= Durch einfaches Umrusten auch zur Verar-
beitung von 2-, 3-, 4- und 6-Loch Knopfen
einsetzbar

Typischer Einsatzbereich

= Zum Annahen von Osenkndpfen und flachen
Knépfen z. B. Verarbeitung Uniformen/
Blazer

Technische Daten
m Max. Stichzahl: 2.000/min.
= NahfeldgrofRe: 8,0(x) x 12,0(y) mm
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Pile pens otomati (pantolon)

3686-22/12: 250 mm dikis uzunluguna kadar

tek uclu dartlar

3686-23/11: 300 mm dikis uzunluguna kadar

tek uclu dartlar

Entegre SD kart okuyucu ve USB yuvasina sahip
dokunmatik kontrol paneli P1. P1 sezgisel bir

kullanim saglar

Dart ve bel pilileri, 6zel bir cihaz sayesinde farkli kumas
kalinhiklarini telafi ederek tam olarak yeniden dretilebilir

Geri igneleri, yogunlastinimis dikisleri dikisin sonunda
baslatin

Dokunmatik kontrol paneli P1'de gosterilen serbestce
programlanabilir dikisler

Makineyi déndstirmeden tim yaygin dikis tipleri
dikilebilir

Demet kelepcelerinin degisken dizeni (istege bagh),
yaklasik olarak 100 mm'ye kadar son derece kisa
parcalari islemeyi mamkin kilar 500 mm uzunluk
Kiictk pargalar igin kelepge aparati seti (istege bagh)

Uygulama alam

Pantolon ve eteklerde dart ve bel kivrimlari

Performans ozellikleri

“

PFAFF....

Maksimum hiz: 4 500 dikis/dak

Dart derinligi: 30 mm (80 mm dart uzunlugundan
37 mm)

Bel kivrimi derinligi: 3,0 - 70,0 mm

tehsmal

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

Sewing of darts and waist pleats — freely pro-
grammable

B 3686-22/12: Single-pointed darts up to 250 mm
seam length

m 3686-23/11: Single-pointed darts up to 300 mm
seam length

B Touch-control-panel P1 with integrated SD card
reader and USB slot. The P1 guarantees an intuitive
operation

® [arts and waistband pleats can be reproduced ex-
actly, compensating different thicknesses of fabric,
due to a special device

m Start backtacks, condensed stitches at end of the
seam

B Free-programmable seams, illustrated on the touch
control panel P1

® All common seam types can be sewn without con-
verting the machine

® Variable arrangement of the bundle clamps (op-
tionJmakes it possible to process extremely short
parts up to a length of approx. 500.0 mm

m Clamp device kit for small parts (option)

Field of application
® [arts and waistband pleats on trousers and skirts

Performance features
B Max. speed: 4.500 stitches/min.
| Dart depth:
30 mm (37 mm from 80 mm darts length)
m Waistband pleat depth: 3.0 - 70.0 mm

. “
= SD-Card

3686-22/12 ...-23/11

Abnéher und Bundfalten nahen — frei program-
mierbar

| 3686-22/12: Einspitzige Abnaher bis 250 mm Naht-
lange

m 3686-23/11: Einspitzige Abnaher bis 300 mm Naht-
lange

m Touch-Bedienfeld P1 mit integriertem SD-Card Leser
und USB-Slot gewahrleistet eine intuitive Bedien-
fihrung

m \Viederholgenaue und maRlich exakte Abnaher und
Bundfalten durch spezielle Einrichtung zur Material-
ibernahme

m Verriegelung am Nahtbeginn, Stichverdichtung am
Nahtende

B Frei programmierbare Nahtverlaufe, dargestellt am
Touch-Bedienfeld P1

m Alle gangigen Nahtformen sind ohne Umrastung der
Maschine zu verarbeiten

® Variable Anordnung der Biindelklammer (Option)
erlaubt die Verarbeitung extrem kurzer Teile bis zu
einer Zuschnittlange von ca. 500,0 mm

m Bausatz fur Klemmeinrichtung far Kleinteile (Option)

Einsatzbereich
m Abnaher/Bundfalten bei Hosen und Racken

Leistungsmerkmale
® Max. Stichzahl: 4.500/Min.
m Nahttiefe/Abnaher:
30 mm (37 mm ab 80 mm Abn&herléange)
m Nahttiefe/Bundfalten: 3,0 - 70,0 mm
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3686-25/11 ...-25/12 ...-23/12

Pile pens otomat: (gomlek)

3686-23/12: Vakum masasiyla 290 mm dikis
uzunluguna kadar c¢ift uclu dart

3686-25/11: 490 mm dikis uzunluguna

kadar ¢ift uclu dart (kisa iplik uclari: < 5 mm)
3686-25/12: Kisa iplik uclari icin iplik kesicisiz
490 mm'ye kadar ¢ift uclu dart

"Dazgin dikis baslangici” icin cihaz + iplik dayanaklari
icin emme cihazi (standart: -25/11, opsiyonel: -25/12)
Malzemenin konumlandiriimasi icin LED isaretgi
Bizilmeyen dikisler icin rulo gerginligi

Ust iplik monitori + iplik kelepesi

Entegre SD kart okuyucu ve USB yuvasina sahip
dokunmatik kontrol paneli P1. P1 sezgisel bir
kullanim saglar

Geri ignelemeleri, dikisin sonunda yogunlastiriimis
dikisleri baslatin

Dokunmatik kontrol paneli P1'de gosterilen serbest
programlanabilir dikisler

Makineyi dontstarmeden tam yaygin dikis

tipleri dikilebilir

Vakum masasi (istede bagh araciligiyla is
parcasinin gerilimsiz konumlandiriimasi

Yiginlayici cihaz (istege bagh)

Kugik parcalar icin kelepce cihazi seti

No. 95-779 303-90 (istege bagh)

Uygulama alani

Gomlek ve bluzlarda dart

Performans ozellikleri

“

PFAFF.....

Maksimum hiz: 4 500 dikis/dak.
Maksimum dart derinligi: 3,0 - 20,0 mm

teksmals

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Zzrrrrr

Sewing of single or double pointed darts up to
490 mm seam length in shirts and blouses

B 3686-23/12: Double-pointed darts up to 290 mm
seam length with vacuum table

m 3686-25/11: Double-pointed darts up to 490 mm
seam length (short thread ends: <b mm|

B 3686-25/12: Double-pointed darts up to 430 mm
without thread cutter for short thread ends

B Device fora ,neat seam start” +suction device for

thread rests (standard: -25/11, option: -25/12)

LED pointer for positioning of the material

Roll tension for pucker-free seams

Upper thread monitor +thread clamp

Touch-control-panel P1 with integrated SD card

reader and USB slot. The P1 guarantees an intuitive

operation

m Start backtacks, condensed stitches at end of the
seam

W Free-programmable seams, illustrated on the touch
control panel P1

® All common seam types can be sewn without con-
verting the machine

m Tension-free positioning of the workpiece by means
of vacuum table (option)

m Stacker device (Option)

| (lamp device kit for small parts No. 95-779 303-90
loption)

Field of application
B Darts on shirts and blouses

Performance features
B Max. speed: 4.500 stitches/min.
m Max. Dart depth: 3.0 - 20.0 mm

Ein- und Zweispitzige Abnaher bis 490 mm Naht-
lange in Hemden und Blusen néhen

3686-23/12: Zweispizige Abnaher bis 290 mm Naht-
lange mit Vakuum-Tisch

3686-25/11: Zweispizige Abnaher bis 490 mm mit
Kurzfadenabschneider (Fadenende: <b mm]|
3686-25/12: Zweispizige Abnaher bis 490 mm ohne
Kurzfadenabschneider

Einrichtung , Sauberer Nahtanfang” +Absaugeeinrich-
tung fur Fadenreste (Standard: -25/11, Option: -25/12)
LED-Pointer fur die Positionierung des Materials
Roll-Spannung fir krduselfreie Nahte
Oberfadenwéchter +Fadenkemme

Touch-Bedienfeld P1 mit integriertem SD-Card Leser
und USB-Slot gewahrleistet eine intuitive Bedienfih-
rung

Verriegelung am Nahtbeginn, Stichverdichtung am
Nahtende

Frei programmierbare Nahtverlaufe, dargestellt am
Touch-Bedienfeld P1

Alle gangigen Nahtformen sind ohne Umristung der
Maschine zu verarbeiten

Verzugsfreies Anlegen des Nahgutes durch Vakuum-
tisch Option)

Stapeleinrichtung (Option)

Bausatz fur Klemmeinrichtung fir Kleinteile:

Nr. 95-779 303-90 (Option)

Einsatzbereich

Abnaher an Hemden und Blusen

Leistungsmerkmale

EAHNMEES

Max. Stichzahl: 4.500/Min.
Nahttiefe/Abnaher: 3,0 - 20,0 mm

g
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3519

Sason Otomat: - Tek veya cift uclu ceket ~ Automatic sewing unit for jacket Nahautomat zur Herstellung ein- und
on pens otomatik dikis iinitesi breast darts with one and two points zweispitziger Sakko-Brustabnaher
= Entegre SD Kart okuyuculu dokunmatik P1 = Touch-control-panel P1 with integrated SD = Touch-Bedienfeld P1 mit integriertem
kontrol paneli card reader. The P1 guarantees an intuitive SD-Card Leser. Das P1 gewahrleistet eine
m Lazer ile pargalarin tam konumlandirma ayar operation intuitive Bedienflihrung
imkani m Exact positioning of the parts with laser m Exakte Teilepositionierung mittels Laser-
m Baslangic¢ ve bitiste dikis yogunlastirma beam strahl
= Entegre dikis desen programlama m Start backtacks, condensed stitches at the = Verriegelung am Nahtbeginn, Stichverdich-
= Favori dikis programlarini kolay ¢cagirma end of the seam tung am Nahtende
fonksiyonu = Integrated programming of seam pattern = Integrierte Nahtbildprogrammierung
m Ust Uste calisma imkani icin istifleme tablasi = Quick call-up system for favourite seam m Schnellabruf-System flr bevorzugte
m Yatay kesme cihazi programs Nahprogramme
m Pens ucunda glclendirme amacl Gt bandi- = Loading table for overlapping work method m Zuflhr-Tisch fur Gberlappte Arbeitsweise
ni hizalama aygiti = Horizontal cutting device = Horizontale Aufschneideeinrichtung
= Emme motoru (Opsiyonel) = Device for aligning iron-on reinforcing strip = Einrichtung zur Fixierung eines Blgelaus-
n Istifleyici in the dart point (optional) gleich-Streifens in der Abnéherspitze
m Klguk parcalar igin istifleyici (Opsiyonel) = Suction motor (optional) (Option)
m Stacker = Saugluftmotor (Option)
Uygulama Alanlari m Stacker for small parts (option) = Stapler
m Ceket ve Blazerlarda tek veya cift uclu pens = Kleinteile-Stapler (Option)
ya da konik pens islemleri Typical field of application
= Single-pointed-, double-pointed darts and Typischer Einsatzbereich
Performans Ozellikleri cone-shaped darts on jackets and blazers = Ein- und zweispitzige sowie konische
m Maks. Dikis hizi: 4.300 dikis/dk. Abnaher bei Sakkos und Blazern
= Maks. Dikis boyu: 0,5 -3,0 mm Specifications
= Uretim: 2.400 pens ya da 1.200 ceket (ku- = Max. sewing speed: 4,300 s.p.m. Technische Daten
mas dizaynina gore degisebilir) = Max. Stitch length: 0.5 to 3.0 mm = Max. Stichzahl: 4.300/min.
= Output in 8h: 2.400 darts or 1.200 jackets = Max. Stichldnge: 0,5 bis 3,0 mm
(depending on fabric design) m Leistungin 8h:
2.400 Abnaher oder 1.200 Sakkos je nach
Karo-/Streifenware
T
®
PFA F F Industrial l‘}hsmn = 30




333-112

Vatka dikis makinesi

Ceket, palto, omuzluk vb. dikis ve bizgt
islemleri icin 6zel makine.
is parcasini kaydirirken ipligin kolay cekilmesi

Silindirik yatak kilifi sayesinde birinci sinif kullanim
Solenoid kontrolli iplik gerginligi sayesinde iplik
kesme isleminden sonra gavenilir dikis baslangici
Pedal kontrolli inching ile etkinlestirilen tek

dikisli dikis

Kullanilan igne sistemine bagh olarak 18,0 mm
kalinlija kadar malzemelerin basit islenmesi

iplik kesici (-900/51)

Secenekler
Duz yatakli islemler icin kayar masa

Uygulama alani
Ceket, palto, omuzluk vb. dikis ve buzgt islemleri

Performans dzellikleri

s I 1 A

P FA F FTndustria\ @MH

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

On kenarlarin, yakanin ve etegin bizgi islemi:

400 ceket / 480"

Yaka kopusu ve yuz: 400 ceket / 480"

Omuz dikislerini bastirin: 550 - 570 ceketler / 480"
Maksimum hiz: 1 000 dikis/dak.

Cylinder bed machine for tacking and basting
operations

m Special machine for tacking and basting of jackets,
overcoats, shoulder pads, etc.

W Fasy drawing of the thread when shifting the work-

piece

B First-rate handling due to the cylindrical bed cover

| Reliable sewing start after thread trimming due to
the solenoid-controlled thread tension

® (One-stitch tacking because of pedal-controlled
inching

| Simple processing of materials up to a thick of
18.0 mm, depending on the used needle system

® Thread trimmer (-900/51)

Options
Sliding table for flat bed operations

Field of application
Tacking and basting of jackets, overcoats, shoulder
pads, etc.

Performance features
m Basting of front edges, collar and hem:

400 jackets / 480"
B Baste lapel break and facing: 400 jackets / 480
| Baste shoulder seams: 550 - 570 jackets / 480’
B Max. speed: 1,000 stitches/min.

Freiarmmaschine fiir Heft- und Unterschlag-
arbeiten

Spezialmaschine fir Heft und Unterschlagarbeiten
an Sakkos, Manteln, Schulterpolstern, usw.
Leichtes Nachziehen des Fadens beim Verschieben
des Nahgutes

Hervorragendes Handling durch zylindrische Material-
fuhrung

Sicheres Annahen nach dem Fadenschnitt durch
magnetisch gesteuerte Fadenspannung
Einpunkt-Heftung durch gezieltes , Stich-in-Stich”
nahen Gber FuRpedal gesteuert

Einfaches Verarbeiten von Materialien bis zu

18,0 mm Dicke, je nach verwendetem Nadelsystem
Fadenabschneider (-900/51)

Optionen
Anschiebetisch fur Flachbett-Operationen

Einsatzbereich
Heft und Unterschlagarbeiten an Sakkos, Manteln,
Schulterpolstern, usw.

Leistungsmerkmale

Vordere Kante, Kragen und Saum heften:

400 Sakkos / 480"

Fassonbruch und Besetzen heften:

370 - 400 Sakkos / 480’

Schulternahte heften: 550 - 570 Sakkos / 480"
Max. Stichzahl: 1.000/Min.
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Cep kapak dikis otomati

= Kalip kullanimi ile strekli yiksek dikis
kalitesi

m Basit islem ve kisa egitim slresi

= Molali dikis uygulama (Opsiyonel)

m Farkli sekillerde islem yapabilmek icin kolay
degisim parcalari

= Direkt olarak makine Uzerinden basit dikis
programlama

= Kontrol birimli tekrarli dongl calisma me-
todu

u [kili kalip sistemi kullanarak yUksek cikti
saglama imkani

= Dikis programi ve makina yazilimi gincelle-
me saglayan entegreSD Kart okuyuculu S3
Kontrol paneli

Uygulama Alanlari

= Es zamanli dikis ve kesim imkani ile cep
kapak, omuz kemer ve kanatlari, kolluk gibi
klcuk parcalar Uzerinde islem

Performans Ozellikleri

= Maks. Hiz: 3.000 dikis/dk.

= igne sistemi: 134 KK

» Uretim: 1600 (kapak)parca / 8 saat

Ry
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tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

Automatic sewing unit for
run-stitching and cutting small parts in
one step

= Constant high seam quality with the use of
jigs

m Simple operation, short training times

m Application of fullness (option)

= Simple change to another size or a different
article

= Free seam programming directly on the
machine

m Overlapping production method with the
use of sequence control unit

= High output owing to the overlapped work
method with the use of two sewing jigs

= S3 control panel with integrated data reader
(SD-card) for importing sewing programs or
machine software

Typical field of application

= For simultaneous run-stitching and trimming
small parts such as flaps, waistband exten-
sions, shoulder flaps, cuffs etc.

Specifications

= Max. speed: 3,000 s.p.m.
= Needle system: 134 KK

= Outputin 8h: 1,600 flaps

301 _L

Nahautomat zum Vornahen und gleichzei-
tigem Beschneiden
von Kleinteilen

= Gleichbleibend hohe Nahtqualitét durch
Einsatz von Formschablonen

m Einfache Bedienung, kurze Anlernzeiten

m Einarbeitung von Mehrweite (Option)

= Schnelles Umristen beim Wechseln auf
andere GroRen oder andere Artikel

= Freie Nahtprogrammierung direkt an Ma-
schine

m Produktion unterschiedlicher Zuschnitte im
Wechsel, unter Nutzung der Sequenz-
steuerung

= Hohe Leistung durch Uberlappte Arbeitswei-
se beim Einsatz von zwei Nahschablonen

m Bedienfeld BDF-S3 mit integriertem
Datenleser (SD-Karte) zum Einlesen von
Néhprogrammen oder Maschine-Software

Typischer Einsatzbereich

= Vorndhen und gleichzeitiges Beschneiden
von Kleinteilen wie Patten, Bundverlange-
rungen, Schulterklappen, Manschetten usw.

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 3.000/min.
= Nadelsystem: 134 KK

m Leistung in 8h: 1.600 Patten
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Kol on biizgii dikis makinesi

On hazirlama islemini gerceklestirerek en iyi
kalite ve kolay kol takma imkani saglar
Entegre SD Kart okuyuculu dokunmatik P1
kontrol paneli

TUm bedenleri otomatik olarak hesaplama
ve dikis programlama sirasinda saklama
imkani

15 sektorin her biri igin ayri ayri kaydedilebi-
lir 47 dikis programi

Kol boslugu ekstraforu igin otomatik besle-
me ve kesim aygit

Uygulama Alanlari

= Kol boslugunun keceli veya kegesiz 6n

hazirlama islemi

m Kol bosluklarinin seritlenmesi

Performans Ozellikleri
= Maks. Dikis hizi: 3.200 dikis/dk.
= Maks. Dikis boyu: 2,0 mm

= Uretim: 500 kapali kol hazirlama, 550 agik
kol hazirlama / 8 saat

P FA F F (Tndustria\ @mll

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Integrated workplace for pre-gathering
and bridle-taping armholes

Pre-gathering makes it much easier to insert
the sleeve later, and creates the basis for
optimum quality

New touch-control-panel P1 with integra-
ted SD card reader. The P1 guarantees an
intuitive operation

All sizes are automatically calculated and
stored during seam programming

Memory for 47 sewing programs each with
15 sectors

Appliance for the automatic feeding and
cutting of the bridle-tape

Typical field of application
m Pre-ruffling of the arm crown with or

without sleeve head

m Taping of the armholes

Specifications

= Max. speed: 3,200 s.p.m.
= Max. Stitch length: 2.0 mm
= Output in 8h:

Pre-gathering of 500 pairs closed sleeves or
550 pairs open sleeves

Integrierter Nahplatz zum Armel
vorkrauseln und Armloch lisieren

= Durch Vorkrauseln wird das spatere Armel-
einndhen wesentlich vereinfacht und die
Grundlage fur optimale Qualitat geschaffen

m Neues Touch-Bedienfeld P1 mit integrier-
tem SD-Card Leser. Das P1 gewahrleistet
eine intuitive Bedienflihrung

= Alle GroRen werden bei Nahtprogrammie-
rung automatisch berechnet und abgespei-
chert

m Speicher flr 47 Nahprogramme mit je
15 Bereichen

= Einrichtung zum automatischen Zuflihren
und Trennen des Lisierbandes

Typischer Einsatzbereich

m Vorkrauseln der Armkugel mit oder ohne
Armelfisch

m Lisieren der Armlocher

Technische Daten

m Max. Drehzahl: 3.200/min.

m Max. Stichldnge: 2,0 mm

m Leistung in 8h:
500 Paar geschlossene Armel oder
550 Paar offene Armel vorkrauseln
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Kademeli kesim dikis makinesi

= Entegre SD Kart okuyuculu dokunmatik P1
kontrol paneli

= Kenar kesme: Olagan Usti goriinim igin iz
birakmama 6zelligi

= Kademeli kesme (Ustte 3,5 mm ve alt mal-
zeme kati Uzerinde 6,5 mm)

= Alt sinif -3/42: TlysUz kenar kesme, kesim
marjli: 5 mm

m Klempsiz ve materyal hareketsiz mola
ozelligi

m Kondanse dikis ¢zelligi ile tam ve dlzgln
yaka egrileri

m PlrlzsUlz dikis islemi saglayan yuzer baski
seti kullanim imkani

Uygulama Alanlari
m Klasik erkek ve bayan dis giyim 6n yizu gibi
dikis islemleri

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 4.200 dikis/dk. (Alt sinif -3/42)
3.200 dikis/dk. (Alt sinif -3/44)

m Maks. Dikis uzunlugu: 2,7 mm

= Kesim marji: 6,5 ve 3,5 mm

PFAFF ... (tehsmak

n. ve tic. Itd. sti.

tekstil mokinalar sor

Integrated workplace for run-stitching
and trimming the front edges

= New touch-control-panel P1 with integra-
ted SD card reader. The P1 guarantees an
intuitive operation

m Edge cutter: Flat edges with no imprints
(outstanding appearance)

= Graduated cutting (3.5 mm on the top and
6.5 mm on the bottom material ply)

= Subclass -3/42: without feather edge
trimming, trimming margin: 5.0 mm

m Application of fullness on the top or bottom
material ply without clamping or tacking the
facings to the front section

m Exact curves on the lapel tips, due to
condensed stitches

= Smooth seams due to the use of a floating
presser set

Typical field of application

= Runstitching operations in classical men'’s or

ladies’ outerwear, e. g. front edges

Specifications

m Max. speed: 4,200/s.p.m. (subcl. -3/42)
3,200/s.p.m. (subcl. -3/44)

= Max. stitch length: 2.7 mm

= Trimming margin: 6.5 and 3.5 mm

Integrierter Nahplatz zum Vornahen/Be-
schneiden von Sakko-Vorderkanten

= Neues Touch-Bedienfeld P1 mit integrier-
tem SD-Card Leser. Das P1 gewahrleistet
eine intuitive Bedienflhrung

m Verstufter Kantenschneider: Flache, ab-
druckfreie Kanten (hervorragende Optik)

m Verstuftes Schneiden (3,5 mm in der oberen
und 6,5 mm in der unteren Stofflage)

m Ukl. -3/42: ohne verstuftes Schneiden,
Schneidabstand 5,0 mm

m Einarbeitung von Mehrweite in die obere
oder untere Materiallage ohne Klammern
bzw. Heften der Besetzen auf dem Vorder-
teil

= Exakte Rundung an den Fassonspitzen
durch Stichverdichtung

m Glatte Néhte durch Einsatz einer Schwimm-
fuR-Nahgarnitur

Typischer Einsatzbereich
m Verstlrzarbeiten in der klassischen HAKA
und DOB. z. B. vordere Kanten

Technische Daten

= Max. Drehzahl: 4.200/min. (Ukl. -3/42)
3.200/min. (Ukl. -3/44)

= Max. Stichldnge: 2,7 mm

= Schneidabstand: 6,5 und 3,5 mm
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Ceketyan ve omuz kapama dikis makinesi

m Pulrlzslz dikis islemi saglayan yuzer baski
seti kullanim imkani

m Yan dikisten omuz dikisine gecis yaparken
dikis genisligini otomatik ayarlayan kenar
kilavuzu

m Karmasik dikis programlamalar olmadan
(Kenar klavuz ayari, dikim bitis sensord,
ayna gorntU dikisi kullanarak) yari otomatik
calisma dongdleri

= Otomatik aynalama yaparak iki omuzda da
kesin ayni omuz dikisleri

m Eger gerekiyorsa, tim birlestirme dikimleri
icin gelistirilmis kullanim

Uygulama Alanlari
= Kapali yan ve omuz dikisleri

Performans Ozellikleri

m Maks. Hiz: 4.800 dikis/dk.

m Maks. Dikis uzunlugu: 4,5 mm

= Uretim: 500 omuz, 250 yan ve omuz dikme
/ 8 saat

P FA F F (Tndustria\ @mll

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.
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Integrated sewing unit for closing side-
and shoulder seams

m Special sewing equipment with floating
presser for smooth seams and exact
application of fullness

= Edge guide with automatic seam width
adjustment when changing from side to
shoulder seams

= Semi-automatic operating cycles (adjust-
ment of the edge guide, seam end using
sensor, mirror-image seams), without com-
plicated seam programming

= Absolutely identical shoulder seams, due to
automatic mirror image seams

m |f required — e. g. for improved utilization —
for all types of assembly seams

Typical field of application
= Closed side seams and shoulder seams

Specifications
m Max. sewing speed: 4,800 s.p.m.
m Max. stitch length: 4.5 mm
= Output in 8h: 500 Shoulder seams
250 Side- + Shoulder seams

Integrierter Nahplatz zum SchlieBen von
Seiten- und Schulterndhten

m Spezial-Nahgarnitur mit Schwimmfufd fir
glatte Nahte und exakte Einarbeitung von
Mehrweite

= Kantenlineal mit automatischer Nahtbreiten-
verstellung beim Wechsel von Seiten- auf
Schulternaht

= Teilautomatische Arbeitsablaufe (Verstel-
lung des Kantenlineals, Nahtende tber
Fotozelle, Nahtspiegelung), ohne aufwendi-
ge Naht-programmierung

m Absolut identische Schulterndhte durch
automatische Nahtspiegelung

m Einsatz im Bedarfsfall - z. B. zur besseren
Auslastung — auch fir alle SchlieRnahte

Typischer Einsatzbereich
= Seiten- und Schulterndhte schliefsen

Technische Daten
m Max. Stichzahl: 4.800/min.
m Max. Stichldnge: 4,5 mm
= Leistung in 8h: 500 Schulternahte
250 Seiten- + Schulternahte
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Cep takma otomati (kot)

Aralikl malzeme beslemesi, ifne malzemeye
girdiginde beslemenin durmasini garanti eder ve
kanca asinmasini en aza indirir

Entegre SD kart okuyucu ve USB yuvasina sahip
dokunmatik kontrol paneli sezgisel bir kullanim saglar
Ozel dikis kafasi sayesinde yiksek dikis gavenilirligi ve
esit dikis kalitesi

Entegre makine kontrol panelini kullanarak dikis
programlama ve dikis dazeltme yiksek esneklik
saglar

Ucuz dénasim kiti versiyonlari (hizli ve kolay

donastaralebilir) bu makinenin sik sik degisen cep stilleri

veya daha kactk serilerin Gretimi icin bile kullaniimasini
salar

Tam ekipman bir digmeye basilarak yukseklige
ayarlanabilir (istege bagh)

Yeni: Hassas streg kumaslar ve agiri stresli cepler igin
onceden belirlenmis dolgunluk islevi ve otomatik
bartack takviyesi

Kullani Alani
Kot pantolon, is kiyafeti ve spor kiyafetlerinde
ceplerin otomatik olarak katlanmasi ve takilmasi

Performans ozellikleri

“
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2.400 standart cep / 480"

Maks. dikis hizi: 4 000 dikis/dak.
Dikis alanlarinin boyutu:

- alt siif =131 (-132): 250 x 250 mm
- alt sinif -231 (-232): 280 x 280 mm

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.
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Programmable automatic pocket setters
for jeans and work wear

® The intermittent material feed guarantees feed stop
when the needle enters the material and reduces
hook wear to a minimum

® Touch-control-panel with integrated SD card reader
and USB slot guarantees an intuitive operation

® High sewing reliability and even seam quality, due
to a special sewing head

W Seam programming and seam correction using the
integrated machine control panel guarantee high
flexibility

B [nexpensive conversion kit-versions (quickly and
easily convertable) enable the use of this machine
even for frequently changing pocket styles, or for
the production of a smaller series

m Complete equipment can be adjusted in height by
pressing a button (optional)

® New: Fullness function and automatic bartack rein-
forcement, predestinated for delicate stretch fabric
and heavily stressed pockets

Field of application
Automatic creasing and attaching of pockets in jeans,
workwear and sportswear

Performance features
W 2,400 standard pockets / 480"
m Max. sewing speed: 4,000 stitches/min.
| Size of sewing areas:
subclass -131 (-132): 250 x 250 mm
subclass -231 (-232): 280 x 280 mm

e | é\(ﬁ
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3688-131 (-231) ...-132 (-232)

Programmierbare Taschenaufndhautomaten
fiir Jeans und Arbeitskleidung

B |ntermittierender Materialvorschub garantiert Trans-
portstillstand bei Nadeleintritt und reduziert Greifer-
verschlei auf ein Minimum

® Touch-Bedienfeld mit integriertem SD-Card Leser
und USB-Slot gewahrleistet eine intuitive Bedien-
fahrung

® Hohe Néahsicherheit und gleichmaRiges Stichbild
durch speziellen Automaten-Nahkopf

B Nahtprogrammierung und Nahtkorrektur tber inte-
griertes Bedienfeld gewahrleisten hohe Flexibilitat

m Kostenglnstige Umbausatz-Varianten (einfach und
schnell umbaubar) ermaglichen den Einsatz bei hau-
figem Taschenform-Wechsel oder kleineren Produk-
tions-Stickzahlen

® Hohenverstellung der kompletten Anlage auf Tasten-
druck (Option)

® Neu: Mehrweitenfunktion und automatische Riegel-
verstarkung, pradesiniert fir empfindliche Stretch-
ware oder stark beanspruchte Taschen

Einsatzbereich
Taschenblatter automatisch umbuggen und aufnahen
bei Jeans, Arbeitshekleidung und Sportswear

Leistungsmerkmale
B 2.400 Standardtaschen / 480’
m Max. Stichzahl: 4.000/Min.
m NahfeldgroBen:
UkI. -131 (-132): 250 x 260 mm
Ukl. -231 (-232): 280 x 280 mm
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3688-111 (-211) ...-121

Cep takma otomati (gomlek)

Entegre SD kart okuyucu ve USB yuvasina sahip
dokunmatik kontrol paneli sezgisel bir kullanim saglar
Aralikli malzeme beslemesi, igne malzemeye
girdijinde beslemenin durmasini garanti eder

ve kanca asinmasini en aza indirir

0zel dikis kafasi sayesinde yiiksek dikis givenilirligi
ve esit dikis kalitesi

Entegre makine kontrol panelini kullanarak dikis
programlama ve dikis dazeltme yiiksek esneklik
saglar

Ucuz danasim kiti versiyonlari (hizl ve kolay
donastaralebilir) bu makinenin sik sik degisen cep
stilleri veya daha kictk serilerin Gretimi icin bile
kullanilmasini saglar

Tam ekipman bir digmeye basilarak yukseklige
ayarlanabilir (istege bagh)

Sunlar icin ozel versiyonlar:

- Kapaklar

- Elbise koruyuculari

Zikzak makine kafasina sahip 3688-121
(gamlekler/bluzlar)

Kullanim Alanlari
Gomlek ceplerinin otomatik katlanmasi ve takilmasi

Performans ozellikleri

n
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2.600 standart cep / 480"

Maksimum dikis hizi: 4 000 dikis/dak.
Dikis alani boyutu:

—alt sinif -111: 250 x 250 mm

- altsimf -121: 250 x 250 mm

- alt sinif -211: 280 =x 280 mm

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Sewing unit for automatic creasing and attaching

of shirt pockets

Touch-control-panel with integrated SD card reader
and USB slot guarantees an intuitive operation

The intermittent material feed guarantees feed stop
when the needle enters thematerial and reduces
hook wear to a minimum

High sewing reliability and even seam quality, due
to a special sewing head

Seam programming and seam correction using the
integrated machine control panel guarantee high
flexibility

Inexpensive conversion kit-versions (quickly and
easily convertable) enable the use of this machine
even for frequently changing pocket styles, or for
the production of a smaller series

Complete equipment can be adjusted in height by
pressing a button (optional)

Special versions for:

- Flaps

- Dress shields

3688-121 with zigzag machine head (shirts/blouses)

Field of application
Automatic creasing and attaching of shirt pockets

Performance features

e <=
g 5 USB +
= : ﬂ SD-Card

teksmal

2,600 standard pockets / 480"

Max. sewing speed: 4,000 stitches/min.
Size of sewing area:

subclass -111: 250 x 250 mm

subclass -121: 250 x 250 mm

subclass -211: 280 x 280 mm

Nahanlage zum automatischen Umbuggen und
Aufnédhen von Hemdentaschen

Touch-Bedienfeld mit integriertem SD-Card Leser
und USB-Slot gewahrleistet eine intuitive Bedien-
fihrung

Intermittierender Materialvorschub garantiert Trans-
portstillstand bei Nadeleintritt und reduziert Greifer-
verschleiR auf ein Minimum

Hohe Néahsicherheit und gleichméRiges Stichbild
durch speziellen Automaten-N&hkopf
Nahtprogrammierung und Nahtkorrektur iber inte-
griertes Bedienfeld gewahrleisten hohe Flexibilitat
Kostenginstige Umbausatz-Varianten (einfach und
schnell umbaubar) erméaglichen den Einsatz bei hau-
figem Taschenform-Wechsel oder kleineren Produk-
tions-Stickzahlen

Hohenverstellung der kompletten Anlage auf Tasten-
druck (Option)

Spezielle Versionen far:

- Patte

- SchweiBblatt

3688-121 mit Zickzack-Oberteil (Hemd / Bluse)

Einsatzbereich
Taschenblatter automatisch umbuggen und aufndhen
bei Hemden

Leistungsmerkmale

2.600 Standardtaschen / 480
Max. Stichzahl: 4.000/Min.
NahfeldgroRe:

UkI.-111: 250 x 250 mm

Ukl. -121: 250 x 250 mm
Ukl.-211: 280 x 280 mm
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Programlanabilir “CIFT RENKLI" iki kafal
otomatik cep takma otomati

m Es zamanli ve ylksek kaliteli ytksek Gretim
sayisi saglayan, farkl renk ipliklerle islem
yapan iki makina kafasi

m Bicim ve sablonlar birkac¢ dakika icinde
kolaylikla degistirilebilir

m Elektronik eksenler ile esitlenmis dikis kafa-
si ve XL boy ¢caganoz

m Makinaya entegre donatiimis katlama ve
istifleyici

m Ozel yazilim ile herhangi bir PC den dikis
programi olusturup degistirilebilir

m Dikis parametreleri degistirebileceginiz
dokunmatik kontrol paneli

= Onceden katlanmis ceplerin de islenmesi
mumkunduar

m Dekoratif dikis kullanma imkani (tek veya gift
kafa kullanilarak)

m Musteri talebine istinaden: Kostekli saat
cebi versiyon

= Program ve yazilim glncellemeleri icin USB

girisi

Uygulama Alanlari
= Kot pantolon, is elbisesi ve spor giyim igin
otomatik katlama ve dikisli cep otomasyonu

Performans Ozellikleri

= 2.600 orta boy cep (Her biri 350 dikisli tek
igne 8 saatlik vardiya)

s Maks. Dikis hizi: 4.000 dikis/dk.

= Dikis alani: 300 x 300 mm

m Dikis boyu: 0,05-12,7 mm

= Baglanti voltaji: 380 V

©
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tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.
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Programmable automatic pocket
setters with two machine heads

Consistent high quality and high output -
also when using two machine heads with
separate colored threads

Forms und templates may be easily interch-
anged within a few minutes

Sewing head and hook (XL hook) are syn-
chronized by the electrical axis

The machine is equipped with an integrated
folding station and a stacker

Sewing programs can be created and modi-
fied on an usual PC (with special software)
Sewing parameters can be changed via the
touch control panel

Processing of pre-folded pockets is possible
Decorative stitches are also possible (using
one or two heads)

On customer request: watch pocket version
USB-port to download programs and soft-
ware updates

Performance: 2,600 medium sized pockets
with 350 stitches in 8 hours (single-needle)

Typical field of application

Automatic creasing and attaching of pockets
in jeans, workwear and sportswear

Specifications

Max. speed: 4,000 s.p.m.

Size of sewing area: 300 x 300 mm
Stitch length: 0.05-12.7 mm
Connection voltage: 380 V

Automatischer Taschenaufnaher fiir die
Hemden- und Jeansfertigung mit zwei
Nahkopfen

= Konstant hohe Qualitat und hohe Leistung -
auch beim Einsatz von zwei Nahkopfen mit
jeweils verschiedenfarbigen Ndhgarnen

= Formen und Schablonen sind einfach und
innerhalb weniger Minuten austauschbar

m Néhkopf und Greifer (XL-Greifer) sind durch
ein elektrisches Achsensystem synchroni-
siert

= Ausgestattet mit integrierter Buggerstation
und Stapler

= Am handelslblichen PC (mit spezieller Soft-
ware) lassen sich Nahprogramme erstellen
und modifizieren.

m Uber das Touchscreen-Bedienfeld lassen
sich Nahparamater dndern

m Das Verarbeiten von vorgebuggten Taschen
ist moglich

m Dekorative Stiche, wahlweise mit einem
oder beiden Nahkopfen, sind moglich

= Auf Kundenwunsch: Uhrentaschenversion

s USB-Port fur Software-Update und Daten-
eingabe

= Leistung: bis zu 1.200 Paaren /8 Std.
Arbeitsschicht. (2.400 mittelgrof3e Taschen
mit 350 Stichen)

Typischer Einsatzbereich

m Taschenblatter automatisch umbuggen und
aufnéhen bei Jeans, Arbeitsbekleidung und
Sportswear

Technische Daten

Max. Stichzahl: 4.000/min.

s NéhfeldgroRe: 300 x 300 mm
= Stichlange: 0,05- 12,7 mm

m AnschluRspannung: 380 V

-
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Programlanabilir kol takma makinesi

Ergonomik calisma alani tasarimi

YENI: Malzeme kalinhi§ini algilayarak

iplik gerginligini otomatik ayarlama

Astar kumastan kalin dis kumasa kadar genis

bir malzeme yelpazesinde dikis imkani

Kanitlanmis kaydirma tekeri ve tahrikli baski

ayagiyla calisan transport sistemi

Onceden bizgali veya bizgasiz kollarda sorunsuz dikis

Fazlalik miktarinin (bizgt) hassas dagilimi sayesinde
strekli yuksek dikis kalitesi

Ust ve alt transport sistemlerinin adim motoruyla

ayri ayri ayarlanabilir besleme orani sayesinde dazgin
bizgu yerlestirme

Hassas ve tutarli dikis olusumu ve sabit dikis uzunlugu

Gerekirse diger kol igin dikis aynalama (simetrik dikis)
Girilen beden dlgilerine gore dikis programlamasinda
tim bedenler otomatik olarak hesaplanir ve kaydedilir

Aksesuar olarak temin edilebilen capraz disli baski ayad,

kalin kumaslar i¢cin uygundur

Kullanim Alani

Biizguli veya buzgustz kol basi ile kollarin dikilmesi
Kol destek parcalarinin kol evine dikilmesi

Performans ozellikleri

ail [ 1efs
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Maksimum. hiz: 3 500 dikis/dak.
200 cift kol (buzgilu) / 480 dakika
170 cift kol (buzgusiz) / 480 dakika

tehsmak

telstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Special machine for programmed sleeve setting

Ergonomic workplace design

NEW: Control and adaption of thread tension via
recognition of the material thickness

The machine can sew an extensive range of materi-
als from lining to heavy outer fabric

Proven feeding system with wheel feed and driven
roller presser

Problem-free setting of pre-gathered and un-gath-
ered sleeves

Consistently high sewing quality and accurate distri-
bution of fullness

Separately adjustable feed ratio for the top and bot-
tom feed system (by stepping motor| for consistent
application of fullness

Accurate and consistent stitch formation and con-
stant stitch length

Mirrored seam for alternating left/right sleeve

All sizes are automatically calculated and stored dur-

ing seam programming according to the entered
grading values

Cross-toothed roller presser (in accessories) for
heavy fabrics

Field of application

Setting sleeves with / without pre-ruffled sleeve
crown
Sewing sleeve heads in armhales

Performance features

bl 9 o

Max. speed: 3,500 stitches/min.
200 pairs of sleeves (pre-gathered) / 480°
170 pairs of sleeves (ungathered|) / 480’

/s

Spezialmaschine fiir das programmierte Einnahen
von Armeln

Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung

NEU: Fadenspannungsregelung iber Materialstarken-
Erkennung

Vernahbarkeit umfangreicher Materialpalette - von
Futter- bis schwerem Oberstoff

Bewahrtes Transportsystem mit Schiebradtransport
und angetriebenen RollfuB

Problemloses Einnahen von vorgekrauselten und
nicht vorgekréuselten Armeln

Gleichbleibend hohe Verarbeitungsqualitat mit exak-
ter Verteilung der Mehrweite

Gleichm. Einarbeiten v. Mehrweite durch getrennt
einstellb. VorschubgroBen fir oberes und unteres
Transportsystem (ber Schrittmotor)

Exakter, gleichmaRiger Sticheinzug und konstante
Stichlange

Bei Bedarf Nahtspiegelung fiir anderen Armel

Alle GroRen werden bei Nahtprogrammierung nach
den eingegebenen Gradierwerten automatisch be-
rechnet und gespeichert

Rauten-verzahnter RollfuB (im Zubehor) fir schwere
Materialien

Einsatzbereich

Armel mit oder ohne vorgekrauselte Armkugel
einnéhen
Armelfische in Armlocher nahen

Leistungsmerkmale

Max. Stichzahl: 3.500/Min.
200 Paar Armel (vorgekrauselt) / 480’
170 Paar Armel (nicht vorgekrauselt) / 480’

USB +
SD-Card
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Kollu ¢anta dikis makinesi Cylinder-bed sewing machine for industry
and handicraft

= Silindirik ve birlestirilmemis malzemelerin = Cylinder-bed sewing machine for working
dikimi icin silindir dikis kolu on tublar or pre attached articles
m Yiksek performans ve dayanikli dikis sagla- m Excellent sewing quality with high
yan mikemmel dikisler perfomance and sewing reliability
= BlyUk caganozu ile daha az sayida masura = Fewer bobbin changes due to large hook
degistirme
Typical field of application
Uygulama Alanlari m Assembly operations as well as decorative
m Kuguk deri esyalar ve boru sekilli is parcalari stitching in small leather goods and tubular
Uzerinde montaj islemleri yani sira dekoratif workpieces
dikis islemleri

Specifications
Performans Ozellikleri = Max. speed: 2,800 s.p.m.
m Maksimum dikis hizi 2.800 dikis/dk. = Max. stitch length: 6.0 mm (N)
m Maksimum dikis uzunlugu 6 mm m Clearance under sewing foot: 14.0 mm
m Dikis ayagi altinda 14 mm bosluk = Max. top feed stroke: 7.0 mm)
= Maksimum Ust besleme baskisi 7 mm

R\
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Freiarmnahmaschine
fiir Industrie und Handwerk

m Freiarmnéhmaschine fir Arbeiten an réhren-
férmigen oder vormontierten Artikeln

m Hervorragende Arbeitsqualitat bei hoher
Leistung und Nahsicherheit

= Weniger Spulenwechsel durch grofien
Greifer

Typischer Einsatzbereich
» Montage- und Ziernaht an Kleinlederwaren
und tubuldren Nahgutteilen

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 2.800/min.

m Max. Stichlange: 6,0 mm (N)

m Durchgang unter Nahfuf3: 14,0 mm
» Max. Obertransporthub: 7,0 mm

40




335-17/01

Kollu elektronik canta makinesi

= Silindirik ve birlestiriimemis malzemelerin
dikimi icin silindir dikis kolu

m Yiksek performans ve dayanikl dikis sagla-
yan mikemmel dikisler

m Mikemmel biye islemi (muntazam i¢ ve dis
egriler, kenara yakin tutturma vs.)

m Blylk caganozu ile daha az sayida masura
degistirme

m Dikis ekipmani degisimi ile kolay biye islemi-
ne dondsim

Uygulama Alanlari
m KUguk deri esyalar Gzerinde montaj islemleri
yani sira dekoratif dikis islemleri

Performans Ozellikleri

m Maksimum dikis hizi 2.800 dikis/dk.

= Maksimum dikis uzunlugu 6 mm

= Dikis ayagr altinda 14 mm bosluk

= Maksimum Ust besleme baskisi 7 mm

P FA F F (Tndustria\ @mll

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Cylinder-bed sewing machine with hori-
zontal hook for perfect binding operations

= Cylinder-bed sewing machine for working
on tublar or pre attached articles

m Excellent sewing quality with high perfo-
mance
and sewing reliability

= Very neat bindings, even inside and outside
curves, thanks to the moving binder, and
tape is held close to the binding edge

m Fewer bobbin changes due to large hook

= Quick conversion to binding applications by
changing the sewing equipment

Typical field of application
= Assembly and binding operations as well as
decorative stitching in small leather goods

Specifications

= Max. speed: 2,800 s.p.m.

= Max. stitch length: 6.0 mm (N)

m Clearance under sewing foot: 14.0 mm
m Max. top feed stroke: 7.0 mm)

Freiarmnahmaschine mit Horizontalgrei-
fer fiir perfekte Einfassarbeiten

= Freiarmnahmaschine flir Arbeiten an réhren-
férmigen oder vormontierten Artikeln

m Hervorragende Arbeitsqualitat bei hoher
Leistung und Nahsicherheit

= Sehr sauberer Einfa auch an Innen-/Auen-
bdgen durch mitgehenden Einfasser und
eng an der EinfalRkante anliegendem Band

= Weniger Spulenwechsel durch groRen
Greifer

= Schneller Umbau auf Einfassapplikationen
durch Wechseln der Naheinrichtung

Typischer Einsatzbereich
= Montage-, Ziernaht und Einfassarbeiten an
Kleinlederwaren

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 2.800/min.

= Max. Stichldnge: 6,0 mm (N)

= Durchgang unter NahfuR: 14,0 mm
s Max. Obertransporthub: 7,0 mm
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Cift igne cift papuc deri ve
doseme makinesi

m Ustiin cekis ozellikli ¢ift pabuc alternatif
besleme

m Tek katman beslemede dahi malzeme kay-
masl yasanmayan besleme islemi

= Standart boyutlara gére %60 fazla kapasiteli
genis caganoz

= Saglam ve dayanikli makina konsepti

= 7 mm yUksekliklere izin veren ayak ylksek-
ligi ile kalin malzemeler lzerinde ve ¢apraz
dikis Uzerinde sorunsuz dikis

= Yilksek kumas besleme acikligi (14 mm) ile
kalin malzemeler lzerinde calisma imkani

= Montalama ve ekstra islemler: serit islemle-
ri, fermuar islemleri, biye islemleri

Uygulama Alanlari
= Cift igneli orta ve agir materyallar Gzerindeki
islemleri icin

Performans Ozellikleri
m Maks. Dikis hizi: 2.800 dikis/dk
m Maks. Dikis boyu: 8 mm

==
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PEARE 1246

Double-needle flathed sewing machines
with large vertical hook (Unison feed)

High traction due to unison feed

Even feed motion without any ply-shift of

individual layers

m Large vertical rotary hook with 60% more
capacity than other standard-sized hooks

= Rugged and durable machine concept

= The high top feed lift (7.0 mm) allows trou-
ble-free sewing of thick materials and an
easy sewing over cross seams

m Easy loading and unloading (even bulky
material) due to a high fabric clearance of
14.0 mm

= Attachment and extras for many further

operations comprise, e. g.: welting opera-

tions, zipper operations, binding operations

Typical field of application
= Universal twin-needle oparation in the field
of medium-heavy duty applications

Specifications
m Max. sewing speed: 2,800 s.p.m.
= Max. stitch length: 8.0 mm

S

Zweinadel-Flachbett-Maschinen mit gro-
Bem Vertikalgreifer (Dreifach-Transport)

= Hohe Durchzugskraft durch Obertransport
mit alternierenden FiRen und Nadeltrans-
port

= GleichmaRiger Materialvorschub ohne
gegenseitiges Verschieben einzelner Nah-
gutlagen

m GroRer Vertikalgreifer: 60% mehr Fassungs-
vermogen der Spule gegenlber herkdmmli-
chen Maschinen

= Robustes und langlebiges Maschinenkon-
zept

= Hoher Obertransporthub (7,0 mm) er-
moglicht problemloses Verarbeiten dicker
Materialien und miiheloses Ubersteppen
von Quernahten

= 14 mm Durchgang unter dem Nahful3: Einfa-
ches Einlegen/Entnehmen (auch voluminé-
ses Material)

= Apparate und Zusatzausstattungen fir viele
Néhoperationen, wie z. B.: Kederarbeiten,
ReildverschluRarbeiten oder EinfaRarbeiten

Typischer Einsatzbereich
= Universelle Zweinadelapplikation im mittel-
schweren Anwendungsbereich

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 2.800/min.
= Max. Stichldnge: 8,0 mm
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Cift papuc tek igne deri
ve doseme makinesi

m Ustiin gekis ozellikli gift pabug alternatif
besleme

m Tek katman beslemede dahi malzeme kay-
masi yasanmayan besleme islemi

= Standart boyutlara gére %60 fazla kapasiteli
genis caganoz

= Saglam ve dayanikli makina konsepti

= 7 mm yUksekliklere izin veren ayak ylksek-
ligi ile kalin malzemeler lzerinde ve ¢apraz
dikis Uzerinde sorunsuz dikis

m Ylksek kumas besleme acikligi (14 mm) ile
kalin malzemeler lizerinde calisma imkani

= Montalama ve ekstra islemler: serit islemle-
ri, fermuar islemleri, biye islemleri

Uygulama Alanlari
m Mobilya déseme, dekorasyon ve teknik
tekstil islemleri icin

Performans Ozellikleri
m Maks. Dikis hizi: 2.800 dikis/dk
m Maks. Dikis boyu: 8 mm

P FA F F T)ndustria\ @Mﬂh
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Single-needle, lockstitch flathed sewing

machines with large vertical hook (Unison

feed)

= High traction due to unison feed

= Even feed motion without any ply-shift of
individual layers

m Large vertical rotary hook with 60% more
capacity than other standard-sized hooks

= Rugged and durable machine concept

= The high top feed lift (7.0 mm) allows trou-
ble-free sewing of thick materials and an
easy sewing over cross seams

m Easy loading and unloading (even bulky
material) due to a high fabric clearance of
14.0 mm

= Attachment and extras for many further
operations comprise, e. g.: welting opera-
tions, zipper operations, binding operations

Typical field of application

= Universal sewing operations in the field
of home upholstery, room decoration and
technical textiles

Specifications
m Max. sewing speed: 2,800 s.p.m.
= Max. stitch length: 8.0 mm

o
L

Einnadel-Doppelsteppstich Flachbett-Ma-
schinen mit groBem Vertikalgreifer
(Dreifach-Transport)

= Hohe Durchzugskraft durch Obertransport
mit alternierenden Fifen und Nadeltrans-
port

m Gleichmaliger Materialvorschub ohne
gegenseitiges Verschieben einzelner Néh-
gutlagen

m Groler Vertikalgreifer: 60% mehr Fassungs-
vermogen der Spule gegenlber herkdmmli-
chen Maschinen

m Robustes und langlebiges Maschinenkon-
zept

= Hoher Obertransporthub (7,0 mm) er-
maoglicht problemloses Verarbeiten dicker
Materialien und miiheloses Ubersteppen
von Querndhten

m 14 mm Durchgang unter dem Nahful3: Einfa-
ches Einlegen/Entnehmen (auch volumind-
ses Material)

= Apparate und Zusatzausstattungen fur viele
Néhoperationen, wie z. B.: Kederarbeiten,
ReiRverschluarbeiten oder EinfaRarbeiten

Typischer Einsatzbereich

= Universelle Naharbeiten im Bereich Wohn-
polster, Raumausstattung und an Techni-
schen Textilien

Technische Daten
= Max. Stichzahl: 2.800/min.
= Max. Stichldnge: 8,0 mm

==
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Dar doniislerde dahi miikemmel, ¢ok yon-
lii ayarlanabilirlik ve ekonomik

Perfect narrow margins - versatile, adap-
table and economic

Perfekte Stummelnahte - vielseitig,
anpassungsfahig, wirtschaftlich

» Ozellikle hassas ve lamine kumaslar icin
istenilen zaman igin tekrarlanabilir tam dikis
uzunluklari

m Enince malzemelerde dahi, beslemede yok
denecek kadar distk baski izi

= Makine kafasina entegre edilmis programla-
nabilir cok fonksiyonlu digme paneli

m Ayarlanabilir entegre LED aydinlatma

m Malzeme Uzerinde iz birakmayan ileri-geri

m Dikimi durdurmadan diferansiyel beslemeye
gecis

= Kolay olusturulabilir dikis programlari: kisa
dikisler icin uygunluk, topuk bolgesi igin
kesme islemi ekleme, standart islemlere
gore %30 daha kisa slren dikisler

m 80/3 Nm den 10/3 ipligine kadar genel dikis
uygulamalari

= [kincil iplik tansiyonuna gecebilme

= Kenar kesme ile 1,2 mm saglam ve mikem-
mel dar marj islemleri

Uygulama Alanlari
= Otomativ ic dosemelerdeki dar marijli

Exact stitch lengths, reproducible at any
time (Especially for delicate fabrics and
laminated fabrics)

No or highly reduced marking thanks to the
material-protecting transport mode (particu-
larly with the finest materials or laminates)
Panel with multi-function buttons and &
programmable multi-switch for backtacking
is integrated in machine head

= Integrated LED light, dimmable
= No material perforation when backtacking
= Switch over to differential feed without

sewing stop

Simple creation of sewing programs:
Particularly suitable for short seams, atta-
ching trimmings and for heel seams. About
30% reduction of standard times is possible
Universal application for thread sizes 80/3 to
10/3 synth (depending on subclass)

m Second thread tension shiftable
= Robust edge trimmer for perfect narrow

margins starting 1.2 mm

= Exakte und jederzeit reproduzierbare
Stichlangen (Speziell bei feinsten Materiali-
en bzw. kaschierter Ware)
m Leichtes Nahen von kleinen, engen Radien
durch geringe Auflage der Néhwerkzeuge
= Integrierter Mehrfachtaster im Maschinenk-
opf und programmierbarer Multitaster

= Integrierte LED-Leuchte, dimmbar

m Kein perforieren des Materials beim Verrie-
geln

= Umschalten auf Differentialtransport ohne
Néhstopp

= Einfaches Erstellen von Nahprogrammen:
Sehr geeignet fir Kurznahte, Aufsteppen
von Garnituren und Fersenbestechnahten.
Vorgabezeitverklrzungen von Uber 30%
sind moglich

= Universeller Einsatz fur Fadenstarken 80/3
bis 10/3 synth. (abhangig von Unterklasse)

= Zweite Fadenspannung zuschaltbar

= Robuster Kantenschneider fir perfekte
Stummelnédhte ab 1,2 mm Schneidabstand

islemler Typical field of application
= Narrow margins in the field of automotive

interior

Typischer Einsatzbereich

= Stummelnahte im Bereich von Autoinnen-
Performans Ozellikleri ausstattungen
m Maks. Dikis hizi: 3.500 dikis/dk

m Maks. Dikis boyu: 7 mm

==
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Technische Daten
= Max. Stichzahl: 3.500/min.
= Max. Stichldnge: 7,0 mm

"

Specifications
= Max. speed: 3,500/min.
= Max. stitch length: 7.0 mm




25472 pLUS

Elektronik cift ine transportlu yiiksek
hizli deri ve déseme makinesi

B Genis bir uygulama yelpazesi icin
mukemmel dikis kalitesi

| (ptimize edilmis dikis tasarimi i¢in
ayarlanabilir igne ipligi miktari

B Qperatortn kolayca erisebilecegi
programlanabilir ¢oklu anahtar

B Makine kolunun altinda genis bosluk
(345,0 x 120,0 mm)

B Sarma isleminin gvenli ve hizl bir sekilde
baslatilmasi icin bobin sarici ("sarma asistan")

| Bobin ipligi izleme (istege bagli)

m plik uglari < 13 mm ile otomatik baski ayag
kaldirma, geri dikis ve iplik kesme

B ki onceden segilebilir dikis uzunlugu,
dontsimla olarak degistirilebilir

Uygulama alani
Perdelerde, cadirlarda ve tentelerde
cift igneli st dikis islemleri

Performans dzellikleri

B Maksimum dikis hizi: 3.800 dikis/dak.
m Maksimum dikis uzunlugu: 9,0 mm

m |fne gostergesi: 3,2 - 70 mm

PFAFF..... Cm
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Twin needle special sewing machines with
bottom and needle feed

B Excellent seam qualtiy for a wide spectrum of appli-

cation

®m Adjustable amount of needle thread for an optimi-
zed stitch design

B Programmable multi switch in easy reach of the
operator

B [arge clearance under machine arm (345.0 x
120.0 mm])

B Bobbin winder for a secure and fast start of the
winding process (,winding assistant”)

B Bobbin thread monitoring (option)

m Automatic presser foot lifting, backtacking and
thread trimming with thread ends <13 mm

® Two pre-selectable stitch length, alternately
switchable

Field of application
Twin needle topstitching operations in curtains, tents
and awnings

Performance features

B Max. sewing speed: 3,800 stitches/min.
m Max. stitch length: 9.0 mm

m Needle gauge: 3.2 - 70 mm

L

Zweinadel-Spezialndhmaschine mit Unter- und
Nadeltransport

B Exzellente Nahtqualitat, bei einem weiten Anwen-
dungspektrum

| Einstellbare Fadengabe zur optimalen Stichbildung

B Programmierbarer Multitaster im Handbereich der
Bedienperson

®m GroBer Durchgangsraum unter Maschinenarm
(345,0 x 120,0 mm)

| Spuler mit AbreiRmesser (, Spul-Assistent”)

m nterfaden-Resterkennung (Option)

B Automatische NahfuRlaftung und Verriegelungsein-
richtung sowie Fadenabschneider mit Restfadenlan-
ge <13 mm

B Zweivorwéhlbare Stichldngen - wechselseitig
schaltbar

Einsatzbereich
Zweinadel-Abstepparbeiten fir Gardinen, Zelte und
Markisen

Leistungsmerkmale

B Max. Stichzahl: 3.800/Min.
B Max. Stichlange: 9,0 mm

® Nadelabstand: 3,2 - 70 mm
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Elektronik c¢ift papuc deri ve
doseme makinesi

Yuksek gavenilirlik ve dayaniklilik sayesinde disik
kullanim émra maliyetleri

Entegre dikis tahriki

XXL kancasi (0 32 mm, standart kancaya kiyasla
%70 daha yiiksek bobin kapasitesi, @ 26 mm)
sayesinde artan Gretkenlik

Kisa iplik kesme, otomatik geri dikis ve pnomatik
dikis ayagi kaldirma gibi otomatik islevler sayesinde
yiksek verimlilik

Dazgan dikis baslangici icin iplik kesici

20 mm'ye kadar dikis ayagi kaldirma, hacimli is
parcalarinin beslenmesini ve ¢ikarilmasini kolaylastirir

9 mm'ye kadar maksimum dikis ayagi stroku, farkli yakseklikteki
malzeme katmanlari tizerinde givenli bir sekilde tirmanmayi saglar

Special sewing machine with unison feed and
vertical hook — for maximum cost efficiency

Biytk bosluk (350 mm genisliginde ve 125 mm yuksekligind®

Versiyona bagli olarak iplik kesici:
- 900/81: yaklasik 13 mm kalan iplik uzunlugu
- 900/82: kisa iplik kesici < 5 mm kalan iplik uzunlugu

Uygulama alani

Orta-a§ir hizmet uygulamalari alaninda evrensel
dikis islemleri

Performans ozellikleri
® Maksimum dikis uzunlugu 9 mm

® Nm 15/3'e kadar iplik boyutlari maks.
m Maksimum dikis hizi 3.000 dikis/dak.

EEEE N
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Low life-cycle costs due to high reliability and
durability

Intergrated sewing drive

Increased productivity due to the XXL hook

(@ 32 mm, 70% higher bobbin capacity in compari-
son to the standard hook, @ 26 mm)

High efficiency due to automatic functions like short

thread trimming, automatic backtacking and pneumat-

ic sewing foot lift

Thread nipper for neat seam beginning

Sewing foot lift up to 20 mm facilitates the feeding
and removing of bulky workpieces

Maximum sewing foot stroke up to 9 mm allows a
safe climbing over differently high material plies
Large clearance (350 mm wide and 125 mm high|
Thread trimmer, depending on version:

-900/81: with approx. 13 mm remaining thread length
-900/82: short thread trimmer </ =5 mm remaining
thread length

Field of application
Universal sewing operations in the field of medium-
heavy duty applications

Performance features

Max. stitch length 9 mm
Thread sizes up to Nm 15/3 max.
Max. sewing speed 3,000 stitches/min.

grrm e

Spezialndhmaschine mit Unter-, alternierendem
Ober-, Nadeltransport und Vertikalgreifer — fiir
maximale Kosteneffizienz

Geringe Produktlebenszykluskosten durch hohe Zuver-
lassigkeit und Langlebigkeit

Integrierter Nahantrieb

Gesteigerte Produktivitat aufgrund des XXL-Greifers
[0 32 mm, 70% hohere Spulenkapazitatim Verhalt-
nis zum Standardgreifer, @ 26 mm)

Hohe Effizienz aufgrund automatischer Funktionen
wie Kurz-Fadenabschneider, Verriegelungsautomatik
und pneumatischer NahfuBlaftung
Fadeneinziehvarrichtung far sauberen Nahtanfang
Maximale NahfuRliftung bis 20 mm erleichtert das
Einlegen und Entnehmen von volumigem Nahgut
Maximale N&hfuBhubhghe bis 9 mm ermaglicht das
sichere Ubernahen von hohen Lagenunterschieden
GroRer Durchgangsraum von 350 mm in der Breite
und 125 mm in der Hohe

Fadenabschneider, je nach Version:

-900/81: mit ca. 13 mm Restfadenlange

-900/82: Kurzfadenabschneider <=5 mm Restfaden-
lange

Einsatzbereich
Universelle Naharbeiten im mittelschweren Anwen-
dungsbereich

Leistungsmerkmale

| Stichlange max. 9 mm

B Nghgarnstarken bis maximal Nm 15/3

® Nihgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.
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2546 PLUS uzun kafa
Elektronik cift igneli uzun kafa deri
ve doseme makinesi

Gorandr alanlardaki dekoratif dikisler ile sabitleme

ve montaj dikislerinde olaganusti yuksek dikis

kalitesi

Optimum dikis olusumu icin ayarlanabilir iplik
beslemesi

Ergonomik olarak tasarlanmis ayar birimleri sayesinde
birinci ve ikinci Gst transport vurusunun hizli ve hassas
ayari saglanir (otomatik hiz uyumu ile)

Kullanicinin elinin altinda programlanabilir coklu digme

Makine kolunun altinda genis calisma alani
Kol uzunlugu: 700 mm

Dikis noktasini gdlgesiz aydinlatmak icin entegre
LED dikis lambasi

iplik koparma bigagina sahip masura sarici
(“Sarim Asistan”)

Alt iplik bitisi algilama (opsiyonel)

Opsiyon: 1,5 mm minimum kesme mesafesine
sahip motorlu kenar kesici

Opsiyon: Asimetrik parca seti

Tek igneli versiyonu da mevcuttur (2545)

Kullanim alani
Genis yazeyli dikis parcalarinda montaj ve
dekoratif dikisler

Performans ozellikleri

Maksimum dikis hizi: 3 000 dikis/dak.
Maksimum dikis uzunlugu: 12,0 mm
Maksimum dst transport vurusu: 9,0 mm

-
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Twin needle long arm special sewing machine
with unison feed and vertical hook

® The machine achieves a very high stitch quality both

for top-stitching work in the visible areas and for se-

curing and assembly seams

B Adjustable amount of needle thread for an optimi-
zed stitch design

m The ergonomically designed dials guarantee quick
and accurate adjustments of the first and second
top feed stroke (with automatic speed adaption)

m Programmable multi switch in easy reach of the op-
erator

B |arge clearance under machine arm

Length of the machine arm: 700 mm

B |ntegrated LED sewing lamp for shadowless lighting
of the sewing point

® Bobbin winder for a secure and fast start of the
winding process (,winding assistant”)

® Bobbin thread monitoring (option)

| (ption: motor-driven edge cutter with a trimming
margin of 1.55 mm

m (ption: asymmetrical parts set

m Also available as single needle version (2545)

Field of application
Assembly and decorative seams in large-area work-
pieces

Performance features

® Max. sewing speed: 3,000 stitches/min.
m Max. stitch length: 12.0 mm

m Max. top feed stroke: 9.0 mm

Zweinadel-Langarm Spezialndhmaschine mit
Unter-, alternierendem Ober- und Nadeltransport
und mit Vertikalgreifer

Einsatzbereich
Montage- und Ziernahte an groRflachigen Nahgutteilen

Leistungsmerkmale

AuRergewdhnlich hohe Stichqualitat bei Absteppar-
beiten im Sichtbereich sowie bei Befestigungs- und
Montagenahten

Einstellbare Fadengabe zur optimalen Stichbildung
Ergonomisch gestaltete Stelleinrichtungen gewahr-
leisteten schnelle und prazise Justierung des ersten
und zweiten Obertransporhubes (mit automatischer
Geschwindigkeitsanpassung)

Programmierbarer Multitaster im Handbereich der
Bedienperson

GroBer Durchgangsraum unter dem Maschinenarm
Armlange: 700 mm

Integrierte LED-N&hleuchte zum schattenfreien Aus-
leuchten der Nahstelle

Spuler mit AbreiBmesser (,Spul-Assistent”)
Unterfaden-Resterkennung (Option)

Option: motorisch angetriebener Kantenschneider
mit kleinstem Schneidabstand von 1,5 mm

Option: Asymmetrischer Teilesatz

Auch als Einnadel-Ausfihrung erhaltlich (2545)

Max. Stichzahl: 3.000/Min.
Max. Stichlange: 12,0 mm
Max. Obertransporthub: 9,0 mm
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Elektronik cift igne cift papuc yatay
caganozlu deri ve doseme makinesi

W Gorandr bolgelerdeki dekoratif dikislerde ve sabitleme ile
montaj dikislerinde olagandsti yuksek dikis kalitesi

® Optimum dikis olusumu icin ayarlanabilir iplik beslemesi

m Ergonomik tasarimli ayar elemanlari sayesinde
birinci ve ikinci Gst transport vurusunun hizli ve
hassas ayari saglanir (otomatik hiz uyumu ile)
m Kullanicinin elinin altinda programlanabilir coklu dagme

m Makine kolunun altinda genis aciklik (345,0 x 120,0 mm)

| iplik koparma bicagina sahip masura sarici
["Sarim Asistani")

| Alt iplik bitme algilayicisi (opsiyonel)

| Entegre ikinci dikis uzunlugu, ek iplik gerginligi ve
hizli yikseklik ayari gibi ek fonksiyonlar sayesinde
artinlmis performans

m Makine CLASSIC ve BASIC versiyonlarinda da mevcuttur

Kullanim alani
Orta agir uygulama alanlarinda evrensel dikis isleri

Performans ozellikleri

B Maksimum. dikis hizi: 3 800 dikis/dak.
m Maks. dikis uzunlugu: 12,0 mm

m Maks. Gst transport vurusu: 9 mm

EEEEE
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Twin needle special sewing machine with unison
feed and vertical hooks

® The machine achieves a very high stitch quality both

for top-stitching work in the visible areas and for se-

curing and assembly seams

® Adjustable amount of needle thread for an optimi-
zed stitch design

m The ergonomically designed dials guarantee quick
and accurate adjustments of the first and second
top feed stroke (with automatic speed adaption)

B Programmable multi switch in easy reach of the
operator

B [arge clearance under machine arm (345.0 x
120.0 mm)

B Bobbin winder for a secure and fast start of the
winding process (,winding assistant”)

m Bobbin thread monitoring (option)

® |ncreased performance due to additional functions
like integrated second stitch length, additional
thread tension and quick stroke adjustment

| Also available as CLASSIC and BASIC version

Field of application
Universal sewing operations in the field of medium-
heavy duty applications

Performance features

B Max. sewing speed: 3,800 stitches/min.
® Max. stitch length: 12.0 mm

m Max. top feed stroke: 3 mm

)i« ‘g
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Zweinadel-Spezialndhmaschine mit Unter-, alter-
nierendem Ober-, Nadeltransport und Vertikal-
greifern

m AuBergewdhnlich hohe Stichqualitat bei Absteppar-
beiten im Sichtbereich sowie bei Befestigungs- und
Montagenahten

B FEinstellbare Fadengabe zur optimalen Stichbildung

B Ergonomisch gestaltete Stelleinrichtungen gewahr-
leisteten schnelle und prazise Justierung des ersten
und zweiten Obertransporthubes (mit automatischer
Geschwindigkeitsanpassung)

B Programmierbarer Multitaster im Handbereich der
Bedienperson

m GroBer Durchgangsraum unter Maschinenarm
(345,0 x 120,0 mm)

| Spuler mit AbreiRmesser (,Spul-Assistent”)

m Unterfaden-Resterkennung (Option)

| Gesteigerte Leistungsfahigkeit aufgrund von Zusatz-
funktionen wie zweite integrierte Stichlange,
Zusatzfadenspannung und Hubschnellverstellung

® Maschine auch in den Versionen CLASSIC und
BASIC verfugbar

Einsatzbereich
Universelle Naharbeiten im mittelschweren Anwen-
dungsbereich

Leistungsmerkmale

®m Max. Stichzahl: 3.800/Min.
® Max. Stichlange: 12,0 mm

® Max. Obertransporthub: 9 mm
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Cift igneli, Cift Papuglu Kilit Dikisli

Twin needle post bed sewing machine with uni-

Siitunlu Dikis Makinesi son feed

Alt, iist ve igne transportlu

| Ev ve otomotiv doseme endustrisinde g boyutlu ® Machine for three-dimensional fabrics in the uphol-
parcalar icin makine stery industry

® Optimum dikis olusumu igin ayarlanabilir iplik m Adjustable amount of needle thread for an optimi-
beslemesi zed stitch design

| () 26 mm biyik dikey mekik ile %60 daha fazla B |ess bobbin changes by the large vertical hook
masura kapasitesi sayesinde daha az masura degisimi (@ 26mm) with 60% more thread capacity

B 9 mm vuruslu alternatif Gst transport sayesinde, | Trouble-free stitching overcross-seams with no dif-

Kullanim alani
Ev ve otomotiv doseme alaninda gift igneli
dekoratif dikis calismalari

sabit dikis uzunlugu ile enine dikislerin sorunsuz

asiimasi

Zaman ve maliyet tasarrufu saglayan yardimcr donanimlar ~ ®
sayesinde yuksek dikis performansi ve kolay kullanim:

-Iplik kesici

-Otomatik presser ayag kaldirma

-Geri dikis (kilitleme) mekanizmasi

20 mm’lik genis dikis ayagr alti agikhgi, malzemenin L]
kolay yerlestirilmesini ve ¢ikariimasini saglar

Otomatik hiz uyumlu @st transport vurusu L]
iki farkli dikis uzunlugu cagrilabilir L]
Entegre ikinci dikis uzunlugu, ek iplik gerginligi ve ]

hizl vurus ayari gibi ek fonksiyonlarla artiriimig

performans

Cift igneli versiyon (2596) olarak da mevcuttur [ ]
Opsiyon: dikis merkezi kilavuzu L]

ference in stitch length, due to the alternating top
feed with 9 mm stroke

High sewing output and easy operation due to time-
and cost-saving work aids, such as:

- Threadtrimmer

- Automatic sewing foot lift

- Backtacking mechanism

Large fabric clearance of 20 mm for easier loading
and removal of the workpiece

Top-feed stroke with automatic speed adaption
Two stitch lengths can be called up

Increased performance due to additional functions
like integrated second stitchlength, additional
thread tension and quickstroke adjustment

Also available as twin needle version (2596)
Option: seam center guide

Field of application
Twin needle decorative stitching in the field of home
and car upholstery

Performans ozellikleri Performance features

m Maks. Gst transport vurusu: 9 mm m Max. top feed stroke: 9.0 mm

m Maks. dikis uzunlugu: 12 mm B Max. stitch length: 12.0 mm

m Maks. dikis hizi: 2.600 dikis/dakika. B Max. sewing speed: 2,600 stitches/min.
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Zweinadel-Doppelsteppstich-Saulenndhmaschine
mit Unter-, alternierendem Ober- und Nadeltrans-
port

Maschine far dreidimensionale Teile in der Wohn-
und Autopolsterindustrie

Einstellbare Fadengabe zur optimalen Stichbildung
Weniger Spulenwechsel durch groRen Vertikalgrei-
fer (0 26 mm) mit 60% mehr Spulenkapazitat
Miiheloses Ubersteppen von Quernahten bei gleich-
bleibender Stichlange durch alternierenden Ober-
transport mit 9 mm Hub

Hohe Néahleistung und leichte Bedienung durch zeit-
und kostensparende Zusatzeinrichtungen wie:

- Fadenabschneider

- Automatische NahfuBluftung

- Verriegelungseinrichtung

GroBer Materialdurchgang von 20 mm unter dem
N&hfuR erlaubt einfaches Einlegen und Entnehmen
des Nahguts

Obertransporhub mit automatischer Geschwindig-
keitsanpassung

Zwei Stichlangen abrufbar

Gesteigerte Leistungsfahigkeit aufgrund von Zusatz-
funktionen wie zweite integrierte Stichlange, Zu-
satzfadenspannung und Hubschnellverstellung
Option: Nahtmittenfihrung

Einsatzbereich
Zweinadel-Zierstepparbeiten im Bereich Wohn- und
Autopolster

Leistungsmerkmale

Max. Obertransporthub: 9 mm
Max. Stichlange: 12 mm
Max. Stichzahl: 2.600/Min.
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Tek igneli, cift papuc kilit dikisli siitunlu dikis
makinesi Alt, iist ve igne transportlu

| Ey ve otomotiv doseme sektdrlerinde ¢ boyutlu
parcalar icin makine
® (Optimum dikis olusumu igin ayarlanabilir iplik beslemesi

B (26 mm bayik dikey mekik sayesinde %60 daha
fazla masura kapasitesi ile daha az masura degisimi

B 9 mm vuruslu alternatif Gst transport sayesinde,
sabit dikis uzunlugu ile enine dikislerin sorunsuz
asiimasi

B Zaman ve maliyet tasarrufu saglayan yardimci donanimlar
sayesinde yuksek dikis performansi ve kolay kullanim:
-Iplik kesici
-Otomatik ayag kaldirma
-Otomatik geri dikis (kilitleme) mekanizmasi

m 20 mm'lik genis dikis ayag alti acikligi, malzemenin
kolay yerlestirilmesini ve cikariimasini saglar

| (Otomatik hiz uyumlu Gst transport vurusu

m ki farkli dikis uzunlugu cagnlabilir

B Entegre ikinci dikis uzunlugu, ek iplik gerginligi
ve hizli vurus ayari gibi ek islevler sayesinde
artirnimis performans

Kullanim alam
Ev ve otomotiv doseme alaninda tek igneli
dekoratif dikis calismalari

Performans ozellikleri

B Maks. Gst transport vurusu: 9 mm
m Maks. dikis uzunlugu: 12 mm

m Maks. dikis hizi: 2.600 dikis/dakika

®°
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Einnadel-Doppelsteppstich-Saulennahmaschine
mit Unter-, alternierendem Ober- und Nadel-
transport

B Maschine far dreidimensionale Teile in der Wohn-
und Autopolsterindustrie

m Einstellbare Fadengabe zur optimalen Stichbildung

® Weniger Spulenwechsel durch groRen Vertikalgrei-
fer (0 26 mm) mit 0% mehr Spulenkapazitat

® Miheloses Ubersteppen von Quernahten bei gleich-

bleibender Stichlange durch alternierenden Ober-
transport mit 9 mm Hub

®m Hohe Néahleistung und leichte Bedienung durch zeit-

und kostensparende Zusatzeinrichtungen, wie:
- Fadenabschneider
- Automatische NahfuBliftung
- Verriegelungseinrichtung

B GroBer Materialdurchgang von 20 mm unter dem
NahfuR erlaubt einfaches Einlegen und Entnehmen
des Nahgutes

| (bertransporthub mit automatischer Geschwindig-
keitsanpassung

B Zwei Stichlangen abrufbar

| Gesteigerte Leistungsfahigkeit aufgrund von Zusatz-

funktionen wie zweite integrierte Stichlange, Zu-
satzfadenspannung und Hubschnellverstellung

Einsatzbereich

Einnadel-Zierstepparbeiten im Bereich Wohn- und Auto-

polster

Leistungsmerkmale

m Max. Obertransporthub: 9 mm
® Max. Stichlange: 12 mm

B Max. Stichzahl: 2.600/Min.

i
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Single needle postbed sewing machine with uni-
son feed

® Machine for three-dimensional fabrics in the uphol-
stery industry

®m Adjustable amount of needle thread for an optimi-
zed stitch design

B |ess bobhin changes by the large vertical hook
(@ 26 mm) with 60% more thread capacity

B Trouble-free stitching over cross-seams with no dif-
ference in stitch length, due to the alternating top
feed with 9 mm stroke

B High sewing output and easy operation due to time-
and cost-saving work aids, such as:
- Thread trimmer
- Automatic sewing foot lift
- Backtacking mechanism

m [arge fabric clearance of 20 mm for easier loading
and removal of the workpiece

| Top-feed stroke with automatic speed adaption

Two stitch lengths can be called up

B Increased performance due to additional functions
like integrated second stitch length, additional
thread tension and quick stroke adjustment

Field of application
Single needle decorative stitching in the field of home
and car upholstery

Performance features

| Top feed stroke: up to 9 mm

| Stitch lenght: up to 12 mm

m Max. speed: 2,600 stitches/min.
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2545 PLUS

Elektronik tek igne cift papug yatay
caganozlu deri ve doseme makinesi

® Makine, hem gorandr alanlarda ast dikis isi hem
de dikisleri sabitleme ve birlestirme icin ¢ok yiksek
bir dikis kalitesi elde eder

| Optimize edilmis bir dikis tasarimi icin ayarlanabilir
igne ipligi miktari

B Ergonomik olarak tasarlanmis kadranlar, ilk ve ikinci
Gst besleme strokunun hizli ve dogru bir sekilde
ayarlanmasini garanti eder (otomatik hiz uyarlamasiyla)

B Operatorin kolayca erisebilecedi programlanabilir
coklu anahtar

® Makine kolunun altinda genis bogsluk
(345,0 x 120,0 mm)

® Sarma isleminin gvenli ve hizl bir sekilde baslatiimasi
icin bobin sarici ("sarma asistani")

B Bobin ipligi izleme (opsiyon)

m Entegre ikinci dikis uzunlugu, ek iplik gerginligi ve
hizli strok ayari gibi ek islevler nedeniyle artiriimig
performans

m (CLASSIC ve BASIC versiyonlari da mevcuttur

B Opsiyon: Kisa iplik uclari igin iplik kesici < 5 mm

| Opsiyon: "Temiz dikis baslangici" icin cihaz

Uygulama alani
Evrensel dikis islemleri orta-a§ir hizmet uygulamalari
alaninda

Performans ozellikleri

®m Maksimum dikis hizi: 3 800 dikis/dak.
B Dikis uzunlugu: 12 mm'ye kadar

B Maksimum ast besleme stroku: 9 mm
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Special sewing machine with unison feed and
vertical hook

®m The machine achieves a very high stitch quality both
for top-stitching work in the visible areas and for
securing and assembly seams

® Adjustable amount of needle thread for an optimized
stitch design

| The ergonomically designed dials guarantee quick
and accurate adjustments of the first and second top
feed stroke (with automatic speed adaption)

B Programmable multi switch in easy reach of the
opertor

B |arge clearance under machine arm (345.0 x
120.0 mm)

®m Bobbin winder for a secure and fast start of the
winding process (,winding assistant”)

B Bobbin thread monitoring (option)

®m |ncreased performance due to additional functions
like integrated second stitch length, additional
thread tension and quick stroke adjustment

| Also available as CLASSIC and BASIC version

® (Option: Thread trimmer for short thread ends: <b mm

m (ption: Device for a ,neat seam start”

Field of application
Universal sewing operations in the field of medium-
heavy duty applications

Performance features

m Max. sewing speed: 3,800 stitches/min.
B Stitch lenght: up to 12 mm

m Max. top feed stroke: 9 mm

Spezialndhmaschine mit Unter-, alternierendem
Ober-, Nadeltransport und Vertikalgreifer

m AuBergewdhnlich hohe Stichqualitat bei Absteppar-
beiten im Sichtbereich sowie bei Befestigungs- und
Montagenahten

| Einstellbare Fadengabe zur optimalen Stichbildung

® Ergonomisch gestaltete Stelleinrichtungen gewahr-
leisteten schnelle und préazise Justierung des ersten
und zweiten Obertransporthubes (mit automatischer
Geschwindigkeitsanpassung)

® Programmierbarer Multitaster im Handbereich der
Bedienperson

® GroBer Durchgangsraum unter Maschinenarm
(345,0 x 120,0 mm)

m Spuler mit AbreiRmesser (,Spul-Assistent”)

m Unterfaden-Resterkennung (Option)

| Gesteigerte Leistungsfahigkeit aufgrund von Zusatz-
funktionen wie zweite integrierte Stichlange,
Zusatzfadenspannung und Hubschnellverstellung

® Maschine auch in den Versionen CLASSIC und
BASIC verfugbar

® (Option: Kurzfadenabschneider <5 mm Fadenende

m| (ption: Einrichtung ,sauberer Nahtanfang”

Einsatzbereich
Universelle Naharbeiten im mittelschweren Anwen-
dungsbereich

Leistungsmerkmale

® Max. Stichzahl: 3.800/Min.
® Max. Stichlange: 12 mm

m Max. Obertransporthub: 9 mm
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Proframlanabilir genis alanl dikis otomat
850 x 500 mm

= 80/3 Nm den 11/3 Nm ye kadar degisebilen
ipliklere uyum saglayan 6zel otomatik dikis
kafasi (90 mm kafa kaldirma)

m Programlanabilir ylkseklik kontrollG titresimli
ayak (istege bagli olarak ylzen dikis ayagi
secenegi)

= Mikemmel dikis kalitesi icin dikey caganoz
sistemi

= Dokunmatik kontrol panel P1: Entegre SD
Kart okuyucusu ile duyarl ¢alisma saglayan
PC panel

m RFID (Radyo Frekans Kimligi) sistemi ile
kelepceli eslesen dikim islemi

m Kesikli besleme sistemi ile ( igne pozisyonu-
na bagl besleme-durdurma kontrolli) dogru
dikis kalitesi

= Opsiyon: Barkod tarayici (el veya sabit
tarayicl)

= Opsiyon: Igne mili dénis cihazi

Opsiyon: PFAFF 1Q iplik giicti izleme

= Tip/Dikis alant:

-3590-5/8550 850 x 500 mm

Uygulama Alanlari

m Otomotiv, teknik tekstil ve deri mamiller
lzerinde otomatik dikis islemleri

Performans Ozellikleri

m Dikis tigi: Kilit dikis (301)

m Maks. dikis hizi: 2.500 dikis/dk
m Maks. dikis boyu: 0,1 = 10,0 mm

PFAFF.... (tehsmak
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Programmable large
area sewing unit
850 x 500 mm

= Special automatic sewing head suitable for
threads from 80/3 to 11/3 Special sewing
with lift up (90 mm clearance)

m Vibrating presser with programmable height
control (floating presser foot on request)

m Exellent seam quality due to the use of the
vertical hook system

m Touch-control-panel P1 with integrated SD
card reader. Writing sewing programs and
seam corrections on the machine

= Work clamp identification and matching
seam programme via RFID (Radio Frequen-
cy |IDentification)

m Very accurate seam quality due a material

feed system with the intermittent feed

(feed stop when needle enters material).

Option: Barcode hand- or stationary scanner

Option: Needle-bar turning device

Option: PFAFF 1Q thread force monitoring

Types/Sizes of sewing area:

-3590-5/8550 850 x 500 mm

Typical field of application

= Automated sewing applications in the field
of automotive, technical textiles and leather
goods

Technical data

m Stitch type: 301 (lockstitch)

= Max. sewing speed: 2,500 stitches/min.
m Stitch length: 0.1 - 10.0 mm

3590 Vario

Frei-programmierbarer
GroBfeld-Nahautomat
850 x 500 mm

m Spezieller Automaten-Nahkopf fir Nahfaden
von 80/3fach bis 11/3fach mit schwenkba-
rem Oberarm (90 mm Durchgang)

m HupferfuR mit programmierbarer Niveaure-
gulierung (Schwebefu auf Anfrage)

m Herausragende Nahtqualitat durch Einsatz
des fur multidirektionales Néhen bestens
geeigneten Vertikal-Greifersystems

= Touch-Bedienfeld P1 mit integriertem SD-
Card Leser. Nahprogrammerstellung und
Nahtkorrektur kénnen tber das P1 gemacht
werden

= Die Klammeritberwachung mittels RFID
(Radio Frequency IDentification) priift die
Ubereinstimmung des angewahlten Naht-
programms mit der eingesetzten Schablone

= Hohe Genauigkeit der Steppnéhte - Dank
des intermittierenden Vorschubes (Trans-
portstillstand bei Nadeleintritt)

= Option:

Barcode-Sanner (Hand oder stationér)

m Option: Nadeldreheinrichtung

Option: PFAFF 1Q Fadenkraftiberwachung

= Typen/Nahfeldgroen:

-3590-5/8550 850 x 500 mm

Typischer Einsatzbereich

= Automatisierte Nahapplikationen im Bereich
Automotive, Technische Textilien und Leder-
waren

Technische Daten

m Stichbild: 301 (Doppelsteppstich)

= Max. Ndhgeschwindigkeit: 2.500 Stiche/
Min.

= Stichlange: 0,1 - 10,0 mm
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3590 Portal

Sewing areas:
1200 x 700 mm
1200 x 1000 mm
1200 x 1400 mm
1200 x 1700 mm

Programlanabilir genis calisma alanh
dikis otomati 1200 x 1700 mm

= TUm dikis alaninda ¢ok yonlt ve mikemmel
-dikis kalitesi
m Sayisal olarak 9 mm'ye kadar kalkan ayagi
ile programlanabilir (strekli) atlayan ayak

= Kesikli besleme sistemi ile (igne pozisyonu-
na bagli besleme-durdurma kontrollti) dogru

dikis kalitesi

m Dikis sablonuna uygun ylzer ayak

= Malzemenin kolay uygulanmasi igin 70 mm
kalkan dikis kafasi

= Opsiyon: Donen igne mili cihazi ve masura

- ip cevirici ile dairesel dikislerde en iyi deko-
ratif dikis gérunimiini saglayan kit

m Ust ve altta bulunan iplik tutucu kit ile gu-
venli ve emniyetli dikis baslangici

= Alt bobin sensori

m-Dikis sayicili Ust iplik izleyici (Opsiyon:

sensor)

Uygulama Alanlari
= Otomotiv, teknik tekstil ve deri mamdiller
lzerinde otomatik dikis islemleri

Performans Ozellikleri

m Dikis tigi: Kilit dikis (301)

m Maks. dikis hizi: 2.000 dikis/dk
= Maks. dikis boyu: 0,1 = 12,0 mm

P FA F F (Tndustria\ @mll
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Programmable large
area computer stitcher
1200 x 1700 mm

= Highest seam quality and a perfect stitch
quality in multidirectional sewing over the
whole sewing area.

m Programmable (continous) jumping foot
with counter presser up to 9 mm lift

m Very accurate seam quality. Due to the
intermittent feed (feed stops when needle
enters material), shifting of the material in
the work clamp is avoided

m Floating foot for the sewing template

= Sewing head tilts 70 mm for easy material
handling

= Option: Kit with needle-bar turning device
and bobbin thread slide for an optimum
stitch appearance to avoid loop stitches
on highly decorative seam patterns with
circular seams

m Kit for reliable and secure seam start by
controlled thread clamps (top/bottom)
consisting of:
- Bobbin thread clamp device
- Needle thread wiper

= Bobbin thread monitor via sensor

= Needle thread monitor via stitch counter
(Option: sensor)

Typical field of application

= Automated sewing applications in the field
of automotive, technical textiles and leather
goods

Technical data

= Stitch type: 301 (lockstitch)

m Max. sewing speed: 2,000 stitches/min.
= Stitch length: 0.1 - 12.0 mm

Frei-programmierbarer
GroRfeld-Nahautomat
1200 x 1700 mm

= Hervorragende Nahtqualitdt und ein perfek
tes Stichbild im multidirektionalem Néhbe
trieb Uber den gesamten Néhbereich

m Stufenlos programmierbarer Hupferful? mit
Stoffgegendricker bis 9 mm Hub

m Hochste Genauigkeit der Steppnahte durch
den intermittierenden Vorschub (Transport
stillstand bei Nadeleintritt). Ein Verschie-
ben der Zuschnitte in der Nahgutklammer
vermieden

m Nahschablonen-Niederhalter (Schwebefuss)

= Nahkopflift 70 mm flr einfache Materialbe
schickung

= Option: Bausatz Stichlagenoptimierung
(bestehend aus Nadeldreheinrichtung und
Unterfadenschieber). Dieser verhindert
Schlingstiche bei hochdekorativen Nahtbil
dern mit kreisformigem Nahtverlauf

m Bausatz: Prozesssicherer Nahtanfang durch
gesteuerte Fadenklemmen oben/unten
bestehend aus:
- Unterfadenklemme mit Klemmeinrichtung
- Oberfadenwedler

m Oberfadenliberwachung mittels Sensor

= Spulenfadenresterkennung mittels
Stichzahler (Option: Uber Sensor)

Typischer Einsatzbereich

= Automatisierte Nahapplikationen im Bereich
Automotive, Technische Textilien und Leder
waren

Technische Daten

m Stichbild: 301 (Doppelsteppstich)

= Max. Ndhgeschwindigkeit:
2.000 Stiche/Min.

= Stichlange: 0,1 - 12,0 mm
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Proframlanabilir gemalanll dikis otomat
500 x 400 mm

= 80/3 Nm den 11/3 Nm ye kadar degisebilen
ipliklere uyum saglayan 6zel otomatik dikis
kafasi (90 mm kafa kaldirma)

m Programlanabilir yikseklik kontrolll titresimli
ayak (istege bagli olarak ytzen dikis ayagi
secenegi)

= Mikemmel dikis kalitesi icin dikey caganoz
sistemi

= Dokunmatik kontrol panel P1: Entegre SD
Kart okuyucusu ile duyarli calisma saglayan
PC panel

= RFID (Radyo Frekans Kimligi) sistemi ile
klempli eslesen dikim islemi

m Kesikli besleme sistemi ile ( igne pozisyonu-
na bagli besleme-durdurma kontrolll) dogru
dikis kalitesi

m Opsiyon: Barkod tarayici (el veya sabit
tarayici)

= Opsiyon: igne mili dénis cihazi

m Opsiyon: PFAFF 1Q iplik giicii izleme

= Tip/Dikis alani:

-35690-5/6040 500 x 400 mm

Uygulama Alanlari
= Otomotiv, teknik tekstil ve deri mamiller
lizerinde otomatik dikis islemleri

Performans Ozellikleri

= Dikis tigi: Kilit dikis (301)

m Maks.dikis hizi: 2.500 dikis/dk

= Maks. dikis boyu: 0,7 - 10,0 mm

PFAFF ... (tehsmak
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3690 Vario

Programmable large
area sewing unit
500 x 400 mm

= Special automatic sewing head suitable for
threads from 80/3 to 11/3 Special sewing
with lift up (90 mm clearance)

m Vibrating presser with programmable height
control (floating presser foot on request)

m Exellent seam quality due to the use of the
vertical hook system

m Touch-control-panel P1 with integrated SD
card reader. Writing sewing programs and
seam corrections on the machine

= Work clamp identification and matching
seam programme via RFID (Radio Frequen-
cy IDentification)

m Very accurate seam quality due a material
feed system with the intermittent feed
(feed stop when needle enters material).

= Option: Barcode hand- or stationary scanner

m Option: Needle-bar turning device

= Option:

PFAFF 1Q thread force monitoring

m Types/Sizes of sewing area:
-3590-5/5040 500 x 400 mm

Typical field of application

m Automated sewing applications in the field
of automotive, technical textiles and leather
goods

Technical data

= Stitch type: 301 (lockstitch)

m Max. sewing speed: 2,500 stitches/min.
= Stitch length: 0.1 -10.0 mm

Frei-prugramierbarer
GroRfeld-Nahautomat
500x 400 mm

m Spezieller Automaten-N&ahkopf fir Nahfaden
von 80/3fach bis 11/3fach mit schwenkba-
rem Oberarm (90 mm Durchgang)

m HupferfulR mit programmierbarer Niveaure-
gulierung (SchwebefulR auf Anfrage)

m Herausragende Nahtqualitédt durch Einsatz
des fur multidirektionales Nahen bestens
geeigneten Vertikal-Greifersystems

= Touch-Bedienfeld P1 mit integriertem SD-
Card Leser. Néhprogrammerstellung und
Nahtkorrektur kénnen Uber das P1 gemacht
werden

= Die Klammeruberwachung mittels RFID
(Radio Frequency IDentification) priift die
Ubereinstimmung des angewahlten Naht-
programms mit der eingesetzten Schablone

= Hohe Genauigkeit der Steppnéhte - Dank
des intermittierenden Vorschubes (Trans-
portstillstand bei Nadeleintritt)

m Option: Barcode-Sanner (Hand oder stati-
onar)

m Option: Nadeldreheinrichtung

= Option: PFAFF |Q Fadenkraftiberwachung

m Typen/NahfeldgroRen:

- 3590-5/5040 500 x 400 mm

Typischer Einsatzbereich

= Automatisierte Nahapplikationen im Bereich
Automotive, Technische Textilien und Leder
waren

Technische Daten

m Stichbild: 301 (Doppelsteppstich)

= Max. Nahgeschwindigkeit: 2.500 Stiche/
Min.

= Stichlange: 0,1 - 10,0 mm
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3587

Programlanabilir dikis otomat
Opsiyonel otomatik kalip degistime

= 500 x 300 mm dikis alaninda dikis islemleri

= Direkt makine Uzerinden gerceklestirilebilir
dikis programlama

m Kesikli besleme sistemi ile (igne pozisyonu-
na bagli besleme-durdurma kontrolld) dogru
dikis kalitesi

= Dokunmatik kontrol panel P1: Entegre SD
Kart okuyucusu ile duyarli ¢calisma saglayan
PC panel

m Modern CNC kontrol: SD kart okuyucu ile
istenilen zamanda yazilim giincellemesi
yapabilme

m Essiz kelepge hareket sistemi ile mikemmel
Uist-Uste Uretim artis!

m Barkod tarayici / el

m Opsiyon: Dikis optimizasyonu igin igne don-
me hareketi saglayan igne mili

Uygulama Alanlari
= Otomotiv, teknik tekstil ve deri mamiller
Uzerinde otomatik dikis islemleri

Performans Ozellikleri
= Maks. dikis hizi: 3.200 dikis/dk
= Maks. dikis boyu: 12,7 mm

PFAFF ... (ehsmak

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

CNC-controlled sewing unit with
alternating clamp for overlapped
working method

= Extreme seam accuracy on a sewing area of
500.0 x 300.0 mm

m Seam programming and seam program
correction can be carried out directly on the
machine

= Very accurate seam quality due to the
intermittent feed system (feed stop when
needle enters material)

m Touch-control-panel P1: Panel PC with
integrated SD card reader guarantees an
intuitive operation

= Modern CNC control: Software update can
be installed from SD card at any time

= Unique clamp change device for increasing
output with fully overlapped work method

m Barcode scanner / hand

= Option: Needle-bar turning device for seam
optimisation

Typical field of application

= Automated sewing applications in the field
of automotive, technical textiles and leather
goods

Specifications
= Max. sewing speed: 3,200 s.p.m.
= Max. stitch length: 12.7 mm

CNC-gesteuerte Nahanlage mit
Wechselklammer fiir iiberlappende
Arbeitsweise

= Hoéchste Steppgenauigkeit auf Nahfeld
500,0 x 300,0 mm

m Nahtprogrammierung und Nahtpro-
gramm-Korrekturen direkt an Maschine
durchfihrbar

= Hohe Genauigkeit der Steppnahte durch
intermittierenden Vorschub (Transportstill-
stand bei Nadeleintritt)

m Touch-Bedienfeld P1: Panel PC mit
integriertem SD-Card Leser gewahrleistet
eine intuitive Bedienflihrung

= Moderne CNC-Steuerung: Software-
Update konnen jederzeit via SD-Card
installiert werden

m Einzigartige Klammer-Wechseleinrichtung
zur Leistungssteigerung bei voll Gberlappter
Arbeitsweise

m Barcodescanner / Hand

= Option: Nadeldreheinrichtung zur
Nahtoptimierung

Typischer Einsatzbereich

m Automatisierte Nahapplikationen im Bereich
Automotive, Technische Textilien und Leder-
waren

Technische Daten
m Max. Stichzahl: 3.200/min.
= Max. Stichldnge: 12,7 mm
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Docu dikis sistemli diiz yatakl
rodali airbag dikis makinesi

| Gavenlikle ilgili dikislerin Gretimi icin kalite
gvence sistemi

B Sahada arag ic mekaninda makine, sekillendirilmis
parcalarda kictk yarigaplara sahip dikisler icin ¢ok
uygundur (eszamanli kenar kesme ile)

m (tomatik iplik gerginlik cihazi ve iplik kuvvetinin

gercek zamanli izlenmesi (dikisten dikise)

Belgelenen dikislerin icinde ve disinda atlamali

dikis tanima

Elektronik iplik gerginlik ayari

Dikis kafasi tanima

Dokunmatik ekranla tim islevlerin calistiriimasi

Serbest etiket tasarimi

Programlanabilir dikis uzunlugu ve iplik gerginligi

(her dikis sektarande)

Opsiyon: 2D Tarayici

Opsiyon: Iplik ve etiket kontroli igin kamera

Opsiyon: Iplik kuvveti kalibrasyonu

En kictk kenar mesafesi 1,2 mm olan motor tahrikli

kenar kesici

Uygulama alani
Otomotiv gosterge panellerinde gavenlikle ilgili dikisler

Performans ozellikler
m Dikis kafasi: PFAFF 25621
® Dikis uzunlugu, maks.: 5 mm

E“

PFAFF.
A Industrial

tehsmal

tekstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

3721 PREMIUM

Docu seam system with needle feed, differen-
tiable wheel feed, roller presser and egde trim-
mer

B (uality assurance system for the production of
safety-relevant seams

m |n the field car interior the machine is very applica-
tive for seams which have small radii at the formed
parts (with simultaneous egde trimming)

®m Automatical thread-tension device and real-time
monitoring of thread force (stitch by stitch)

| Skip stitch recognition inside and outside of docu-
mented seams

B FElectronic thread tension adjustment

| Sewing head recognition

| (peration of all functions with touch-screen

| Free label design

B Programmable stitch length and thread tension

(in each seam sector)

Option: 2D Scanner

Option: Camera for thread and label control

Option: Thread force calibration

Motor-driven edge cutter with smallest edge dis-

tance of 1.2 mm

Field of application
Safety-relevant seams on automotive dashboards

Performance features
| Sewing head: PFAFF 2521
m Stitch length, max.: 5 mm

Doku-Naht-System mit Nadeltransport, differen-
zierbarem Schiebrad, RollfuBB und Kantenschnei-
der

m (ualitatssicherungssystem zur Herstellung sicher-
heitsrelevanter Nahte

m Besonders geeignet fur Nahte mit kleinen Radien an
Formteilen im Bereich Autointerieur (mit gleichzeiti-
ger Kantenbeschneidung)

B Automatische Fadenspannungseinrichtung und Echt-
zeitiberwachung der Fadenkraft (Stich fur Stich)

| Fehlsticherkennung innerhalb und auRerhalb von

dokumentierten Nahten

Elektronische Fadenspannungsregelung

Oberteilerkennung (OTE)

Bedienung aller Funktionen tber Touch-Screen

Freie Etiketten-Gestaltung

Programmierbare Stichlange und Fadenspannung

(in jedem Nahtbereich)

Option: 2D Scanner

Option: Kamera fur Faden- und Label-Kontrolle

Option: Fadenkraft-Kalibrierung

Motorisch angetriebener Kantenschneider mit

geringstem Schneideabstand von 1,2 mm

Einsatzbereich
Sicherheitsrelevante Nahte am Armaturenbrett

Leistungsmerkmale
® (berteil: PFAFF 2521
m Max. Stichlange: 5 mm
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3745 pREMIUM
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Docu dikis sistemli raporlu airbag
dikis makinesi

| Givenlikle ilgili dikislerin Gretimi igin
kalite gtvence sistemi
m (Otomatik iplik gerginlik cihazi ve iplik kuvvetinin
gercek zamanli izlenmesi (dikis dikis)
m Belgelenen dikislerin icinde ve disinda
atlamali dikis tanima
| Elektronik iplik gerginlik ayari
(programlanabilir)
Dikis kafasi tanima
Dokunmatik ekranla tam islevlerin galigtiriimasi
Ucretsiz etiket tasarimi

dikis uzunlugu (her dikis sektorinde)
| 20 Tarayic
m iplik kuvveti kalibrasyonu
® Opsiyon: iplik ve etiket kontroli icin kamera
® Qpsiyon: Motorlu kenar kesici

Uygulama alani
Otomotiv endustrisinde belgelendirilmesi gereken
dikigler

Performans ozellikleri

m Dikis kafasi: PFAFF 2545

B Baski ayaginin altindaki bogluk: 20 mm maks.
B Maksimum Ust besleme kaldirma: 9 mm

JLUW :
U clo] -]
1 [ b 032 mr@

teksmak

telstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

PFAFF.....

Programlanabilir Gst besleme kaldirma ve programlanabilir

Engineered sewing station for documented
sewing of airbag tearing seams

m (uality assurance system for the production of safe-

ty-relevant seams
m Automatical thread-tension device and real-time
monitoring of thread force (stitch by stitch)
| Skip stitch recognition inside and outside of docu-
mented seams
Electronic thread tension adjustment
[programmable)
Sewing head recognition
Operation of all functions with touch-screen
Free label design
Programmable top feed lift and programmable stitch
length (in each seam sector)
2D Scanner
Thread force calibration
Option: Camera for thread and label control
Option: Motor-driven edge cutter

Field of application
Seams in the automotive industry which have to be
documented

Performance features

m Sewing head: PFAFF 2545

| (learance under presser foot: 20 mm max.
m Max. top feed lift: 9 mm

e

Gestalteter Arbeitsplatz zum dokumentierten
Nahen von Airbag-SollreiBnéahten

m (ualitatssicherungssystem zur Herstellung sicher-
heitsrelevanter Nahte

B Automatische Fadenspannungseinrichtung und Echt-
zeitiberwachung der Fadenkraft (Stich fur Stich)

| Fehlsticherkennung innerhalb und auRerhalb von
dokumentierten Nahten

B Elektronische Fadenspannungsregelung (program-

mierbar)

Oberteilerkennung (OTE)

Bedienung aller Funktionen tber Touch-Screen

Freie Etiketten-Gestaltung

Programmierbarer Obertransporthub und program-

mierbare Stichlange (in jedem Nahtbereich)

® 20 Scanner

® Fadenkraft-Kalibrierung

® (ption: Kamera far Faden- und Label-Kontrolle

®m (ption: Motorisch angetriebener Kantenschneider

Einsatzbereich
Nahen von dokumentationspflichtigen Nahten in der
Automobilindustrie

Leistungsmerkmale

m QOberteil: PFAFF 2545

® Durchgang unter Nahfu: 20 mm max.
® Max. Obertransporthub: 9 mm
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3811

Altve iist beslemeli biizgiilii
ayakkabi dikis makinesi

= 3811-25/65: Kadife 6n blizguli doésemeler,
deri ve plastik kaplamali malzemeler

= 381126/65: On biizgil ve kenar kesme

m Dokunmatik kontrol panel P1: Entegre SD
Kart okuyucusu ile duyarl ¢alisma saglayan
PC panel

= Hafif malzemeden agir malzemelere uyarla-
nabilir 6n blizgl (+ ve — tuslari)

m FliLi ve GEREKLI 6n biizgii bélimU paramet-
releri ile benzersiz dikis programi sisteminin
otomatik kurulumu

= Doénen rulman ve bicak ile donatiimis,
malzeme besleme yonine egimli acida ve
malzeme gegisine yardim eden kenar kesme
islemi (opsiyonel)

Uygulama Alanlari
= Tek veya ¢ok kath malzemelerde blizgl
islemleri

Performans Ozellikleri
m Maks. hiz: 3.200 dikis / dk.
m Temel dikis uzunlugu: 3,0 = 4,0 mm

PFAFF ... (tehsmak

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

Integrated workplace to pre-gather
and apply fullness

3811-25/65: Pre-gathering upholstery covers
of velour, leather or plastic-coated materials

m 3811-26/65: Pre-gathering, trimming edges
m Touch-control-panel P1 with integrated SD

card reader. The P1 guarantees an intuitive
operation

Adaptation of the standard gathering
amounts for light to heavy materials

(+ and - keys)

Unique sewing program system due to the
automatic establishment of the machine
parameters after the ACTUAL and REQUI-
RED

length of a gathering section has been
entered

Edge trimmer with pivot bearing and knife
fitted at a slanted angle in the direction of
feed to help the material troughput (option)

Typical field of application

Ruffling of single-ply or multi-ply
workpieces

Specifications

Max. speed: 3,200 s.p.m.
Base stitch length: 3.0 or 4.0 mm

Integrierter Nahplatz zum Vorkrauseln
und Mehrweite einarbeiten

3811-25/65: Vorkrauseln von Polsterbeziigen
aus Velours, Leder oder kunststoffbeschich-
teten Stoffen

3811-26/65: Vorkrauseln, Kanten beschnei-
den

Touch-Bedienfeld P1 mit integriertem
SD-Card Leser. Das P1 gewahrleistet eine
intuitive Bedienflihrung

Anpassung der Standard-Kréuselwerte an
leichte bis schwere Materialien (+ und —
Taste)

Einzigartiges Nahprogrammier-Sys-

tem durch automatische Ermittlung der
Maschinenparameter nach Eingabe der IST-
und SOLL-Lange einer Krauselstrecke
Kantenbeschneider mit Drehpunktlagerung
und in Transportrichtung schrag
angeordnetem Messer zur Materialdurch-
satz-Unterstitzung (Option)

Typischer Einsatzbereich

Krauseln von ein- oder mehrlagigen
Nahgutteilen

Technische Daten

Max. Stichzahl: 3.200/min.
Basis-Stichlange: 3,0 oder 4,0 mm
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b487-6/41

Ust transportlu zinzir dikis makinesi

m [tme-cekme tipi Ust beslemesi ile dzel yiik-
sek hizl dikim

= Degisken Ust besleme 6zelligi ile molali ya
da malzeme kaydirmasiz dikim

m Zor kumaslarda en iyi dikis igin ayri ayarlana-
bilir titresimli baski ayagi

= 918/55 Programlanabilir mola kontrolii: Ust
besleme ayari ile programlanabilir dikis
bolumleri

Uygulama Alanlari
= Ddéseme parcalarina mola uygulamalari

Performans Ozellikleri

= Maks. dikis hizi: 5.000 dikis/dk.
= Maks. dikis boyu: 4,5 mm

m Maks ayak kalkma: 7 mm

i

2/3/4

PFAFF..... (ks

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

\
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Two-thread chainstitch high-speed sea-
mer with drop and variable top feed

= Special high-speed seamer with pushing- or
pulling-type top feed

= Fullness application or shift-free sewing,
due to variable top feed

m Separately adjustable pressure of vibrating
presser for optimum sewing of difficult
fabrics

m 918/55: Programmable fullness control:
Programmable seam sections featuring
selective adjustments of the top feed during
the sewing process

Typical field of application
= Insertion of fullness in upholstery parts

Specifications

m Max. sewing speed: 5,000 s.p.m.

= Max. stitch length: 4.5 mm

m Clearance under presser foot: 7.0 mm

.%

Doppelkettenstich-Schnellndher
mit Unter- und veranderlichem Obertrans-
port

m Spezialschnellndher mit vor oder hinter der
Nadel arbeitendem Obertransporteur

= Einarbeiten von Mehrweite bzw. verschie-
bungsfreies Nahen durch veranderlichen
Obertransport

= Separat einstellbarer Obertransporteurdruck
optimiert die Verarbeitung diffiziler Ware

m 918/556: Programmierbare Mehrweiten-
steuerung: Programmierbare Nahtstrecken
mit gezielten Verandern des Obertransport-
vorschubes wahrend des Nahvorganges

Typischer Einsatzbereich
= Einarbeitung von Mehrweite an Polstertei-
len

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 5.000/min.

= Max. Stichldnge: 4,5 mm

m Durchgang unter Nahful: 7,0 mm

-
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Zincir dikis otomotiv ic mekan dikis makinesi

Goranar balgelerdeki dekoratif ve Gst dikis
islemlerinde olagantstd yiksek dikis kalitesi
Alternatif ayaklar ve igne transportu ile birlikte
Gst transport sayesinde ytksek gekis gici
Takilabilir calisma tablasi sayesinde serbest kol
versiyonundan ddz tabla versiyonuna kolay dondsam (Opsiyon)
5626 modeli, dikis yontnde galisan paralel
konumlandiriimis mekikler (inline) ile calisir
Saliabilir mekikler sayesinde kolay iplik gegirme
tam iplik gecis noktalarina makinenin ontnden
ulagilabilir

Diger donanimlar talep dzerine temin edilebilir

Opsiyonlar

Hassas dekoratif dikisler icin pnamatik kontrollt
dikis merkezi kilavuzu
Masayla ayni seviyede kurulum

Uygulama alani
Otomotiv i mekaninda ytksek kaliteli dekoratif
dikis uygulamalari

Performans ozellikleri

E e

®
P FA F F Industrial

Yiksek Gst transport vurusu: maks. 7 mm

Kumas gecis yuksekligi: maks. 14 mm

Maksimum dikis hizi: 4.000 dikis/dakika

(st transport vuruguna ve dikis uzunluguna bagl olarak)
Maksimum dikis uzunlugu: 6 mm

iﬁneler arasi mesafe: 4,8 mm - 60,0 mm

tehsmal

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

inline ‘
l
P

Double-chainstitch special machine with unison
feed for high quality topstitching operations on
heavy fabrics (max. 10 needles)

| Very high stitch quality for top stitching and decora-
tive seams

B High traction due to unison feed (Bottom feed and
alternating top and needle feed)

m A detachable work plate ensures a simple conver-
sion from free-arm to flatbed (option)

®m The 5626 work with parallel located loopers which
move in sewing direction (Inline)

® Simple threading, owing to swing-out loopers - all
threading points are accessible from the front of the
machine

m Further fittings on request

Options
B Pneumatically actuated seam center guide
| Fully submerged set-up

Field of application
High quality topstitching operations in automotive
interior section

Performance features

m High top feed stroke; max. 7 mm

® Fabric clearance under the foot: max. 14 mm

m Max. sewing speed: 4,000 stitches/min. (depending
on top feed stroke ans sewing speed)

Stitch length (max.): 6 mm

Needle distances: 4.8 to 60.0 mm

Doppelkettenstich-Spezialmaschine mit Dreifach-
transport fiir hochwertige Abstepparbeiten an
schweren Materialien (max. 10 Nadeln)

m AuRergewdhnlich hohe Nahtqualitat bei Zier- und
Abstepparbeiten im sichtbarem Bereich

® Hohe Durchzugskraft durch Obertransport mit alter-
nierenden FiBen und Nadeltransport

® Ein Anschiebetisch ermdglicht einen einfachen Um-
bau der Maschine von Freiarm- auf Flachbett-Version
(Option)

m Die 5626 arbeitet mit parallel angeordneten Grei-
fern, die in Nahtlinie arbeiten (Inline)

B Erleichtertes Einfadeln durch ausschwenkbare Grei-
fer - alle Einfadelstellen sind van der Vorderseite
der Maschine zu erreichen

m Weitere Ausstattungen auf Anfrage

Optionen

B Pneumatisch steuerbare Nahtmittenfihrung far
exakte Ziernahte

| Tischplattenebener Einbau

Einsatzbereich
Hochwertige Abstepparbeiten im Bereich Autointerieur

Leistungsmerkmale

® Hoher Obertransporthub bis max. 7 mm

| (GroRer Stoffdurchgang bis max. 14 mm

® Max. Stichzahl: 4.000 Stiche/Min. {abhangig von
Obertransporthub und Stichzahl)

Stichlange (max.): 6 mm

Nadelabstand: 4,8 bis 60,0 mm
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5696

N

small post
(25 mm)

Cift igne zincir dikis siitunlu otomotiv Double-needle chainstitch post-bed machine with
ic mekan dikis makinesi unison feed
W Gordndr bolgelerdeki dekoratif ve ast dikis | Very high stitch quality for top stitching and decora-
islemlerinde olagantstd yiksek dikis kalitesi tive seams
m Tam ast dikis islemlerinde paralel dikisler icin m Mirrored hooks for parallel top-stitching and fancy
simetrik (ayna gorinimli) mekikler (testere digi seams (no sawtooth optics)
goranama anlenir) m High traction due to unison feed (Bottom feed and
m Alternatif ayaklar ve igne transportu ile birlikte alternating top and needle feed)
{ist transport sayesinde yuksek cekis giict m The 5696 work with parallel located loopers which
® 5696 modeli, dikis yoninde calisan paralel move in sewing direction (Inline)
konumlandiriimis mekikler (inline) ile calisir m High top feed stroke; max. 7 mm
® (Jst transport yiiksek vurus mesafesi: maks. 7 mm B Fabric clearance under the foot: max. 14 mm
B Kumas gegis yuksekligi: maks. 14 mm | Fyrther fittings on request
m (zel versiyon: 5696 uzun kollu model ® Special version: 5696 long arm version
® (Opsiyon: Hassas dekoratif dikisler icin pnomatik ® (Option: Pneumatically actuated seam center guide
kontrolld dikis merkezi kilavuzu
Kullanim Alani Field of application
Otomotiv i¢c mekaninda yuksek kaliteli Gst High-quality top-stitching operations in automotive
dikis uygulamalari interior section
Performans Ozellikleri Performance features
m Maksimum dikis hizi: 1.000 dikis/dakika ® Max. sewing speed: 1,000 stitches/min.
m Maksimum dikis uzunlugu: 6 mm m Stitch length (max.) 6 mm
u if]neler arasi mesafe: 6,0 - 10,0 mm m Needle distances: 6.0 to 10.0 mm

= N S

PFAFF.... [tchsmak

telstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Zweinadel-Kettenstich-Saulenndhmaschine
mit Unter-, Ober- und Nadeltransport

AuBergewdhnlich hohe Nahtqualitat bei Zier- und
Abstepparbeiten im sichtbarem Bereich
Gespiegelte Greifer fir parallele Nahte bei allen Ab-
stepparbeiten (eine Sdgezahnoptik wird vermieden)
Hohe Durchzugskraft durch Obertransport mit alter-
nierenden FiBen und Nadeltransport

Die 5696 arbeitet mit parallel angeordneten Grei-
fern, die in Nahtlinie arbeiten (Inline)

Hoher Obertransporthub bis max. 7 mm

GroRer Stoffdurchgang bis max. 14 mm
Spezialversion: 5696 Langarm

Option: Pneumatisch steuerbare Nahtmittenfihrung
fr exakte Ziernahte

Einsatzbereich
Hochwertige Abstepparbeiten im Autointerieur

Leistungsmerkmale

Max. Stichzahl: 1.000/Min.
Stichlange (max.) 6 mm
Nadelabstand: 6,0 bis 10,0 mm
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Cift zincir dikisli tek veya cok igne
ve alt transportlu dikis makinesi

m Paralel dlzenli dikis hatti icin sirali caganoz-
lar

m TUm malzemeler lzerinde ayarli ve kesin
dikisler

m Geri gekilebilir mekik ile makine 6n tarafin-
dan erisilebilir basitlestirilmis iplik gecirme
islemi

m 10 adet igne kullanma imkani

= Igne gostergeleri ve dikis islemlerinin dé-
ndstlrtlme imkani

m - ikiigne arasi max kalibre 60 mm

m - ki igne arasi min kalibre 4,8 mm

= Dikis makinasi parcalari degisim mekaniz-
malari ile bireysel ihtiyaglara kolayca adapte
edilir.

m Ylksekligi ayarlanabilir kurulumlu masa
yapisi

Uygulama Alanlari
m Perde, cadir, tente ve benzeri esyalarda
genel dikis islemleri

Performans Ozellikleri

m Maks. dikis hizi: 3.600 dikis/dk.(malzemeye
ve igne kalibresine gore degisebilir)

m Maks. dikis boyu: 4,8 - 60 mm

m Maks ayak kalkma: 10 mm

PFAFF ... (tchsmak

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.
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Double-chain-stitch special high-speed
seamer in single and multi-needle models
with bottom and needle feeds

The hooks are arranged parallel to each
other and work in the seam line (INLINE).
Precise and even stitch-setting on all
materials.
Simplified threading due to the retractable
hook; all threading points are accessible
from the front of the machine.
Can be equipped with up to 10 needles next
to each other.
Other needle gauges and seam construc-
tions are possible by conversion.
- largest gauge between outermost

needles 60 mm
- smallest gauge between two needles 4.8
mm
By exchanging mechanisms or sewing tools
the machine can be adapted to suit individu-
al needs.
The construction is suitable for table-height
and standing installation.

Typical field of application

General sewing operations in curtains,
tents, awings and similar goods

Specifications

Max. speed: 3,600 s.p.m.

(dependent on needle gauge, material
and operation)

Needle gauge: 4.8 - 60.0 mm
Clearance under sewing foot: 10.0 mm

Doppelkettenstich-Spezialschnellnaher
in Ein- und Mehrnadelausfiihrung mit
Unter- und

Nadeltransport

= Die Greifer sind parallel angeordnet und
arbeiten in Nahtlinie (INLINE)

m Exakter und gleichméRiger Fadeneinzug bei
allen Materialien

m Erleichtertes Einfadeln durch ausschwenk-
bare Greifer; alle Einfadelstellen sind von
der Vorderseite der Maschine zugénglich

= Ausstattung mit bis zu 10 nebeneinander
angeordneten Nadeln

= Nachtragliches Andern der Nadelabstande
und andere Nahtbilder sind durch Umbau
moglich
- groRter Abstand zwischen den &ufRersten

Nadeln 60 mm

- kleinster Abstand zwischen zwei Nadeln
4,8 mm

m Durch Auswechseln von Apparaten oder
Nahwerkzeugen kann die Maschine den in-
dividuellen Bedirfnissen angepasst werden

m Die Konstruktion eignet sich sowohl fur ti-
schebene, als auch hochstehende Montage

Typischer Einsatzbereich
= Allgemeine Naharbeiten an Stores, Zelten,
Markisen und anderen Artikeln

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 3.600/min.
(abhangig von Nadelabstand, Material
und Arbeitsgang)

= Nadelabstand: 4,8 - 60,0 mm

m Durchgang unter Nahfuf: 10,0 mm

-
MM

max. 10
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Zincir dikis yatak kapama dikis makinesi

m Dikis birimlerinde kullanilmak Uzere cift
zincir dikis makina kafasi

= Besleme yoninde calisan lUper (SIRALI

CIZGIDE)

Yiksek Ust besleme maks 7mm

Dikis ayak baski acikligi maks. 14mm

Ozel kisaltilmis serbest kol stirimu

Kapali disli kutusu ile “uzun 6murli”entegre

yaglama kecesi

m TUm ana bilesenlerde kullaniimis surtiinme-
siz rulmanlar

m Dikis kafasi agirhgr en iyi sekilde optimize
edilmistir.

Uygulama Alanlari
m Minder, dosek

Performans Ozellikleri

= Maks. dikis hizi: 3.500 dikis / dk.
= Dikis tipi: Cift zincir dikis (401)
= Igne sistemi: SY 4112
= igne boyutu: 180 Nm
= Maks dikis boyu: 8,5 mm
m Elile ayak kaldirma: 11 mm
= Silindir Gzerinden ayak kaldirma: 11 mm
m Iplik boyutu maks: 11/3 Nm

Special double-chainstitch sewing head
with compound- and top feed

Special double-chainstitch sewing head for
the use on sewing units

Looper working in feeding direction (IN-
LINE)

High top feed stroke: max. 7 mm

Sewing foot clearance: max. 14 mm
Special shortened free-arm version

Closed gear housing with ,Long life"” —
integrated oil pad lubrication

Anti-friction bearings used on all main
components

Sewing head is weight optimized for sewing
units

Typical field of application

Mattresses

Specifications

EHEOE
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tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Max. sewing speed: 3,500 s.p.m.
Stitch type: 401

Needle system: SY 4112
Needle size: 180 Nm
Max. stitch length: 8.5 mm
Presser foot lift (by hand): 11 mm
Presser foot lift (via cylinder): 11 mm
Thread size, max.: 11/3 syn.

Spezial-Doppelkettenstich-Nahkopf
mit Unter-, Ober- und Nadeltransport

Spezial-Doppelkettenstich-Nahkopf zur
Verwendung auf Anlagen

Greifer in Transportrichtung arbeitend
(INLINE)

Hoher Obertransporthub bis max. 7 mm
GroRer Stoffdurchgang bis max. 14 mm
Spezial-Freiarm-Ausfihrung in verklrzter
Form

Geschlossener Getriebekasten, mit , Longti-
me"-Polsterschmierung

Wialzlagerung der wichtigsten Komponenten
Oberteil ist gewichtsoptimiert fir Nahan-
lagen

Typischer Einsatzbereich

Matratzen

Technische Daten

Max. Stichzahl: 3.500/min.
Stichtyp: 401
Nadelsystem: SY 4112
Nadelstarke bis: 180 Nm

Stichldnge (vorwarts) max.: 8,5 mm

Fuliftung von Hand: 11 mm
Fulluftung Uber Zylinder: 11 mm
Fadenstarke, max.: 11/3 syn.
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Sol yon siitunlu rodah yiiksek hizli saya
makinasi

= Ayakkabi endUstrisi icin yeni dizayn edilmis
klasik PFAFF makinasi

m Cesitliiplerde (80/3 — 15/3) dikim esnekligi
saglayan 41 mm igne mili

= Eniyi kalitede dekoratif ve diiz montalama
islemleri

m Malzeme Uzerinde dikis izi birakmayan dikis
ici dikis ozellikli ileri-geri

m Dikis uzunlugu ayarlayan kontrol paneli

m Kisa iplik uclariicin kolay ayarlanabilir kisa
iplik kesici (15/3 Nm'ye kadar)

= Elektromanyetik kontrol fonksiyonu iplik
kesme ve dikis ayak kaldirma

= Kontrol panelinden basitce ayarlanabilir
ileri-geri ilmek sayilari

m -725/04: Kenar kesme mekanizmasi (opsi-
yon)

Uygulama Alanlari
m Ayakkabi islemlerinde alttan kenar kesme ve
montalama uygulamalari

Performans Ozellikleri

m Maks. dikis hizi: 3.000 dikis/dk.
= Maks. dikis boyu: 5,0 mm

m Roda baski ylksekligi: 10,0 mm

P FA F F Tndustrial @mll

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

Post-bed high-speed seamer for shoe
manufacture with left post bed

= New design of this classic PFAFF machine
for the shoe industry

m Sewing kinematics with increased needle
bar stroke (41 mm) enables the processing
of highly-flexible threads in sizes 80/3 - 15/3
syn.

= Top-quality for all decorative and securing
seams

m Stitch in stitch” backtacking — no “perforati-
on” of material

= Seam length programming by control panel

= Easy adjustable thread trimmer for short
thread ends (up to 15/3 syn.)

m Electromagnetic controlled functions for
thread trimming and presser foot lifting

= Simple adjustment to number of backtack
stitches via control panel

m -725/04: Edge trimming mechanism, bottom
driven (option)

Typical field of application
= Inserting and undertrimming of lining on
upper shoes parts

Specifications

= Max. sewing speed: 3,000 s.p.m.

= Max. stitch length: 5.0 mm

m Clearance under roller presser: 10.0 mm

Saulenschnellndher
zur Schuhfertigung mit linker Saule

= Neues Design dieses ,PFAFF-Klassikers”
fir die Schuhindustrie

s Néhkinematik mit vergrofRertem Nadelstan-
genhub von 41 mm und der angepassten
Fadengabe erweitert die Bandbreite, bis zur
Verarbeitung von hoch dehnbaren Faden der
Starken 80/3 - 15/3 syn.

= Hochste Nahtqualitét bei allen Zier- und
Haltenéhten

m ,Stich-in-Stich”-Verriegelung

= Nahtstreckenprogrammierung Gber
Bedienfeld

m Einfach einstellbare Fadenabschneideinrich-
tung flr kurze Fadenenden (bis 15/3 synth.)

m Elektromagnetisch gesteuerte Funktionen
fir Fadenschneiden und Rollful3liften

= Einfache Einstellung der Riegelstichen im
Bedienfeld

m -725/04: Kantenbeschneideinrichtung von
unten angetrieben (Option)

Typischer Einsatzbereich
= Einsteppen und Unterschneiden von Futter
an Schuhschéaften

Technische Daten

m Max. Stichzahl: 3.000/min.

m Max. Stichldnge: 5,0 mm

= Durchgang unter Rollfuf: 10,0 mm
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Yiiksek hizhi Cift igne saya makinasi

= Ayakkabi endUstrisi icin yeni dizayn edilmis
klasik PFAFF makinasi

= Cesitli iplerde (80/3 — 15/3) dikim esnekligi
saglayan 41 mm igne mili

m Eniyi kalitede dekoratif ve diiz montalama
islemleri

= Malzeme Uzerinde dikis izi birakmayan dikis
ici dikis ozellikli ileri-geri

= Dikis uzunlugu ayarlayan kontrol paneli

= Kisa iplik uclariicin kolay ayarlanabilir kisa
iplik kesici (15/3 Nm'ye kadar)

= Elektromanyetik kontrol fonksiyonu iplik
kesme ve dikis ayak kaldirma

= Kontrol panelinden basitge ayarlanabilir
ileri-geri ilmek sayilari

= Aktif diferansiyel besleme

Uygulama Alanlari

= Avyakkabi, deri Urlnleri ve otomativ déseme
islemlerinde alttan kenar kesme ve montala-
ma ¢ift igne uygulamalari

Performans Ozellikleri

= Maks. dikis hizi: 3.000 dikis/dk.
= Maks. dikis boyu: 3,6 mm

= Roda baski ylksekligi: 10,0 mm

PFAFF..... (ks

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.
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Double-neede post-bed high-speed seamer
for shoe manufacture

= New design of this classic PFAFF machine
for the shoe industry

= Sewing kinematics with increased needle
bar stroke (41 mm) enables the processing
of highly-flexible threads in sizes 80/3 - 15/3
syn.

= Top-quality for all decorative and securing
seams

= Stitch in stitch” backtacking — no “perforati-
on” of material

= Seam length programming by control panel

= Easy adjustable thread trimmer for short
thread ends (up to 15/3 syn.)

= Simple adjustment to number of backtack
stitches via control panel

= Electromagnetic controlled functions for
thread trimming and presser foot lifting
(option)

Typical field of application

= Double-needle assembly and topstitching
seams in shoes, leather goods and automo-
tive interior

Specifications

m Max. sewing speed: 3,000 s.p.m.

= Max. stitch length: 3.6 mm

= Clearance under roller presser: 10.0 mm

Zwei-Nadel-Saulenschnellndher
zur Schuhfertigung

= Neues Design dieses , PFAFF-Klassikers”
fur die Schuhindustrie

= Nahkinematik mit vergroertem Nadelstan-
genhub von 41 mm und der angepassten
Fadengabe erweitert die Bandbreite, bis zur
Verarbeitung von hoch dehnbaren Faden der
Starken 80/3 - 15/3 syn.

m Hoéchste Nahtqualitat bei allen Zier- und
Haltendhten

=, Stich-in-Stich”-Verriegelung

m Nahtstreckenprogrammierung Uber
Bedienfeld

m Einfach einstellbare Fadenabschneideinrich-
tung fur kurze Fadenenden (bis 15/3 synth.)

= Einfache Einstellung der Riegelstichen im
Bedienfeld

m Elektromagnetisch gesteuerte Funktionen
fur Fadenschneiden und Rollfuf3liften
(Option)

Typischer Einsatzbereich
= Zweinadel Montage- und Absteppnéhte an
Schuhen, Lederwaren und Autointerieur

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 3.000/min.

= Max. Stichldnge: 3,6 mm

= Durchgang unter Rollfuf3: 10,0 mm
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Sol yon siitunlu rodah yiiksek hizli elekt-
ronik saya makinasi

= Ayakkabi endUstrisi icin yeni dizayn edilmis
klasik PFAFF makinasi

= Cesitli iplerde (80/3 — 15/3) dikim esnekligi
saglayan 41 mm igne mili

= En iyi kalitede dekoratif ve diiz montalama
islemleri

= Malzeme Uzerinde dikis izi birakmayan dikis
ici dikis ozellikli ileri-geri

m Dikis uzunlugu ayarlayan kontrol paneli

= Kisa iplik uclariicin kolay ayarlanabilir kisa
iplik kesici (15/3 Nm'ye kadar)

= Elektromanyetik kontrol fonksiyonu iplik
kesme ve dikis ayak kaldirma

= Kontrol panelinden basitce ayarlanabilir
ileri-geri ilmek sayilari

m Aktif diferansiyel besleme

m -725/04: Kenar kesme mekanizmasi (opsi-
yon)

Uygulama Alanlari
m Ayakkabi islemlerinde alttan kenar kesme ve
montalama uygulamalari

Performans Ozellikleri

= Maks. dikis hizi: 3.000 dikis/dk.
= Maks. dikis boyu: 7,0 mm

= Roda baski ylksekligi: 10,0 mm
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tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

Electronical post-bed high-speed seamer
for shoe manufacture with left post bed

= New design of this classic PFAFF machine
for the shoe industry

= Sewing kinematics with increased needle
bar stroke (41 mm) enables the processing
of highly-fl exible threads in sizes
80/3 -15/3 syn.

= Top-quality for all decorative and securing
seams

= Guaranteed ,stitch in stitch” backtacking —

no “perforation” of material

= Stitch length setting are identical from
machine to machine

= Exact accurate stitch length can be
reproduced at any time

= Seam length programming by control panel

m Easy adjustable thread trimmer for short
thread ends (up to 15/3 syn.)

m Electromagnetic controlled functions for
thread trimming and presser foot lifting

= Simple adjustment of stitch length and
number of backtack stitches via control
panel

= Active differential feed

m -725/04: Edge trimming mechanism,
bottom driven (option)

Typical field of application
= Inserting and undertrimming of lining on
upper shoes parts

Specifications

m Max. sewing speed: 3,000 s.p.m.

= Max. stitch length: 7.0 mm

m Clearance under roller presser: 10.0 mm

Elektronischer Saulenschnellndher
fiir die Schuhfertigung mit linker Saule

= Neues Design dieses , PFAFF-Klassikers”
fur die Schuhindustrie

= Nahkinematik mit vergréRertem Nadelstan-
genhub von 41 mm und der angepassten
Fadengabe erweitert die Bandbreite, bis zur
Verarbeitung von hoch dehnbaren Faden der
Starken 80/3 - 15/3 syn.

m Hochste Nahtqualitat bei allen Zier- und
Haltendhten

= Garantierte ,Stich-in-Stich”-Verriegelung -
dadurch keine Materialperforation

= Bei gleicher Einstellung keine Stichlangen-
differenz von einer Maschine zur anderen

= Stichlangen sind jederzeit reproduzierbar
und werden exakt ausgefiihrt

= Nahtstreckenprogrammierung Uber Bedi-
enfeld

m Einfach einstellbare Fadenabschneideinrich-
tung flr kurze Fadenenden (bis 15/3 synth.)

m Elektromagnetisch gesteuerte Funktionen
fur Fadenschneiden und Rollfu3liften

m Einfache Einstellung von Stichldngen und
Riegelstichen im Bedienfeld

m Differentialtransport ist wahrend des Nah-
prozesses abrufbar

m -725/04: Kantenbeschneideinrichtung von
unten angetrieben (Option)

Typischer Einsatzbereich
m Einsteppen und Unterschneiden von Futter
an Schuhschaften

Technische Daten
m Max. Stichzahl: 3.000/min.

= Max. Stichldnge: 7,0 mm
= Durchgang unter Rollfuf3: 10,0 mm
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Siitunlu rodali saya dikis makinesi

= Ayakkabi endUstrisi icin yeni dizayn edilmis
klasik PFAFF makinasi

= Cesitli iplerde (80/3 — 15/3) dikim esnekligi
saglayan 41 mm igne mili

= En iyi kalitede dekoratif ve diiz montalama
islemleri

= Malzeme Uzerinde dikis izi birakmayan dikis
ici dikis ozellikli ileri-geri

m Dikis uzunlugu ayarlayan kontrol paneli

= Kisa iplik uclariicin kolay ayarlanabilir kisa
iplik kesici (15/3 Nm'ye kadar)

= Elektromanyetik kontrol fonksiyonu iplik
kesme ve dikis ayak kaldirma (opsiyon)

= Kontrol panelinden basitce ayarlanabilir dikis
boyu ve ileri-geri ilmek sayilari

m Aktif diferansiyel besleme

m -725/04: Kenar kesme mekanizmasi (opsi-
yon)

Uygulama Alanlari

m Ayakkabi, deri Urlnleri ve otomativ doseme
islemlerinde alttan kenar kesme ve montala-
ma ¢ift igne uygulamalari

Performans Ozellikleri

= Maks. dikis hizi: 3.000 dikis/dk.
m Maks. dikis boyu: 7,0 mm

m Roda baski yiksekligi: 10,0 mm

_
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Post-bed high-speed seamer with wheel
feed - the specialist for close-to-the-edge
sewing operations and narrow radii

= New design of this classic PFAFF machine
for the shoe industry

m Sewing kinematics with increased needle
bar stroke (41 mm) enables the processing
of highly-flexible threads in sizes 80/3 - 15/3
syn.

= Top-quality for all decorative and securing
seams

m Stitch in stitch” backtacking — no “perforati-
on” of material

= Seam length programming by control panel

= Easy adjustable thread trimmer for short
thread ends (up to 15/3 syn.)

= Simple adjustment to number of backtack
stitches via control panel

m Electromagnetic controlled functions for
thread trimming and presser foot lifting
(option)

m -725/04: Edge trimming mechanism, bottom
driven (option)

Typical field of application
= Assembly and topstitching seams in shoes,
leather goods and automotive interior

Specifications
m Max. sewing speed: 3,000 s.p.m.
= Max. stitch length: 7.0 mm
m Clearance under
roller presser: 10.0 mm

Saulenschnellndher mit
Radtransport - der Spezialist fiir
kantennahe Arbeiten und enge Radien

= Neues Design dieses , PFAFF-Klassikers”
flr die Schuhindustrie

= Néhkinematik mit vergrofRertem Nadelstan-
genhub von 41 mm und der angepassten
Fadengabe erweitert die Bandbreite, bis zur
Verarbeitung von hoch dehnbaren Faden der
Starken 80/3 - 15/3 syn.

= Héchste Nahtqualitat bei allen Zier- und
Haltendhten

m ,Stich-in-Stich”-Verriegelung

= Nahtstreckenprogrammierung Uber
Bedienfeld

m Einfach einstellbare Fadenabschneideinrich-
tung fir kurze Fadenenden (bis 15/3 synth.)

m Einfache Einstellung der Riegelstichen im
Bedienfeld

= Elektromagnetisch gesteuerte Funktionen
fur Fadenschneiden und Rollful3liften
(Option)

m -725/04: Kantenbeschneideinrichtung von
unten angetrieben (Option)

Typischer Einsatzbereich
= Montage- und Absteppnahte an Schuhen,
Lederwaren und Autointerieur

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 3.000/min.

= Max. Stichldnge: 7,0 mm

= Durchgang unter Rollfuf3: 10,0 mm
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Yiiksek hizli Elektronik Cift igne saya

makinasi

Ayakkabi endustrisi igin yeni dizayn edilmis
klasik PFAFF makinasi

Cesitli iplerde (80/3 — 15/3) dikim esnekligi
saglayan 41 mm igne mili

En iyi kalitede dekoratif ve diiz montalama
islemleri

Malzeme Uzerinde dikis izi birakmayan dikis
ici dikis ozellikli ileri-geri

Dikis uzunlugu ayarlayan kontrol paneli

Kisa iplik uclarricin kolay ayarlanabilir kisa
iplik kesici (15/3 Nm'ye kadar)
Elektromanyetik kontrol fonksiyonu iplik
kesme ve dikis ayak kaldirma

Kontrol panelinden basitce ayarlanabilir dikis
boyu ve ileri-geri ilmek sayilari

Aktif diferansiyel besleme

Uygulama Alanlari

= Avyakkabi, deri Urlnleri ve otomativ déseme

islemlerinde alttan kenar kesme ve montala-
ma ¢ift igne uygulamalari

Performans Ozellikleri

= Maks. dikis hizi: 3.000 dikis/dk.
= Maks. dikis boyu: 5,0 mm

= Roda baski ylksekligi: 10,0 mm

PFAFF....

tehsmal

tekstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Electronical double-needle post-bed high-
speed seamer for shoe manufacture

New design of this classic PFAFF machine
for the shoe industry

Sewing kinematics with increased needle
bar stroke (41 mm) enables the processing
of highly-fl exible threads in sizes

80/3 -15/3 syn.

Top-quality for all decorative and securing
seams

Guaranteed ,stitch in stitch” backtacking —
no “perforation” of material

Stitch length setting are identical from
machine to machine

Exact accurate stitch length can be
reproduced at any time

= Seam length programming by control panel
= Easy adjustable thread trimmer for short

thread ends (up to 15/3 syn.)
Electromagnetic controlled functions for
thread trimming and presser foot lifting
Simple adjustment of stitch length and
number of backtack stitches via control
panel

Active differential feed

Typical field of application

Double-needle assembly and topstitching

seams in shoes, leather goods and automo-

tive interior

Specifications

-
2 °®®

Max. sewing speed: 3,000 s.p.m.
Max. stitch length: 5.0 mm
Clearance under roller presser: 10.0 mm

Elektronischer Zwei-Nadel-Saulen-
schnellnaher fiir die Schuhfertigung

Neues Design dieses , PFAFF-Klassikers”
fur die Schuhindustrie

Néhkinematik mit vergroRertem Nadelstan-
genhub von 41 mm und der angepassten
Fadengabe erweitert die Bandbreite, bis zur
Verarbeitung von hoch dehnbaren Faden der
Starken 80/3 - 15/3 syn.

Hochste Nahtqualitat bei allen Zier- und
Haltendhten

Garantierte ,, Stich-in-Stich“-Verriegelung -
dadurch keine Materialperforation

Bei gleicher Einstellung keine Stichlangen-
differenz von einer Maschine zur anderen
Stichlangen sind jederzeit reproduzierbar
und werden exakt ausgefiihrt
Nahtstreckenprogrammierung Uber Bedi-
enfeld

Einfach einstellbare Fadenabschneideinrich-
tung flr kurze Fadenenden (bis 15/3 synth.)
Elektromagnetisch gesteuerte Funktionen
fur Fadenschneiden und Rollfuf3liften
Einfache Einstellung von Stichldngen und
Riegelstichen im Bedienfeld
Differentialtransport ist wahrend des Nah-
prozesses abrufbar

Typischer Einsatzbereich
= Zweinadel Montage- und Absteppnéhte an

Schuhen, Lederwaren und Autointerieur

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 3.000/min.

= Max. Stichldnge: 5,0 mm

= Durchgang unter Rollfuf3: 10,0 mm

¥

68




918-49/01

Saya birlestirme zigzag dikis makinesi

High-speed zigzag sewing machine with

large hook for joining plies with butting

edges
= Orta agirhkh materyaller Gzerinde farkli = High flexibility for many different operations
islem esnekligi saglama on medium materials
m Dusuk tansiyona bagl yuksek dikim kalitesi = High seam quality thanks to low thread

m En ylksek hizlarda dahi dusuk titresimli ve
sessiz calisma

m Dusik baskil beslemeler ile purizsiz dikis n
saglayan cok iyi besleme 6zelligi

= Malzeme Uzerinde yag lekesi birakmayan

yaglama sistemi n
= Minimum malzeme hareketi ile optimum

igne hareketi n
m 918-U: 2li, 3llzigzag - tekli zigzag donlsu-

mu

Uygulama Alanlari
m Montalama, astar ve ayakkabi & ¢izme topuk
dikisleri
[ |
Performans Ozellikleri
= Maks. dikis hizi: 5.000 dikis / dk.
m Maks. dikis boyu: 4,5 mm
m Maks. zigzag eni: 10,0 mm [
[ |

©
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®
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tension values

= Quiet low-vibration run even at top speed

Very good feed properties with a very low
sewing foot pressure result in optimum,
smooth seams

Fresh oil hook lubrication with precision
adjustment - no soiled materials

Minimum material displacement due to the
optimum needle bar cinematics (straight
needle entry)

918-U: Mechanical change from single
zigzag to 2-stitch or 3-stitch zigzag

Typical field of application

Assembly seams, lining and heel seams in
shoes and boots

Specifications

Max. speed: 5,000 s.p.m.
Max. stitch length: 4.5 mm
Max. zigzag stitch width: 10.0 mm

Hochleistungs Zick-Zack-Schnellniher
mit groBem Greifer zum Kante an Kante
nahen

= Hohe Flexibilitat fir verschiedenste Arbeits-
génge bei mittelschweren Materialien

m Hohe Nahtqualitat dank geringer Faden-
spannungswerte

= Ruhiger, vibrationsarmer Lauf auch bei
hoéchster Geschwindigkeit

m Sehr gutes Transportverhalten bei gerings-
tem NahfuRdruck ergibt optimale, glatte
Néhte

m Greifer-Frischolschmierung mit Feinregulie-
rung — keine Materialverschmutzung

= Minimale Materialverdrangung durch die
optimale Nadelstangenkinematik

= 918-U: Mechanische Umschaltung von
Einfach-Zickzack auf 2-fach oder 3-fach
Zickzack

Typischer Einsatzbereich
= Montagenahte, Schuhfutter und Fersennaht
bei Schuhen und Stiefeln

Technische Daten

= Max. Stichzahl: 5.000/min.

= Max. Stichldnge: 4,5 mm

= Max. Uberstichbreite: 10,0 mm

=

L
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3811-4/55

Beslemeli mola ve biizgiilii saya
dikis makinesi

= Entegre SD Kart okuyuculu P1 dokunmatik
kontrol paneli uyarlanabilir calisma garantisi
sunar

m Hafif malzemeden agir malzemelere uyarla-
nabilir 6n blizgl (+ ve — tuslari)

m FilLl ve GEREKLI 6n biizgii bélimi paramet-
releri ile benzersiz dikis programi sisteminin
otomatik kurulumu

Uygulama Alanlari
= Kaliforniya tarzi ayakkabi, mokasen islemleri

Performans Ozellikleri
m Maks. hiz: 3.200 dikis / dk.
m Temel dikis boyu: 2,0 mm

\
=] |8 | R]
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tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

Integrated workplace to pre-gather
and apply fullness

= Touch-control-panel P1 with integrated SD
card reader. The P1 guarantees an intuitive
operation

m Adaptation of the standard gathering
amounts for light to heavy materials (+ and
- keys)

= Unique sewing program system due to the
automatic establishment of the machine
parameters after the ACTUAL and REQUI-
RED
length of a gathering section has been
entered

Typical field of application
m Processing California style shoes, clogs and
moccasins

Specifications
= Max. speed: 3,200 s.p.m.
m Base stitch length: 2.0 mm

Integrierter Nahplatz zum Vorkrauseln
und Mehrweite einarbeiten

= Touch-Bedienfeld P1 mit integriertem
SD-Card Leser. Das P1 gewabhrleistet eine
intuitive Bedienflihrung

m Anpassung der Standard-Krauselwerte an
leichte bis schwere Materialien (+ und -
Taste)

m Einzigartiges Nahprogrammier-Sys-
tem durch automatische Ermittlung der
Maschinenparameter nach Eingabe der IST-
und SOLL-Lange einer Krauselstrecke

Typischer Einsatzbereich
= Verarbeitung von Schuhen in Califor-
nia-Machart, Clogs und Mokassins

Technische Daten
= Max. Stichzahl: 3.200/min.
= Basis-Stichlange: 2,0 mm

..
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Siitunlu rodali saya dikis makinesi

Ug silindirli pres versiyonu mevcuttur:

capraz digli, kaucuk kaplamali, diz disli

Arttinimis igne cubugu stroku (41 mm) ve 62 - 66 mm
ayarlanabilir iplik beslemesi ile dikis kinematigi

Tam dekoratif ve sabitleme dikisleri icin en yiksek kalite

Garantili ,dikis icinde dikis"

geri dikis - malzemede ,delik” yok

Kontrol paneli ile dikis uzunlugu programlama
iplik kesme ve baski ayagi kaldirma icin
elektromanyetik kontrolld islevler

Kontrol paneli azerinden dikis uzunlugunun ve
geri dikis sayisinin basit bir sekilde ayarlanmasi

Electronical post-bed special sewing machine
with wheel feed, roller presser and needle feed
for shoe manufacture

Aktif diferansiyel besleme, dikis sirasinda etkinlestirilebilirm

-725/04: Kenar kesme mekanizmasi, alt tahrikli
(opsiyon)

Kase dikisi, hedef dikis veya

programlanabilir dikis icin 1/2 dikis uzunlugu
Programlanabilir iplik gerginligi -906/11 (opsiyon)
Malzeme kalinligina gore kendi kendini dazenleyen
iplik gerginligi - 906/12

Secenek: Kisa iplik uglari icin iplik kesici: < 5 mm
Secenek: "Dizgin dikis baslangici™ igin cihaz

Uygulama alani
Ayakkabi, deri esya ve otomotiv ic mekanlarinda montaj
ve (st dikis dikisleri

Performans ozellikleri

_
1010

Maksimum dikis hizi: 3.000 dikis/dak.
Maksimum dikis uzunlugu: 7 mm
Silindir presin altindaki bosluk: 12 mm

P FA F F Tndustrial @mll

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Three roller presser versions available: cross
toothed, rubber coated, straight toothed

Sewing kinematics with increased needle bar stroke
(41 mm) and adjustable thread supply of 62 - 66 mm
Top-quality for all decorative and securing seams
Guaranteed ,stitch in stitch” backtacking - no “per-
foration” of material

Seam length programming by control panel
Electromagnetic controlled functions for thread
trimming and presser foot lifting

Simple adjustment of stitch length and number of
backtack stitches via control panel

Active differential feed can be activated when sewing
-725/04: Edge trimming mechanism, bottom driven
(option)

1/2 stitch length for corner stitch, target stitch or
programmable stitch

Programmable thread tension -906/11 (option)
Self-regulating thread tension via material thickness
- 906/12

Option: Thread trimmer for short thread ends: <5 mm
Option: Device fora ,neat seam start”

Field of application
Assembly and topstitching seams in shoes, leather
goods and automotive interior

Performance features

Max. sewing speed: 3,000 stitches/min.
Max. stitch length: 7 mm
Clearance under roller presser: 12 mm

Elektronische Saulen-Spezialndhmaschine mit
Schiebrad, Rollfu8 und Nadeltransport fiir die
Schuhfertigung

Drei RollfuR-Varianten zur Auswahl (Rautenver-
zahnung, gerade Verzahnung und beschichtet)
Néahkinematik mit vergroRertem Nadelstangenhub von
41 mm und einstellbarer Fadengabe von 62 - 66 mm
Hochste Nahtqualitat bei allen Zier- und Haltenéhten
Garantierte , Stich-in-Stich”-Verriegelung - dadurch
keine Materialperforation
Nahtstreckenprogrammierung iber Bedienfeld
Elektromagnetisch gesteuerte Funktionen fir Faden-
schneiden und RollfuBldften

Einfache Einstellung von Stichlangen und Riegel-
stichen im Bedienfeld

Differentialtransport ist wahrend des Nahprozesses abrufbar
-725/04: Kantenbeschneideinrichtung von unten ange-
trieben (Option)

Y, Stichlange fur Eckstich, Zielstich oder programmier-
barer Stich

Programmierbare Fadenspannung -906/11 (Option)
Selbst-regulierende Fadenspannung tiber Materialdicke
-906/12

Option: Kurzfadenabschneider <5 mm

Option: Einrichtung ,sauberer Nahtanfang”

Einsatzbereich
Montage- und Absteppnahte an Schuhen, Lederwaren
und Autointerieur

Leistungsmerkmale
n
n
u

Max. Stichzahl: 3.000/Min.
Max. Stichlange: 7 mm
Durchgang unter RollfuB: 12 mm

SD-Card
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Programlanabilir ultrasonik sizdirmazhik
makinesi, yuvarlanan sonotrot ile

Programmable ultrasonic sealing machine
with rolling sonotrode

B YENI: Hiz ve kaynak enerjisinin dizenlenmesine ek ]
olarak, yeni 8311 kaynak sirasinda dlgilen kuvvetin
dlculmesini ve sabit tutulmasini saglar

| Akilliiglevler: Dikis ucu algilama, katman algilama ]
(6rn. gapraz dikisler)

| Dikis mesafeleri veya calisma donguleri ]
programlanabilir (sirali kaynak)

B Enerji hiza gore ayarlanir (bir pedal araciligiyla) L]
= Dinamik kaynak

| Termoplastik levhalarin, laminatlarin, tekstillerin ]
ve dokusuz kumaslarin cogu kaynaklanabilir

| Diferansiyel besleme ile donatilmistir; sonotrot ve ]

ors tekerlegi icin ayri tahrik; bu, pardzsiz, bozulmamig
dikisler veya biraz dolgunluk ekleme olasili§i anlamina gelir

® Dokunmatik ekran - piktogramlarla kullanici dostu ]
calisma: Tek segmentler ve tam islemler programlanabilir

| (Cesitli secenekler icin cok yonla platform: Motorlu cekici, ®
basit paralel cekici, yukaridan ve asagidan aydinlatma,
dikis sogutma (yukaridan ve asagidan) vb.

Uygulama alani
Giyim ve giyim digi bolaminde montaj kaynak dikisleri

NEW: In addition to the regulation of speed and
welding energy, the new 8311 allows the force
measured during welding to be measured and kept
constant

Smart functions: Seam end detection, ply detection
le.g. cross seams)

Seam distances or operating cycles can be pro-
grammed (sequence welding)

The energy adjusts to the speed (via a pedal) =
Dynamic welding

Most of thermoplastic sheets, laminates, textiles
and non-wovens are weldable

Equipped with differential feed; separate drive for

sonotrode and anvil wheel; that means smooth, non-

distorted seams or the possibility of adding a some
fullness

Touch screen - user-friendly operation with picto-
grams: Single segments and complete processes are
programmable

Versatile platform for various options: Motorized
puller, simple parallel puller, lighting from above and
below, seam cooling (from above and below] etc.

Field of application
Assembly welding seams in the apparel and non-appar-

el section

Performans ozellikleri

m Maksimum hiz: 0,5 ila 10 m/dk. |
istege bagli olarak 20 m/dk."ya kadar. L]
m Dikis genisligi: 0,5 ila 10,0 mm [ ]

m ltrasonik frekans: 35 kHz

USB +
SD-Card

PFAFF.....

tehsmal

tekstil makinalar san. ve tic. Itd. sti.

Performance features
Max. speed: 0.5 to 10 m/min., optional up to 20 m/min.

Seam width: 0.5 to 10.0 mm
Ultrasonic frequency: 35 KHZ

J' -{eﬂr

Programmierbare Ultraschall-Schweimaschine
mit Rollsonotrode

NEU: Neben der Regelung der Geschwindigkeit und
der SchweiBenergie lasst sich erstmalig die Kraft
wahrend des Schweifens messen, regeln und kon-
stant halten

Smartfunktionen: Nahtende-Erkennung, Material-
erkennung (z. B. Nahtiibergénge)

Nahtstrecken bzw. Arbeitszyklen lassen sich pro-
grammieren (Sequenzschweifen)

Energie passt sich (iber Pedal) an der Geschwindig-
keit an (dynamisches SchweiRen)

Gute VerschweiBbarkeit fast aller thermoplastischen
Folien, Laminate, Textilien und Vliesstoffe
Ausgestattet mit Differentialtransport; separater An-
trieb von Sonotrode und Ambossrad; dadurch glatte,
verschubfreie Nahte oder Einarbeitung von geringer
Mehrweite maglich

Touch Screen - benutzerfreundliche Bedienung mit
Piktogrammen: Programmierbar sind Einzelsegmente
sowie komplette Ablaufe

Baukastensystem mit vielen Optionen: Motorischer
Puller, Einfach-Parallel-Puller, Beleuchtung von oben
und unten, Naht-Kihlung (von oben und unten] etc.

Einsatzbereich
SchlieB- und Montagenahte in Bekleidungs- und Nicht-
Bekleidungsbereichen

Leistungsmerkmale

Max. Geschwindigkeit: 0,5 bis 10 m/Min.,
optional bis 20 m/Min.

Nahtbreite: 0,5 bis 10,0 mm
Ultraschallfrequenz: 35 KHZ
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Tasinabilir sicak uc kaynak makinesi

Ust aste binme, etek ucu ve keder gibi farkl dikisler
mimkindar

Duman olmadan sessiz ve dogru kaynak

Tam kaynak parametreleri ayri ayri ayarlanabilir
Ayarli ve gercek sicakligin dijital gosterimi

Sadece 10 kg agirhginda kolay kullanim

Dugsak enerji taketimi (< 0,8 kW)

Yiksek dikis kalitesi - dikisin disinda iz yok

Saglam, uzun omarlu yap

Sarekli kaynak sistemi sayesinde yiksek verimlilik

Kamanin elektrikli hareketi dikis sirasinda kolay bir
durdurma saglar - kama kaynak alanindan disari ¢ikar

Doner basmali dagmeyle calistirilan sezgisel yazilim
Sensdrler bir dikisin sonunu algilar ve makine
otomatik olarak geri donebilir

Opsiyonel ray kilavuzu sayesinde birkac makine tek
bir kisi tarafindan calistilabilir

Uygulama alani
Havuz astarlari, havuz ortaleri

Performans ozellikleri

PFAFF....

Kaynak sicakhgi: 0 - 500 °C
Maksimum hiz: 10 m/dak.

Dikis genisligi: 26,0, 40 ve 50,0 mm
(ayrica test dikisiyle)

teksmals

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Mobile heat-welding machine with hot-wedge
(silver or aluminium) with modern smart functions

Different seams as overlap, hemming and keder are
possible

Noiseless and accurate welding without any fumes
All ' welding parameters can be adjusted separately
Digital readout of set and actual temperature

Easy handling as weight only 10 kg

Low energy consumption (<0,8 KW)

High seam quality - no marks outside the seam
Solid, long lasting construction

High productivity because of continous welding sys-
tem

Electrical movement of the wedge enables an easy
stop during the seam - wedge moves out of the
welding area

Intuitive software, operated by rotary push button
Sensors detect the end of a seam and the machine
can return automatically

Through optional track guide several machines can
be operated by one person

Field of application
Pond liners, pool covers

Performance features

® Welding temperature: 0 - 500°C

® Max. Speed: 10 m/min.

® Seam width: 26.0, 40 and 50.0 mm (also with test

seam)

Mobile Heizkeil-SchweiBmaschine (Heizkeil:
silber oder aluminium) mit modernen Smart-Funk-
tionen

® Verschiedenste Nahtformen wie z. B. Uberlappnaht-,
Saum- und Kedernahte lassen sich erstellen

m Gerauschlose und saubere Verarbeitung, keine

Rauchentwicklung

SchweiBparameter sind separat einstellbar

Digitale Anzeige von Soll- und Ist- Temperatur

Leichtes Handling durch geringes Gewicht (10 kg)

Geringer Energieverbrauch (<0,8 KW)

Hohe Nahtqualitdt: keine Glanzspuren neben der

Naht

Robuste, langlebige Bauweise

® Hohe Produktivitat durch kontinuierliches SchweiR-
verfahren

® Durch die motorisch gesteuerte Bewegung des Heiz-
keils kann die Maschine ohne Probleme in der Naht
stoppen - der Heizkeil schwenkt komplett aus dem
SchweiBbereich

m Bedienerfreundliche Software einstellbar tber Dreh-
Drack-Steller

® Automatische Nahtenderkennung - die Maschine
stoppt und kehrt selbststandig zum Start zuriick

B Durch optionale Fithrungsschiene mehrere Maschi-
nen durch eine Person bedienbar

Einsatzbereich
Teichfolien, Schwimmbadabdeckungen

Leistungsmerkmale

| Schweiltemperatur: 0 - 500°C

B Max. Geschwindigkeit: 10 m/Min.

® Nahtbreite: 26,0 mm, 40,0 mm und 50,0 mm
(auch mit Prifkanal)
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Rodali ultrasonik boynuz sonotrod ile siz-
dirmaz yapistirma kaynak makinasi

Sinyal glicl ve hiz elektronik olarak kontrol
edilir

%100 tekrarlanabilir kaynak islemi
Termoplastik tabakalarin cogunu, laminatlari,
tekstil ve dokunmamis kumaslari kaynakla-
yabilir

Diferansiyel besleme ile donatiimis, ro-

dali —boynuz- sonotrod ve ors tekerlek ile
purlzslz ve dlzgin, ayrica eklenebilir mola
imkani sunulmaktadir

Kaynaklama parametrelerinin siire¢ gliveni-
lirligini izleyen entegre cihaz ile sinyal yogun-
luk kontroll (capraz dikisler Gzerinde kaynak
yaparken dahi glvenilir kaynak islemi)
Yiksek tretim hizi

Segment ve slregleri programlayabile-
ceginiz dokunmatik ekran (simgeli kolay
kullanim)

Strec glvenligi icin kaynak parametrelerinin
izlenehbilirligi ile sabit performans

8310-041: Ust sonotrod (rodaliultrasonik
boynuz), beslemesiz kol versiyonu

Uygulama Alanlari

Boru filtre

Performans Ozellikleri

Maks. Hiz: 0,5 - 10 m / dakika
Opsiyonel artirma: 20m / dakika
Kaynak genisligi: 1 =10 mm
Ultrasonic frekans: 35 KHz

P FA F FTndustrial @mll

tekstil makinalart san. ve tic. Itd. sti.

PFAFF 8310

Ultrasonic sealing machine
with rolling sonotrode

= Amplitude or power, speed and pressure are
controlled electronically

= 100% reproducibility of the welding process

= Most of thermoplastic sheets, laminates,
textiles and non-wovens are weldable

= Equipped with differential feed; separate
drive for sonotrode and anvil wheel; that
means smooth, non-distorted seams or the
possibility of adding a some fullness

m Process reliability through monitoring of
welding parameters with integrated device
for the control of the amplitude (so that
reliable processing is possible even when
sewing over cross seams)

= High production speed

m Touch screen (simple handling with
pictograms): Single segments and complete
processes are programmable

= Process reliability by monitoring of welding
parameters (constant performance)

= 8310-041: Top sonotrode, feed-off-the-arm
version

= 8310-042: Bottom sonotrode, flatbed-ver-
sion

Typical field of application
m Filter tubes

Specifications

m Max. speed: 0.5 to 10 m/min.
Optional up to: 20 m/min.

= Seam width: 1.0 to 10.0 mm

= Ultrasonic frequency: 35 KHZ

Ultraschall-SchweiBmaschine
mit Rollsonotrode

= Amplitude oder Leistung, Geschwindigkeit
und Druck sind elektronisch einstellbar

= 100% prozesssicherer Schweillprozess

m Gute Verschweildbarkeit fast aller thermo-
plastischen Folien, Laminate, Textilien und
Vliesstoffe

= Ausgestattet mit Differentialtransport; sepa-
rater Antrieb von Sonotrode und Ambos-
srad; dadurch glatte, verschubfreie Nahte
oder Einarbeitung von geringer Mehrweite
maglich R

m Prozesssicherheit durch Uberwachung der
Schweillparameter mit integrierter Kons-
tanthaltung GUber Amplitude (dadurch auch
prozesssichere Verarbeitung von Nahtlber-
gangen maoglich)

= Hohe Produktionsgeschwindigkeit

m Touch Screen (einfache Bedienung mit
Piktogrammen): Programmierbar sind Ein-
zelsegmente sowie komplette Ablaufe

m Prozesssicherheit durch Uberwachung der
Schweilparameter (Leistungskonstanthal-
tung)

m 8310-041: Sonotrode oben, Armabwarts-
vers.

m 8310-042: Sonotrode unten, Flachbett-Ver-
sion

Typischer Einsatzbereich
m Filterschlauche

Technische Daten

= Max. Geschwindigkeit: 0.5 bis 10 m/min.
Optional bis: 20 m/min

= Nahtbreite: 1,0 bis 10,0 mm

m Ultraschallfrequenz: 35 KHZ
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Programh Sicak Ug ve Sicak Hava Kaynak
Makinasi

m Programlanabilir islem bolim dizileri

= Kullanici dostu dokunmatik ekran ile kolay
kullanim

m Cift termal dedektor ile is1 - sicaklik takibi
(opsiyonel)

m Program parametrelerinin otomatik goriinta-
leme ve kaydetme

= Hareketli kol sistemi ( genislik ve pozisyona
bagl farkl uygulamalar icin uygun)

m Kaydirakli yapisi ile kolay ayarlanabilir sicak
agiz ayari

= Diger makinalara transfer edilebilir program
ve parametreler

m PFAFF 8320-010: Sicak Ug versiyon
Kaynak genisligi 7 - 30 mm

m PFAFF 8320-020: Sicak hava versiyon
Kaynak genisligi 15 - 40 mm

Uygulama Alanlari
m Filtre Gretimi, Cabrio arac Ustleri, tim tip
PVC katmanlar

Performans Ozellikleri

= Maks. hiz: 0,5-10,0 m / dk.
Opsiyonel olarak 20 m / dk.

= Malzeme genisligi maks. 1000 mm (Uzun
boyun versiyonu)

P FA F F Tndustrial @mﬂh

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Hot-air or hot-wedge sealing
equipment for programmed sealing

= Individual segments and complete sequen-
ces are programmable

m Easy operation by user-friendly touch screen

m Monitoring of heat temperature by two
thermocouples (optional)

= Automatic monitoring and constant of all
programmed parameters

= Variable post system (post width and post
position for different applications)

m Exact reproducible nozzle-settings possible
through cross-slide

= Programs and parameters can be transfer-
red to other machines which run in produc-
tion process

m PFAFF 8320-010: = Hot-wedge version
Hot-wedge width from 7 - 30 mm

= PFAFF 8320-020: = Hot-air version
Standard nozzle width 15 - 40 mm

Typical field of application
= Filter manufacturing, convertible tops, PVC
films of all types

Specifications

= Max. speed: 0.5 to 10.0 m/min.
Optional up to: 20 m/min.

m Pass max.: 1,000 mm
(longarm version)

HeiBluft- oder HeizkeilschweiBanlage fiir
programmiertes SchweiBen

= Einzelsegmente sowie komplette Ablaufe
programmierbar

m Touch Screen fir einfache Bedienung

= Uberwachung der Heiztemperatur durch
zwei Thermofihler (Option)

= Automatische Uberwachung und Konstant-
haltung aller voreingestellten bzw. program-
mierten Parameter

= Variables Saulensystem (Saulenbreite und
Séulenposition — je nach Einsatzgebiet)

= Exakt reproduzierbare Diseneinstellung
Uber Kreuzschlitten

= Programme und Parameter kénnen an
weitere Maschinen im Produktionsablauf
Uberspielt werden

m PFAFF 8320-010: = Heizkeilversion
Heizkeilbreite von 7 - 30 mm

= PFAFF 8320-020: = Heilluftversion
Disenbreite Standard 15 - 40 mm

Typischer Einsatzbereich
m Filterherstellung, Cabrioverdecke,
PVC-Folien aller Art

Technische Daten

= Max. Geschwindigkeit: 0,5 bis 10,0 m/min.
Optional bis: 20 m/min.

m Armdurchgang max.: 1.000 mm
(Langarmversion)

75




- PFAFF 323

m

Modern sicak hava bant kaynak makinasi

= Programlanabilir islem bolim dizileri

= Programlanabilir kaynak imkani ile kombin
klasik bantlama islemi

m Kullanici dostu dokunmatik ekran ile kolay
kullanim

= Cift termal dedektor ile 1s1 - sicaklik takibi
(opsiyonel)

m Program parametrelerinin otomatik gorinta-
leme ve kaydetme

m Hareketli kol sistemi ( genislik ve pozisyona
bagl farkh uygulamalar icin uygun)

= Kaydirakli yapisi ile kolay ayarlanabilir sicak
agiz ayari

= Diger makinalara transfer edilebilir program
ve parametreler

m Sicak hava agzinin capraz kaynatma pozisyo-
nu malzeme muhafazasi saglar

= Bant kesici

Uygulama Alanlari
m Koruyucu elbise, dalgic-yuzucu kiyafeti,
Cabrio araba Ustl

Performans Ozellikleri
m Maks. hiz: 0,5-10,0 m/ dk.
m Opsiyonel: 20 m / dk.

PFAFF ... (tchsmak

tekstil makinalan san. ve tic. Itd. sti.

Modern hot-air tape welding machine

Individual segments and complete sequen-
ces are programmable

Traditional taping combined with the possi-
bility of programmable welding

= Easy operation by user-friendly touch screen
= Monitoring of heat temperature by two

thermocouples (optional)

Automatic monitoring and constant of all
programmed parameters

Variable post system (post width and post
position for different applications)

Exact reproducible nozzle-settings possible
through cross-slide

Programs and parameters can be transfer-
red to other machines which run in produc-
tion process

Nozzle position is maintained to material for
cross-stitching (seam bulge)

Tape cutter

Typical field of application
m Protective suits, floatingsuits, convertible

tops

Specifications
= Max. speed: 0.5 to 10.0 m/min.

Optional up to: 20 m/min.

Moderne HeiBluft-SchweiBmaschine zum
BandaufschweifRen

= Einzelsegmente sowie komplette Abldufe
programmierbar

m Traditionelles Bandschweiflden verbunden
mit der Méglichkeit des programmierbaren
SchweiRens

= Touch Screen fir einfache Bedienung

» Uberwachung der Heiztemperatur durch
zwei Thermofihler (Option)

= Automatische Uberwachung und Konstant-
haltung aller voreingestellten bzw. program-
mierten Parameter

= Variables Sdulensystem (Saulenbreite und
Sadulenposition - je nach Einsatzgebiet)

m Exakt reproduzierbare Diseneinstellung
Uber Kreuzschlitten

m Programme und Parameter kénnen an
weitere Maschinen im Produktionsablauf
Uberspielt werden

= Disenposition wird zum Material bei Kreuz-
nahten (Nahtverdickung) beibehalten

m Bandabschneider

Typischer Einsatzbereich
m Schutzanzlge, Rettungsanzlge,
Cabrioverdecke

Technische Daten

m Max. Geschwindigkeit: 0,5 bis 10,0 m/min.
Optional bis: 20 m/min.
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Programlanabilir mobil kaynak makinesi
(Sicak Ug veya Sicak Hava)

= Programlanabilir islem bolimleri

m 30.0 mm ve 50.0 mm silindir genislikli iki
kollu versiyon mevcuttur. Yukseklik 825,0
mm

= Sonsuz uzunluklu islem icin banth konveyor
mobil makine,

= Agir ve blylk malzemelerde kolay islem
yapabilme

m Dusuk enerji tiketimi (sicak-u¢ <1,5 KW)

m Ozel islem kilavuzlari ve ekleri ile farkli uygu-
lamalar mimkindir

m Sicak uc: Kaynak dumansiz islem

= PVC, PU yani sira PE, PP gibi materyallerin
islenmesi icin kaynak sistemi

Uygulama Alanlari
= Cadir, branda

Performans Ozellikleri

= Maks. Kaynak sicakhgr: 600 ° C
(Sicak ug maks. 450 ° C)

m Maks. Hiz: 10 m / dak.
Hafif islemde : 20 m / dak.

= Dikis genisligi: 15.0 50.0 mm

= Malzeme kalinhgr: 0,2 ila 3.0 mm

P FA F FTndustria\ @MH
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Programmable mobile
welding machine
(hotwedge or hot air)

= Individual segments and complete sequen-
ces are programmable

m Two post versions available with 30.0 mm
and to 50.0 mm roller width. Height 825.0
mm

= Mobile machine on tracks, with unlimeted
length

m Easy handling of heavy, large materials

= Low energy consumption (hot-wedge <1,5
KW)

= Special applications possible by special
guides and attachments

= Hot wedge: no welding fumes

= Welding system for processing materials
like PVC, PU as well as PE, PP

Typical field of application
= Tents, tarpaulins

Specifications

m Max. welding temperature: 600°C
(hot-wedge max. 450°C)

= Max. speed: 10 m/min.
Light running: 20 m/min.

= Seam width: 15.0 to 50.0 mm

= Material thickness: 0.2 to 3.0 mm

Programmierbare mobile
SchweiBmaschine
(Heizkeil- oder HeiBluft)

= Einzelsegmente sowie komplette Ablaufe
programmierbar

m Zwei Séulenvarianten bis 30,0 mm und bis
50,0 mm Rollenbreite. 825,0 mm hoch

= Fahrbare Maschine auf individuell erweiter-
barer Gleisanlage

= Einfache Verarbeitung schwerer, grofiflachi-
ger Materialien

m Geringer Verbrauch: Heizkeil <1,5 KW

= Sonderanwendungen aufgrund von speziel-
len Fihrungen und Apparaten maoglich

= Heizkeilausflihrung: keine Rauchentwick-
lung

= Verarbeitung von Materialien wie PVC, PU
& PE, PP

Typischer Einsatzbereich
m Zelte, LKW-Planen

Technische Daten

= Max. SchweiStemperatur: 600°C
(bei Heizkeil max. 450°)

= Max. Geschwindigkeit: 10 m/min.
Leerfahrt: 20 m/min.

= Nahtbreite: 15,0 bis 50,0 mm

= Materialdicke: 0,2 bis 3,0 mm
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Ultrasonik veya sicak hava kaynak iinitesi

Tam otomatik Uretim icin strec¢ glvenilirligi
Yiksek tretim hizi

Malzeme s6kme

Katlama ve kontrol klavuzu

Sirekli devam eden kaynak islemi

Programli kesme islemi (kalip kesim). Ekran-
dan secilebilir filtre uzunlugu

Uygulama Alanlari
m Filtre tlpleri, destek malzemeleri ve 6n
filtreler

Performans Ozellikleri

= Welding speed: stnd. 3 m / dk = Cikis hizi

m Dis cap: 40 - 300 mm (farkh secenek
imkanlari)

= TUp uzunlugu sinirsizdir.

. SD-Card

PFAFF..... (tehsmak
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Ultrasonic or hot air welding unit

= Process reliability due to fully automatic
production

High production speed

Unwinding of material

Controlled guiding and folding

Continuous welding of length seams
Programmed cutting (die cut). Filter length
selectable on display

Typical field of application
= Filter tubes, supporting shells and pre filters
--> Tubes with length seams

Specifications
m Welding speed:
ca. 3 m/ min = Output speed
m External diameter: 40 - 300 mm
(others possible)
= Tube length not limited

4504

Ultraschall- oder
HeiBluft-Fertigungsanlage

m Prozesssicherheit durch vollautomatischen

Ablauf

Hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit

Abrollen der Rohware

Exakt gesteuertes Formen und Zuflihren

Kontinuierliches VerschweiRen von Langs-

nahten

m Programmiertes Schneiden (Filterlange Uber
Display auswaéhlbar)

Typischer Einsatzbereich
= Filterschlauche, Stitzkdrper und Vorfilter
--> Schlauche mit Langsnéhten

Technische Daten
= SchweiRgeschwindigkeit:
ca. 3 m/ min = Férdergeschwindigkeit
= Aullendurchmesser: 40 - 300 mm
(andere Durchmesser moglich)
= Hulsenldnge: frei wahlbar
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Programlanabilir bant kaynak makinesi

Programlama imkani ile klasik bant kaynagi
islemi

m Maksimum tekrarlanabilir kaynak islemi

m Diger bant kaynak makinalarina kiyasla %20
daha fazla verimlilik

m Standart makinalarda kullanilan bant miktari-

na kiyasla %15 daha az bant kullanimi

m Plrlzslz ve yonlu dikimler icin ayri ayri
surulen rulolar

m Segment ve slregleri programlayabile-
ceginiz dokunmatik ekran (simgeli kolay
kullanim)

= Sifre ile korunan kaynak tarifleri

= Dinamik Kaynak: Degisken kaynak hizina
bagli otomatik i1sitma glict ayari

m Programlanabilir islem bolimleri ve tam
dizilimler

m Slrec guvenligi ve tekrarlanabilir kalite
talebini karsilayan tim kaynak islemlerine
uygundur

m Ayrislrlct ile bant kesme 6zelligi

Uygulama Alanlari
m Ayakkabi ve kiyafet icin programlanabilir
kaynak islemi

Performans Ozellikleri

m Maks. Kaynak Hizi: 7 m / dakika (standart)

= Opsiyonel artirma: 20m / dakika

m Sicak hava puskurtme genisligi : 10 - 30
mm (farkl modeller mevcuttur)

= Isitma kapasitesi: 3.600 W

P FA F F(Tndustria\ @mll
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Programmable hot-air sealing machine for
continuous seam sealing

Classical tape welding with the possibility of
programmed welding

Maximum reproducibility of the welding
process

20% increased productivity in comparison
to other tape welding machines

Up to 15% reduction of the amount of tape
used compared to standard machines
Separately driven rollers for smooth seams
and differentiation

Touch screen for a simple handling by
pictograms

Various definable operator levels possible,
with password protection

Dynamic Welding = automatic adjustment
of the heating power to the variable welding
speed

Individual segments and complete sequen-
ces are programmable

Appropriate to all tape welding operations
which require a high level of process reliabi-
lity and a reproducible quality

Tape cutter with separate drive

Typical field of application

Programmable seam sealing for shoes and
clothing

Specifications

Welding speed:

max. 7 m/min. (standard),

up to 20 m/min optional
Width of nozzles: 10 - 30 mm
(other available)

Heating capacity: 3,600 W

Programmierbare HeiBluft-SchweiB-
maschine zur kontinuierlichen
Nahtabdichtung

= Klassisches BandschweiRen mit der Mog-
lichkeit des programmierten Schweif3ens

= Maximale Reproduzierbarkeit des Schweif3-
prozesses

m 20% hohere Produktivitédt gegentiber ande-
ren BandschweilRmaschinen

m Bis zu 15% Bandeinsparung im Vergleich zu
Standardmaschinen

m Separat angetriebene Rollen fir glatte Néh-
te und zum Differenzieren

= Touch Screen fir einfache Bedienung mit-
tels Piktogrammen

m Verschiedene definierbare Bedienebenen
moglich, geschitzt durch Passwort

m Dynamic Welding = automat. Anpassung
der Heizleistung an variable SchweiRge-
schwindigkeit

m Einzelsegmente sowie komplette Ablaufe
programmierbar

m Geeignet fur alle BandschweiRoperationen,
die eine hohe Prozesssicherheit und repro-
duzierbare Qualitat erfordern

m Bandabschneider mit separatem Antrieb

Typischer Einsatzbereich
m Programmierbare Nahtabdichtung fur
Schuhe und Bekleidung

Technische Daten

m Schweigeschwindigkeit:
max. 7 m/min (standard),
optional bis 20 m/min

= HeiRluftdisen: 10 - 30 mm
(weitere auf Anfrage)

m Heizleistung: 3.600 W
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Programlanabilir bant kaynak makinesi

m 50'ye kadar kaynak tarifi saklanir ve istenildi-
ginde bu program cagrilir

= Maksimum tekrarlanabilir kaynak islemi

= Diger bant kaynak makinalarina kiyasla %20
daha fazla verimlilik

= Standart makinalarda kullanilan bant miktari-
na kiyasla %15 daha az bant kullanimi

m PirlzsUz ve yonll dikimler icin ayri ayri
sUrllen rulolar

= Segment ve sirecleri programlayabile-
ceginiz dokunmatik ekran (simgeli kolay
kullanim)

m Sifre ile korunan kaynak tarifleri

m Sirec glvenligi ve tekrarlanabilir kalite
talebini karsilayan tim kaynak islemlerine
uygundur

m Ayri slrlcU ile bant kesme 6zelligi

Uygulama Alanlari
= Araba koltugu, tente, ayakkabi ve kiyafet igin
programlanabilir kaynak islemi

Performans Ozellikleri

m Maks. Kaynak Hizi: 7 m / dakika (standart)

= Opsiyonel artirma: 20m / dakika

= Sicak hava puskirtme genisligi : 10 - 30
mm (farkli modeller mevcuttur)

= Isitma kapasitesi: 3.600 W
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Hot-air sealing machine for continuous
seam sealing

m Up to 50 welding recipes can bes stored
and called up

= Maximum reproducibility of the welding
process

m 20% increased productivity in comparison
to other tape welding machines

= Up to 15% reduction of the amount of tape
used compared to standard machines

m Separately driven rollers for smooth seams
and differentiation

m Touch screen for a simple handling by
pictograms

m Recipes protected via password

= Appropriate to all tape welding operations
which require a high level of process reliabi-
lity and a reproducible quality

m Tape cutter with separate drive

Typical field of application

= Programmable seam sealing
(e.g. car seats, tends, shoes and convertible
tops)

Specifications

m Welding speed:
max. 7 m/min. (standard),
up to 20 m/min optional

= Width of nozzles: 10 - 30 mm
(other available)

m Heating capacity: 3,600 W

HeiBluft-SchweiBmaschine fiir die konti-
nuierliche Nahtabdichtung

m Bis zu 50 SchweiRrezepte konnen gespei-
chert und abgerufen werden

= Maximale Reproduzierbarkeit des Schweif3-
prozesses

m 20% hohere Produktivitat gegentiber ande-
ren BandschweilRmaschinen

m Bis zu 15% Bandeinsparung im Vergleich zu
Standardmaschinen

m Separat angetriebene Rollen fur glatte Néh-
te und zum Differenzieren

= Touch Screen fir einfache Bedienung mit-
tels Piktogrammen

m Rezepte geschiitzt durch Passwort

= Geeignet flr alle BandschweiRoperationen,
die eine hohe Prozesssicherheit und repro-
duzierbare Qualitat erfordern

= Bandabschneider mit separatem Antrieb

Typischer Einsatzbereich

= Programmierbare Nahtabdichtung
(z.B. Autositze, Zelte, Schuhe, Cabriover-
decke)

Technische Daten

m SchweiRgeschwindigkeit:
max. 7 m/min (standard),
optional bis 20 m/min

= HeiRluftdisen: 10 - 30 mm
(weitere auf Anfrage)

m Heizleistung: 3.600 W
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Tasima Banth Tek Kafa Ultrasonik Kay-
nak Onitesi

= Kesme ve kenar yapistirma ya da filtre
tabakasinin, teknik tekstil malzemesinin tek
tarafindan kaynak islemi

m TUm bilesenleri aluminyum iskeletten olusan

makina

= Kaynak islemi: 35 kHz, 400W ultrasonik
jenerator ile 7 mm celik roda “ultrasonik
boynuz"” sonotrod ya da 10 mm titanyum
roda

m Kaynak glc oranini kontrol eden kaynak hizi

n |ki kaynak tipi siiriiciisi

= Dikis genisligi: Kesme tekeri veya dogrudan
10 mm e kadar kaynak ile Kesme & Kaynat-
ma islemleri

m Maksimum Uretkenlik ve minimum gug¢
tlketimi

= Mikrodalga ve emisyon bulundurmayan
Cevre dostu makina!

= Yazilim glincelleme imkani

Uygulama Alanlari
m Kivrimli filtre islemleri

Performans Ozellikleri

= Kaynak Hizi: 0,3 - 10 m / dakika

= Materyal tipine gore degiskenlik gosterir

m Gig gereksinimleri: 1 x 230V 10 A

m (Hava kompresérl: 6 bar - susuz sogutma
secenegi

P FA F F Tndustrial @MH
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Single head ultrasonic unit
with transportation belt system

= Cutting and edge sealing or welding on one

side of membrane filter plates or technical
textiles

= Machine frame consisting of aluminium
frame for receiving all components

m Welding procedure: 35 kHz, 400 W ultra-
sonic generator with rotating 7 mm steel
sonotrode or 10 mm titan sonotrode.

= Control of welding power proportional to
welding speed

= Two differentiable drives for sonotrode and

anvil roll
= Seam width: Cut & Weld operation with

cutting wheel or direct welding up to 10 mm

seam width

m Minimum power consumption with maxi-
mum peaks

= Environment friendly!
No microwaves, no emissions

= Software update by download possible

Typical field of application
m Pleated filter

Specifications

m Welding speed: 0.3 - 10 m/ min.
depending on material type

m Power requirements: 1x 230V 10 A
(compressed air: 6 bar — anhydrous, as
option for seam cooling)

Einkopf-Ultraschalleinheit
mit Transportband

Einseitiges gerades Beschneiden und
Kantenversiegeln oder Verschweifden von
Membranfiltern und Textilien in Form von
Platten und Panelen

Maschinengehéduse aus Aluminiumrahmen
zur Aufnahme der Aggregate
Schweissverfahren: 35 kHz, 400 W Ultra-
schall Generator mit rotierender 7 mm
Stahlsonotrode oder 10 mm Titansonotrode
Regelung der Schweilleistung proportional
zur SchweiRgeschwindigkeit

2 differenzierbare Antriebe fiir Sonotrode
und Ambossrolle

Schweinahtbreite: Cut & WELD Verfahren
mit Schneidrad oder direkte Verschweillung
bis zu 10 mm Nahtbreite

Sehr kleiner Energiebedarf ohne Leistungs-
spitzen

Umweltfreundlich!

Keine Mikrowellen, keine Emissionen
Software-Update mittels Download maoglich

Typischer Einsatzbereich

Sternfilter

Technische Daten

Schweissgeschwindigkeit: 0,3 = 10 m/min
je nach Materialtyp

Anschlisse: 1x 230V 10 A

(Druckluft 6 bar — wasserfrei, als Option zur
Nahtkihlung)
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Symbols

Symbole grau: Standard
Symbols grey: Standard
Simbolos grises: Estandar

Symbole hellgrau: Optionen
Symbols plain: Options
Simbolos blancos: Como opcion

Flachbett-Nahmaschine
Flat bed sewing machine
Maquina de coser de base plana

Séaulen-Ndhmaschine
Post bed sewing machine
Maquina de coser de columna

Block-Néahmaschine
Monobloc sewing machine
Maquina de coser monobloque

Sockel-Nahmachine
Raised flat bed sewing machine
Maquina de coser sobre z6calo

Freiarm-Ndhmaschine
Cylinder bed sewing machine
Maquina de coser de brazo al aire

Stichtyp
Stitch type
Tipo de puntada

Fadenanzahl
Number of threads
Numero de hilos

Anzahl der Nadeln
Number of needles
Numero de agujas

Uberstichbreite
Bight width
Ancho de zigzag

Vertikalgreifer, klein
Vertical hook, small
Garfio pequeno sobre eje vertical

Vertikalgreifer, gro3
Vertical hook, large
Garfio grande sobre eje vertical

UbergroBer Vertikalgreifer
Extra-large vertical sewing hook
Garfio extragrande sobre eje vertical

Zentralspulenschiffchen
CB hook
Garfio de bobina central

Kettenstichgreifer

Chain stitch looper

Garfio para punto cadeneta
Boucleur

Schmetterlingsgreifer
Butterfly hook
Garfio tipo mariposa

Ringschiffchen
Beak shuttle
Garfio oscilante

Untertransport
Drop feed
Arrastre inferior normal

Obertransport
Top feed
Arrastre superior

Unter- und Nadeltransport
Compound feed

Arrastre inferior y por aguja
acompanante

Differential-Untertransport
Differential bottom feed
Arrastre diferencial inferior

Unter- und verédnderlicher
Obertransport

Bottom feed and variable top feed
Arrastre inferior y variable superior

Differential-, Unter- und
verénderlicher Obertransport
Differential bottom feed and
variable top feed

Arrastre diferencial inferior

y variable superior

Unter- und alternierender
Obertransport

Bottom feed and alternating top feed
Arrastre inferior y alternante superior

Unter-, alternierender Ober- und
Nadeltransport

Unison feed

Arrastre inferior, alternante
superior y aguja acompanante
Walzentransport

Puller feed

Puller

Unter- und Walzentransport
Bottom- and puller feed
Arrastre inferior y por puller

)

/A

Rollful3 (nicht angetrieben)
Roller presser (not driven)
Pie rodante (no accionado)

Rollful3 (angetrieben)
Roller presser (driven)
Pie rodante (accionado)

Schiebradtransport, Rollful3
(nicht angetrieben)
Wheel feed, roller presser (not driven)

Arrastre inferior de rueda, pie de rueda
(no accionada)

Schiebradtransport und angetriebener
Rollfu®

Wheel feed and driven roller presser

Arrastre inferior de rueda y pie
de rueda accionada

Schiebradtransport, mitgehende Nadel
(nicht angetriebener RollfuB)

Wheel feed and needle feed

(non driven roller presser)

Arrastre inferior de rueda, aguja
acompanante

(pie de rueda no accionada)
Schiebradtransport, angetriebener
Rollful3 und mitgehende Nadel

Wheel feed, driven roller presser
and needle feed

Arrastre inferior de rueda, pie de
rueda accionada y aguja acompanante

Kantenbeschneider
Edge trimmer
Recortador de bordes

Waagrecht arbeitende Kantenbe-
schneid-Einrichtung. Antrieb von unten
Horizontal edge trimmer.

Driven from below

Recortador horizontal.

Accionado desde abajo

Waagrecht arbeitende Kantenbe-
schneid-Einrichtung. Antrieb von oben
Horizontal edge trimmer.

Driven from above

Recortador horizontal.

Accionado desde arriba

Verstuftes Beschneiden
Feathered trimming
Corte escalonado

Unterschneid-Einrichtung
Under-edge trimmer
Recortador inferior

Steuerung flr zwei Stichlangen
Control for two different stitch lengths
Dos largos de puntada seleccionables

¢ |eliefkeliclich ]l [@]a[v]e

Horizontalgreifer, klein
Horizontal hook, small
Garfio pequeno sobre eje horizontal

Kantenbeschneider (horizontal)
Horizontal edge trimmer
Recortador horizontal

Differential- Unter- und Walzentransport
Differential bottom feed and puller feed
Arrastre diferencial inferior y por puller

©0
[ 4
[ 4

Fadenabstreifer
Thread wiper
Retirahilos

Horizontalgreifer, grof3
Horizontal hook, large
Garfio grande sobre eje horizontal

Unter-, Nadel- und Walzentransport
Bottom feed, needle- and puller feed
Arrastre inferior, aguja acompanante
y puller
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Fadenklemmeinrichtung
Thread nipper device
Pinza-hilos

Fadenabschneider
Thread trimmer
Cortahilos automatico

Fadenkettenschneider
Thread chain cutter
Cortacadeneta

Band- und Kettentrenner
Tape- and chain cutter
Cortador de cinta cadeneta

Nadelpositionierung
Automatic needle positioning
Posicionador automatico de la
aguja

Links und rechts ausschaltbare Nadel
Disengagable right or left needle
Aguja desconectable a izquierda

y derecha

Verriegelungs-Einrichtung
Backtacking system
Rematador automatico

Stichverdichtung

Stitch condensation

Rematado por condensacién de las
puntadas automatico

PresserfuBautomatik
Automatic presser foot lift
Alzaprensatelas automatico

NahfuRhub manuell Gber Stellrad
einstellbar

Top feed lift adjustable by knob
Ajuste manual de la carrera del
arrastre superior

Automatische Rollfu-Liftung
Automatic roller presser lifter
Elevacién automatica del pie de
rueda

Oberfaden-Uberwachung iiber Sensor
Top Bobbin thread monitor via sensor

Vigilancia del hilo superior mediante
sensor

Spulenfadeniiberwachung liber Sensor

Bobbin thread monitor via sensor
Detector del hilo de la canilla por
sensor

Spulenfadeniiberwachung tiber
Stichzéhler

Bobbin thread monitor via stitch
counter

Detector del hilo de la canilla con
contador de puntada
Elektroniksteuerung

Electronic control

Mando electrénico

Fotozellensteuerung
Sensor control
Control por fotocélula
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X -Y Antrieb
X -Y drive
Accionamiento X - Y

Fadenspannungssteuerung
Thread tension control
Control de la tension de los hilos

Elektr. Fadenspannungssteuerung
Electronical thread tension control
Control de la tension de los hilos
(electrénico)

Kleinteilestapler
Small part stacker
Apilador para piezas pequenas

Grofteilestapler
Large part stacker
Apilador para piezas grandes

Biindelklammer
Bundle clamp
Pinza para paquetes de piezas

Programmsteuerung, Bedienfeld
mit Farb-Grafik-Display und Touch
Screen

Program control, operating panel
with color graphic dislay and touch
screen

Mando de programas, panel de
mando con pantalla grafica de
coloresy ,Touch Screen”

N&hfulRhub tber Stellrad einstellbar,
Uber Taster abrufbar, mit
automatischer Drehzahlbegrenzung

Top feed lift preselctable and
recallable by knuckle switch, with
automatic speed limitation

Activar por tecla la segunda carrera
del arrastre superior con limitacion
automatica de velocidad
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